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	ТТ
	Технические требования

	ПАО
	Публичное Акционерное Общество

	ФЗ
	Федеральный закон

	ТПиР
	техническое перевооружение и ремонт

	ГЭС-ГАЭС
	гидроэлектростанция- гидроаккумулирующая электростанция

	НДС
	налог на добавленную стоимость

	СИ
	Средства измерения
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Цель использования закупаемой продукции 
Средства измерения давления (избыточного и вакууметрического) и температуры рабочей среды закупаются для нужд Филиала ПАО «РусГидро» -
«Карачаево-Черкесский филиал», согласно Федерального закона от 26 июня 2008 г. N 102-ФЗ "Об обеспечении единства измерений" (актуальная редакция).
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Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции

	№
	Товары (работы, услуги)
	Количество

	
	
	

	1
	Манометр ТМ-520 Р.20, диапазон 0...1,0 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С, гидрозаполнение силикон.
	4
	шт

	2
	Манометр ТМ-520 Р.20, диапазон 0...1,6 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С, гидрозаполнение силикон.
	4
	шт

	3
	Манометр ТМ-520 Р.20, диапазон 0...2,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С, гидрозаполнение силикон.
	4
	шт

	4
	Манометр ТМ-520 Р.20, диапазон 0...4 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С, гидрозаполнение силикон.
	2
	шт

	5
	Манометр ТМ-510 Р.00, диапазон 0...1,6 МПа, класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С. Исполнение IP54
	2
	шт

	6
	Манометр ТМ-520 Т.20, диапазон 0...1,6 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, штуцер осевой (сзади) М20х1.5 , гидрозаполнение силикон
	1
	шт

	7
	Манометр ТМ-510 Р.00, диапазон 0...2,5 МПа, класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С IP54.
	2
	шт

	8
	Манометр ТМ-520 Т.20, диапазон 0...2,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, штуцер осевой (сзади) М20х1.5 , гидрозаполнение силикон
	1
	шт

	9
	Манометр ТМ-510 Р.00, диапазон 0...4 МПа, класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С IP54.
	1
	шт

	10
	Манометр ТМ-520 Т.20, диапазон 0...4 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, штуцер осевой (сзади) М20х1.5 , гидрозаполнение силикон.
	1
	шт

	11
	Манометр  (мановакуумметр) ТМВ-510 Р , диапазон -0,1...+0,5 МПа,  класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С. IP54
	2
	шт

	12
	Манометр  (мановакуумметр) ТМВ-510 Р , диапазон -0,1...+0,15 МПа,  класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 100 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С. IP54
	2
	шт

	13
	Манометр ТМВ-620 Р.00, диапазон -0,1...+0,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	15
	шт

	14
	Манометр ТМВ-620 Р.00, диапазон -0,1...+1,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	15
	шт

	15
	Манометр ТМ-620 Р.00, диапазон 0...1,6 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	2
	шт

	16
	Манометр ТМ-621 ТЭ.20, диапазон 0..1,6 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - нержавеющая сталь, штуцер осевой (сзади) со смещением вниз М20х1,5, Гидрозаполнение силикон.
	1
	шт

	17
	Манометр ТМ-620 Р.00, диапазон 0...2,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	4
	шт

	18
	Манометр ТМ-621 ТЭ.20, диапазон 0..2,5 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - нержавеющая сталь, штуцер осевой (сзади) со смещением вниз М20х1,5, Гидрозаполнение силикон.
	1
	шт

	19
	Манометр ТМ-620 Р.00, диапазон 0...4 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	4
	шт

	20
	Манометр ТМ-621 ТЭ.20, диапазон 0..4 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - нержавеющая сталь, штуцер осевой (сзади) со смещением вниз М20х1,5, Гидрозаполнение силикон.
	1
	шт

	21
	Манометр ТМ-620 Р.00, диапазон 0...6 МПа, класс 1.0, корпус нержавеющая сталь, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, гидрозаполнение силикон
	2
	шт

	22
	Мановакуумметр ТМВ-610 Р.00, диапазон -0,1...+0,5 МПа, класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С. IP54
	1
	шт

	23
	Мановакуумметр ТМВ-610 Р.00, диапазон -0,1...+1,5 МПа, класс 1.5, корпус стальной, диаметр корпуса 150 мм, механизм - латунь, резьба подключения М20х1,5 вниз, измеряемая среда до +150С. IP54
	1
	шт

	24
	ТМ-521 Р.05, 0...1,6 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий виброустойчивый с электроконтактной приставкой исп. V (ЛРПЗ); диаметр 100мм; тип ТМ; серия 21; кт 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение-радиальное; М20х1,5; 0-1,6 МПа, Гидрозаполненный.
	2
	шт

	25
	ТМ-521 Р.25, 0...2,5 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 100мм; тип ТМ; серия 21; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение-радиальное; М20х1,5 Гидрозаполнение силикон.
	2
	шт

	26
	ТМ-521 Р.25, 0...4 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 100мм; тип ТМ; серия 21; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение-радиальное; М20х1,5 Гидрозаполнение силикон
	2
	шт

	27
	ТМ-521 Р.25, 0...6 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 100мм; тип ТМ; серия 21; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение-радиальное; М20х1,5 Гидрозаполнение силикон
	2
	шт

	28
	ТМ-621 Р.05, 0...1,6 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 150 мм; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение радиальное; М20х1,5. Гидрозаполнение силикон.
	2
	шт

	29
	ТМ-621 Р.05, 0...2,5 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 150 мм; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение радиальное; М20х1,5. Гидрозаполнение силикон.
	4
	шт

	30
	ТМ-621 Р.05, 0...4 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 150 мм; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение радиальное; М20х1,5. Гидрозаполнение силикон.
	2
	шт

	31
	ТМ-621 Р.05, 0...6 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий  с электроконтактами исп. V; диаметр 150 мм; кл 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение радиальное; М20х1,5. Гидрозаполнение силикон.
	2
	шт

	32
	ТМ-521 Р.05, 0...1,6 МПа, кл. 1.5, М20х1,5 Манометр коррозионностойкий виброустойчивый с электроконтактной приставкой исп. V (ЛРПЗ); диаметр 100мм; тип ТМ; серия 21; кт 1,5; корпус/кольцо/механизм – CrNi сталь; присоединение-радиальное; М20х1,5; 0-1,6 МПа, Гидрозаполненный.
	1
	шт

	33
	УПЗ-1, Указатель предельных значений, тип 1, для ТМ диам. 100, 150, 250 (кроме ТМ с ЭКП) + КМ-22, -22Кс, -32Кс, ТМТБ, нерж
	100
	шт

	34
	Индивидуальный заполненный паспорт на нумерованный прибор
	95
	шт

	35
	Термометр манометрический ТКП-160СГ-М3-УХЛ2 (0...120-1,5- 6,0- 160 Б Н-Ш ЛС-59 d16 латунь. С полиэтиленовой оболочкой капилляра.
	2
	шт

	36
	Термометр манометрический ТКП-160СГ-М3-УХЛ2 (0...120- 1,5- 16,0- 160 Б Н-Ш ЛС-59 d16 латунь). С полиэтиленовой оболочкой капилляра.
	2
	шт
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	№ п/п
	Наименование продукции 
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4

	1. 
	ОКПД2 26.51.52 Поставка манометров, мановакуумметров и термоманометров для нужд Филиала ПАО "РусГидро" - "Карачаево-Черкесский филиал"
	с даты заключения договора
	21.12.2026
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Требования к качеству продукции
[bookmark: _Toc75446582] Таблица 3. Требования к продукции 
 
Наименование продукции (позиция №1 - №36 Таблицы 1.1): ОКПД2 26.51.52 Поставка манометров, мановакуумметров и термоманометров для нужд Филиала ПАО "РусГидро" - "Карачаево-Черкесский филиал" 
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям
	Предложение участника по характеристикам и параметрам

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)
	-//-
	-//-
	-//-

	1.1. 
	Состояние 
	Поставщик должен поставить все оборудование новым, не восстановленным, не бывшим в употреблении, ремонте, работоспособным, включив в комплект поставки все необходимые для выполнения данного требования компоненты. СИ должны отвечать требованиям соответствующих стандартов, технических спецификаций (ТУ, ГОСТ и т.д.).
	Согласие с требованием
	
	

	1.2. 
	Класс точности 
	Согласно Таблице 1.1. ст. 4
	Согласие с требованием
	
	

	1.3. 
	Диаметр корпуса 
	Согласно Таблице 1.1. ст. 5
	Согласие с требованием
	
	

	1.4. 
	Значение диапазона показаний
	Согласно Таблице 1.1. ст. 3
	Согласие с требованием
	
	

	1.5. 
	Присоединительная 
резьба 
	Согласно Таблице 1.1. ст. 6
	Согласие с требованием
	
	

	1.6. 
	Виброустойчивость
	Согласно Таблице 1.1. ст. 7
	Согласие с требованием
	
	

	1.7. 
	Наличие электроконтактов
	Согласно Таблице 1.1. ст. 10
	Согласие с требованием
	
	

	1.8. 
	Контрольные указатели
	На СИ со шкалами должны быть установлены указатели предельных значений либо контрольные стрелки (“ябедники ”)
	Согласие с требованием
	
	

	1.9. 
	Соответствие
	Все поставляемые СИ должны соответствовать характеристикам указанным в Таблице 1.1, а так же требованиям и нормам действующего законодательства Российской Федерации
	Согласие с требованием
	
	

	1.10. 
	Показания
	Вариации показаний СИ не должны превышать абсолютного значения пределов допускаемой погрешности.
	Согласие с требованием
	
	

	1.11. 
	Поверка
	У поставляемых СИ должна быть актуальная на момент поставки поверка, со сроком действия приближённым к межповерочному интервалу
	Согласие с требованием
	
	

	2. 
	Требования к безопасности
	-//-
	-//-
	-//-

	2.1. 
	Безопасность
	Все поставляемые СИ должны быть безопасными в процессе эксплуатации, хранения, транспортировки и утилизации
	Согласие с требованием
	
	

	3. 
	Требования к конструкции, изготовлению и материалам
	-//-
	-//-
	-//-

	3.1. 
	Исполнение корпуса СИ
	Корпуса СИ должны быть изготовлены из материалов согласно Таблице 1.1. ст. 8
	Согласие с требованием
	
	

	3.2. 
	Исполнение измерительного механизма СИ
	Механизмы СИ должны быть изготовлены из материалов согласно Таблице 1.1. ст. 9
	Согласие с требованием
	
	

	3.3. 
	Повреждения
	Наличие следов механических повреждений, коррозии, деформации и иных повреждений не допускаются
	Согласие с требованием
	
	

	4. 
	Требования к доставке,  маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям
	-//-
	-//-
	-//-

	4.1. 
	Место поставки
	пгт. Правокубанский, Карачаевский муниципальный район, Карачаево-Черкесская Республика, Российская Федерация, 369244.
	Согласие с требованием
	
	

	4.2. 
	Требования
	СИ должны соответствовать требованиям стандартов по качеству, упаковке и маркировке, утверждённым нормативно-технической документацией
	Согласие с требованием
	
	

	5. 
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию

	-//-
	-//-
	-//-

	5.1. 
	Срок гарантии
	Срок гарантии на СИ и все поставленные комплектующие части должен составлять не менее 12 месяцев с даты поставки (подписания Акта приемки)
	Предложение по сроку гарантии на СИ и запасные части
	
	

	6. 
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией
	-//-
	-//-
	-//-

	6.1. 
	Документы, передаваемые вместе со средствами измерения
	Поставщик обязан одновременно с передачей СИ передать Покупателю относящиеся к нему документы, оформленные надлежащим образом:
Индивидуальные заполненные паспорта на нумерованные приборы с отметками и свидетельствами о поверке;
упаковочные листы, упаковочные ярлыки;
товарно-транспортную накладную формы №1-Т;
товарную накладную унифицированной формы ТОРГ-12 или УПД в 2 экз.
	Согласие с требованием
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ТРЕБОВАНИЯ 
К ОФОРМЛЕНИЮ И СОСТАВЛЕНИЮ ДОКУМЕНТАЦИИ ПО ЦЕНООБРАЗОВАНИЮ


Спецификация поставляемого оборудования

	№ 
п/п
	Наименование оборудования  
	Тип, марка, артикул
	Изготовитель 
	Страна происхождения 
	Технические характеристики (описание) 
	Единица измерения
	Количество
	Стоимость ед. (руб. без НДС) *
	Общая стоимость (руб. без НДС) 
	Срок поставки 
	Перечень документов, подтверждающих качество Оборудования

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	



Примечание: в случае закупки оборудования (материалов) комплектом, в спецификации необходимо разбить его на позиции (ценообразующие и являющиеся оборудованием) с указанием полного наименования (тип, марка, артикул) каждой составляющей и стоимости за единицу.
*В случае включения в спецификацию стоимости за единицу оборудования, МТР с учетом доставки, указать данное условие

