ЗЭС ПАО «Якутскэнерго»                                  

Техническое задание на закупку опор деревянных пропитанных
1. Требования к продукции:
Таблица №1
Спецификация на деревянные пропитанные опоры для ПАО «Якутскэнерго».
	№
	Продукция МТР
	марка
	Ед.изм
	Кол-во                     всего, у.е
	Пункт доставка

	
	
	
	
	
	


	1
	П-опора (типовая) ВЛ 220
	ПД-220-1
	комп.
	6
	г. Ленск 

Ленская перевалочная база

	2
	П-опора (типовая) ВЛ 110
	ПД-110-1
	комп.
	67
	

	3
	П-опора (типовая) ВЛ-35 кВ
	ПД-35-1
	комп.
	167
	

	4
	Опора одностоечная L-11 м d-220 мм на ВЛ-0,4 кВ
	
	шт
	888
	

	5
	Опора на ВЛ-6-10 кВ
	АБ-2С
	комп.
	124
	

	6
	Опора одностоечная L-13 м d-220 мм ВЛ-6-10 кВ
	
	ши
	750
	

	7
	АП- опора на ВЛ-110 кВ
	УМ-1-110
	комп.
	3
	

	8
	АП-опора (типовая) на ВЛ-35 кВ
	УМ-1
	комп
	19
	

	9
	Траверса на ВЛ-220 кВ 

L-13м d-220мм
	
	шт
	18
	

	10
	Траверса на ВЛ-110 кВ 

L-11м d-220мм
	
	шт
	19
	

	11
	Траверса на ВЛ-35 кВ 

L-11м d-220мм
	
	шт
	65
	

	12
	Пасынок L-5м d-240мм
	 
	шт
	266
	

	13
	Пасынок L-5,5м d-260мм
	 
	шт
	67
	

	14
	Пасынок L-6,5м d-300мм
	
	шт
	14
	

	 
	Итого:
	 
	шт 
	2473
	


1.1. Одновременно с продукцией предоставляются:

1.1.1. сопроводительные документы, подтверждающие соответствие продукции требованиям Покупателя (т.е. сертификаты соответствия Госстандарта России, санитарно-эпидемиологические сертификаты в случае, если продукция подлежит сертификации, паспорта качества, ведомости пропитки). 

1.1.1. комплект расходного материала для пропитки срезов опор в построечных условиях (пропиточный состав, щетки, ершики и т.д.).

1.2. Продукция должна быть новой (ранее не использованной), упакована соответственно данному виду продукции, с соблюдением требований ГОСТ……, принятым заводом изготовителем. А также должна быть рассортирована и доставлена в объеме и номенклатуре в соответствии с Таблицей № 1 настоящего технического задания. 

1.3. Материал опор и деталей опор – сосна 1 и 2 сорта, заготовленная в осенне-зимний период из комлевой части растущих деревьев 0.4-10 кВ 1-2 сорта, для ВЛ-35-110кВ – 1-го сорта по ГОСТ 9463-88.

Лесоматериалы, из которых изготавливаются стойки опор, должны быть окоренены с полным удалением луба, сучья должны быть срезаны вровень с поверхностью неокорененного бревна, не допускается наличие трещин и гнили. Недопустимо использование для изготовления опор подсоченного и невызревшего леса;

1.4.Для деталей опор установлены следующие основные номинальные размеры:

	        Наименование
	Длина, м
	d, мм
	Примечание

	Опора на ВЛ-0,4 кВ  

Аа-1С состоит
	
	
	

	стойка (1 ед. на опору
	7,5
	200
	Отверстие по альбому I серии 3.407-80м лист КС-24, без отверстия на пасынке

	подкоса (1 ед. на опору
	7
	180
	

	поперечина (1 ед. на опору
	3,5
	180
	

	пасынка (приставка) (2 ед. на опору
	5
	240
	

	Опора на ВЛ-0,4 кВ  одностоечная без приставка  состоит:
	
	
	

	стойка (1 ед. на опору
	11
	220
	В комплекте с опорой предусмотреть колпаки

	Опора на ВЛ-0,4 кВ  пасыка (приставка)  состоит:
	
	
	

	приставка (1 ед. на опору
	5
	240
	Отверстие по альбому I серии 3.407-80м лист КС-23 Узел 1 рисунок - в)

	Опора на ВЛ-10 кВ  

ПБ-2С состоит
	
	
	

	стойка (1 ед. на опору
	11
	200
	Отверстие по альбому II серии 3.407-80м

	пасынка (приставка) (1 ед. на опору
	5,5
	260
	

	Опора на ВЛ-10 кВ  

Аб-2С состоит
	
	
	

	стойка (2 ед. на опору)
	9,5
	180
	Отверстие по альбому II серии 3.407-80м, без отверстия на пасынке

	траверса (1 ед. на опору)
	3
	180
	

	поперечина верхн (1 ед. на опору)
	3
	160
	

	поперечина нижн (1 ед. на опору)
	5
	220
	

	пасынка (приставка) (2 ед. на опору
	6,5
	260
	

	Опора на ВЛ-10 кВ  

приставка
	
	
	

	пасынка (приставка) (1 ед. на опору
	5,5
	260
	Отверстие по альбому II серии 3.407-80м лист КС-29

	П-опора (типовая) на ВЛ-110 кВ  ПД-110-1
	
	
	

	стойка (2 ед. на опору)
	11
	200
	Отверстие по типовому проекту серии №3.407-69 тип ПД-110-1, без отверстия на пасынке и без ригеля

	пасынка (приставка) (2 ед. на опору)
	6,5
	260
	

	раскос (2 ед. на опору)
	6,5
	180
	

	траверса (1 ед. на опору)
	6,5
	220
	

	П-опора (типовая) на ВЛ-35 кВ  ПД-35-1
	
	
	

	стойка (2 ед. на опору)
	11
	200
	Отверстие по типовому проекту серии №3.407-69 тип ПД-35-1, без отверстия на пасынке и без ригеля

	пасынка (приставка) (2 ед. на опору)
	6,5
	260
	

	раскос (2 ед. на опору)
	6,5
	180
	

	траверса (1 ед. на опору)
	6,5
	200
	

	П-опора (типовая) на ВЛ-220 кВ  ПД-220-1
	
	
	

	стойка (2 ед. на опору)
	11
	200
	Отверстие по типовому проекту серии №3.407-69 тип ПД-110-1, без отверстия на пасынке и без ригеля

	пасынка (приставка) (2 ед. на опору)
	6,5
	260
	

	раскос (2 ед. на опору)
	6,5
	180
	

	траверса (1 ед. на опору)
	6,5
	220
	


d- диаметр верхнего торца детали. Допустимые отклонения +10 мм, -10 мм.
D- диаметр нижнего торца детали. Допустимые отклонения  +10 мм.

Допустимые отклонения по длине +50 мм. и -25 мм.

1.5.Кривизна простая не допускается с отношением стрелы прогиба к протяженности кривизны по длине сортамента в месте наибольшего искривления:


в лесоматериалах при D ≤ 28 см. более 0,5 %;


в лесоматериалах при D >28 см. более 1,0 %;


кривизна сложная не допускается.

1.6.  Нормируемые признаки и пороки древесины не должны превышать величин установленные ГОСТ 2140-81.

1.7. Предпропиточная влажность древесины должна соответствовать номинальной эксплуатационной, исключающей развитие трещин от усушки после пропитки и не должна превышать 28%.

1.8. Пропитка древесины должна производиться в специализированном автоклаве способом «вакуум-давление–вакуум» в соответствии с ГОСТ 20022.6-93.

1.9. Пропитка деталей деревянных опор должна проводиться водорастворимым антисептиком группы ССА (CuO, CrO3, As2 O5).

1.10. Поглощение антисептика в килограммах сухого вещества на кубический метр объёма древесины (кг/м3) для условий эксплуатации XII-XVIII классов службы по ГОСТ 20022.2-80 не менее 10,0 кг/м3. 

1.11. Глубина проникновения в поверхностный слой древесины должна быть не менее 85% ширины слоя заболони и не менее 15 мм, по обнажённой ядровой древесине.

1.12. После завершения процесса пропитки древесина должна пройти процесс фиксации компонентов антисептика согласно рекомендациям производителя антисептика и действующим на предприятии техническим условиям на изготовление.

1.13. Каждая опора должна иметь штамп (бирку) с маркировкой в которой указывается:


- наименование детали (приставка, траверса и т.п.);


- изготовитель;


- номер партии и дата изготовления;


- марка антисептика;


- длина опоры;

Маркировка на штампе должна сохраняться весь срок службы детали.

1.14. Каждая партия пропитанных деталей должна сопровождаться ведомостью пропитки.

1.15. Продукция должна иметь:

- Сертификаты соответствия (декларация соответствия) (копия, заверенная Поставщиком);

- Санитарно-эпидемиологическое заключение (копия, заверенная Поставщиком).

1.16. Срок службы пропитанных деталей опор должен быть не менее 40 лет.
2

