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Общие данные

1 5

Настоящий проект выполнен в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами, в том числе и по взрыво- и

пожаробезопасности. Принятые решения обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию проектируемого

объекта, при условии выполнения всех мероприятий, предусмотренных  проектной документацией.

Главный инженер проекта (Лапшин А.В.)

09.25
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Лист

1

2
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Наименование

Общие данные

Схема расположения стоек, створок и ригелей

Схема расположения створок с С3 по С10. Узлы

Изделия

Спецификация к схемам расположения воздухорегулирующего устройства

Примечание

Ведомость спецификаций

Лист

4

5

Наименование

Спецификация на изделие

Спецификация к схемам расположения воздухорегулирующего устройства

Примечание

Общие указания
1. Настоящий комплект рабочих чертежей разработан на основании Договора подряда на выполнение проектных работ №72-2025

от 08.07.2025г. между АО «Чукотэнерго» и ООО «ИРВИК», Технического задания «ОКПД2 71.12.20.190 Выпуск итогового

комплекта рабочей и сметной документации по объекту: «Модернизация градирни станционной №2 Анадырской ТЭЦ»

(Приложение 1 к Договору №№72-2025 от 08.07.2025г.) и следующих исходных данных, предоставленных Заказчиком в рамках

Договора:

- проект 341-ПР-20 «Модернизация градирен ст.№№1,2 Анадырской ТЭЦ», разработки ООО «ИРВИК», 2021г.;

- отдельных чертежей типового проекта шифр:492 «Анадырская ТЭЦ. Градирня площадью орошения 576 м2. №1 и №2»,

разработки Теплоэлектропроект, Ленинградское отделение, 1981г.;

- отдельных чертежей проекта шифр:205834 «Анадырская ТЭЦ. Башенные градирни №1,2 площадью орошения 576 м2»,

разработки Теплоэлектропроект, Ленинградское отделение, 1981г.

2. Настоящая рабочая документация разработана на основании исходных данных Заказчика. Проектная организация не несет

ответственности в случае несоответствия фактических данных по конструктивному исполнению, высотным отметкам,

габаритным данным и иным отклонениям существующих сохраняемых и используемых конструкций градирни по исходным

данным Заказчика.

3. Комплект предусматривает установку ветронаправляющего устройства в устье градирни на отметке +38,233.

Ветронаправляющее устройство монтируется на верхнем кольце жесткости вытяжной башни градирни, состоит из

отражательных секций жалюзийных створок и имеет следующее конструктивные особенности: состоит из секций поворотных

створок в виде жестких рам; каждая створка имеет жесткое закрепление под определенным проектом углом. Устройство

воспринимает внешний ветровой поток, отгибает его и направляет вдоль образующей башни выше верха ветронаправляющего

устройства. За счет этого исключается тормозящее влияние ветра выходу паровоздушной смеси из устья градирни и не

позволяет холодным потокам воздуха контактировать с металлоконструкциями башни и проникать вовнутрь башни к обшивке.

Сечения элементов каркаса ветронаправляющего устройства определены расчетом по СП 20.13330.2016 в зависимости от

применения в условиях VII-го ветрового района. 

4. Настоящая рабочая документация разработана в соответствии с действующими техническими регламентами, нормами, правилами и

стандартами Российской Федерации, в том числе предусматривающими мероприятия, обеспечивающие взрыво-пожарную и

пожарную безопасность при эксплуатации объектов и сооружений:

- Технический регламент о безопасности зданий и сооружений;

- Технический регламент о требованиях пожарной безопасности;

- СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции";
- СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии";

- СП 43.13330.2012 "Сооружения промышленных предприятий";

- СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции";

- ГОСТ 27751-2014 "Надежность строительных конструкций и оснований. Основные положения и требования".

5. Характеристика района строительства - г. Анадырь:

- климатический район строительства - IГ (СП 131.13330.2020 «Строительная климатология»);

- температура воздуха наиболее холодной пятидневки - минус 38°С (СП 131.13330.2020 «Строительная климатология»);

- нормативное значение ветрового давления для VII района - 85 кгс/м² (СП 20.13330.2016 "Нагрузки и воздействия");

- нормативное значение снегового давления для V района - 250 кгс/м² (СП 20.13330.2016 "Нагрузки и воздействия").

6. Уровень ответственности сооружения - нормальный согласно ст. 4 и ст. 16 п. 7 Федерального закона от 30 декабря 2009 года

№384-ФЗ "Технический регламент о безопасности зданий и сооружений" (коэффициент надежности по ответственности равен 1).

7. За относительную отметку 0.000 принята абсолютная отметка 63.20 в Балтийской системе высот.

8. Расположение сооружения см. чертежи марки ГП.
9. Характеристика площадки по коррозионной активности:

- категория коррозионной агрессивности атмосферы согласно ГОСТ ISO 9223-2017 - С4 (высокая);

- степень агрессивности воздействия среды на металлические конструкции согласно СП 28.13330.2017 - средне агрессивная.

10. Все заводские соединения элементов металлоконструкций - сварные. Монтажные соединения указаны в узлах. Монтажные

соединения на болтах и монтажной сварке.

11. Болты применять класса точности В по ГОСТ Р ISO 4014-2013:

М16 - класс прочности 5.8.

Допускается применение болтов по ГОСТ 7798-70.

12. Гайки применять по ГОСТ ISO 4032-2014 класса точности В, класса прочности 6, шайбы по ГОСТ 11371-78. Допускается

применение гаек по ГОСТ 5915-70

13. В соединениях на постоянных болтах гайки постоянных болтов после выверки конструкций для предупреждения

самоотвинчивания закрепить контргайками.

14. Материалы для сварки, соответствующие маркам сталей, принимать по таблице Г.1 СП16.13330.2017.

15. Заводское изготовление металлоконструкций должно выполняться с помощью сварки по разработанному и контролируемому

технологическому процессу, который должен обеспечивать требуемые геометрические размеры швов и механические свойства

сварных соединений.

16. Ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 11534-75 выполнять электродами типа Э42А.

17. Автоматическая и полуавтоматическая сварка по ГОСТ 14771-76. При соответствующем обосновании со стороны Заказчика

допускается использовать электроды Э46А, Э50А или их аналоги, рекомендуемые нормативной документацией для сварки

сталей с более высоким сопротивлением. Допускается выполнять сварку по ГОСТ 14771-76 в защитном газе с использованием

сварочной проволоки по Св-08Г2С ГОСТ 2246-70. При соответствующем обосновании со стороны Заказчика допускается

использовать проволоку рекомендуемую для сварки сталей с более высоким сопротивлением.

18. Размеры и типы сварных швов принимать по расчётным усилиям, приведенным либо в узлах, либо в ведомостях элементов и с

учетом условий п.14.1.7 СП16.13330.2017.

19. Конструктивные швы принимать по наименьшей толщине свариваемых элементов.

20. Качество сварных швов должно быть проконтролировано в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012 "Конструкции

стальные строительные. Общие технические условия".

21. Защиту стальных конструкций от коррозии производить в соответствии с указаниями СП 28.13330.2017 "Защита стальных

конструкций от коррозии", ГОСТ 9.402-2004 "Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к

окрашиванию". Металлоконструкции очистить от окалины, ржавчины, битумных пятен, шлаковых включений в соответствии с

требованиями 2-ой степени по ГОСТ 9.402-80, обезжирить конструкции. Открытые поверхности стальных элементов защитить от

коррозии, используя следующие составы: 1 слой Армокот 01 толщиной 80 мкм, затем 2 слоя Армокот S70 толщиной 100 мкм

каждый, общая толщина покрытия 280 мкм. Цвет покрытия для всех конструкций принять RAL-3020 (красный).

22. После устройства монтажных сварных соединений выполнить восстановление защитного (антикоррозионного) покрытия

согласно пункту выше.

23. Не подлежат грунтованию зоны монтажной сварки на расстоянии 100мм по обе стороны шва (после монтажных работ эти зоны

подвергнуть антикоррозийной обработке).

24. Покрытие метизов (болты, гайки, шайбы) цинковое, минимальная толщина покрытия 16 мкм.

25. Стальные конструкции должны изготавливаться и монтироваться в соответствии с чертежами КМД, разработанными по рабочим

чертежам КМ, с соблюдением СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" , СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда

в строительстве. Часть1" и СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве. Часть2".

26. Данный проект разработан для производства работ при положительных температурах. При производстве работ в зимнее время

необходимо учитывать указания СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" в части требований на возведение

конструкций в зимнее время.

27. Все работы вести согласно Проекту производства работ (СП 48.13330.2019 "Организация строительства") с соблюдением

требований СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.

28. При производстве работ необходимо соблюдать правила техники безопасности согласно   требованиям СНиП 12-03-2001

"Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования" и СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве.

Часть 2. Строительное производство".

29. Перечень видов работ, для которых необходимо составлять акты освидетельствования скрытых работ:

- очистка и огрунтовка конструкций под окраску;

- устройство обмазочных, окрасочных покрытий.

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей
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Наименование

Архитектурно-строительные решения

Конструкции железобетонные

Конструкции металлические. Внутренний каркас

Конструкции металлические. Ограждения

Технологические решения. Водоуловитель

Технологические решения. Система водораспределения

Технологические решения. Ветронаправляющее устройство

Система электроснабжения

Система электроснабжения. Архитектурное освещение

Система электроснабжения. Заземление и молниезащита.

Система электроснабжения. Внутреннее освещение

Автоматизация технологических процессов

Примечание
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градирни по марке "Г"

1
1

Размер стороны градирни

на уровне верха ригеля Р1

1 - 1

40
90

70
20

0
20

0
20

0
20

0
10

0
20

0
50

50
20

0
20

0
50

50
50

20
0

Вид А (лист 2)

21
50

23
50

27 25

50

50
50

10
0

2 - 2

Р3

30
40

5

56

Ст1 Болт М10

4
0

2
0

4 - 4

56

5 - 5

3
5

4
0

5
3

5
5

0
2

5

1
1

5

Болт М10

Поз. 1

3

Ст3

90

6 - 6

9
5

15

Болт М10

3
0

5
0

1
3

5

Схема расположения позиций 1, 2, 3

30

1160

Отв. Ø 13

для болтов М10

Поз. 3

Поз. 2

Поз. 1

Ст1

Ст1

Поз. 4

6

29

16

1

140

5

140

50

90

7196

Р3

118 1160 1160 11601160 1160 118

7356

Р1 Р1 Р1 Р1 Р1 Р1

Р1

Р3

Ось на отм. +40,640
Поз. 3

1160

Поз. 4

Схема расположения связей (поз. 4)

на отм. +40,640

Поз. 4 Поз
. 4

Поз. 3

Поз. 3

Схема расположения створок

с С3 по С10. Узлы

7 - 7

Р5 Р5

t 6 Отв. Ø13

20

Р1

38°

Р5Р5

Поз. 2

1. Длину Р5, расположенную в углу, определить по месту.

2. Прокат для строительных стальных конструкций принимать из стали

С345-4 по ГОСТ 27772-2015.

3. Лист оцинкованный толщиной 1 мм принимать по ГОСТ 19904-90.

4. Сборку створок С1...С10 осуществлять на болты, гайки и контргайки

М6.

5.   Крепление створок С1...С10 к стойкам Ст1 выполнять болтами и

гайками М10.

6. Все крепежные детали - оцинкованные.

4

90

Р1

5

5 4

Ст1

6

3

Ст2

(проектируемая)

36

Поз. 2

15

7

7

Р5

1200

90°

90

90
°

2350

21
50

1395

23
50

С10

С9

С8

С7

С6

С5

С4

С3

Р3

2

2

Ст1

1166

7196

Р3

118 1160 1160 11601160 1160 1160 118

118 11
8

Пояса кольца жесткости

7596

7356

Наклон

Р1 Р1 Р1 Р1 Р1 Р1

Р1Р1

1395

Р3

1395

30
0

Ось кольца жесткости

на отм. +38,233

Ст1

Вид А

12
00

1166 1166

3

6

1169

2 (Ст2)

120

формат A1

Модернизация градирни

ст. №2 Анадырской ТЭЦ

Элемент градирни

Кольцо жесткости

Поз. 3

90 137

1
0

Болт М10

3
5

3 - 3

8
0

1

Поз. 2

Поз. 1

90

Поз. 1

80

10

40

Поз. 3

47

40
45

35

3510

80
07.25

07.25

      07.25

         07.25Н. контр.



6060

С1, С2

3

3

50

30
86

27

2552

2218

2
8

0

4
2

0

3 - 3

Отв. Ø 8

10 шт.

38°

1040

230 52°

21
50

27

20
0

630

Для С1

Для С2

230 230230Для С1

1166

1206

Р3

46

113°

6 6

1153

1040

1028
2

2

Для Р1

618

Для Р2

3
0

4
0

3
0

1
0

0

52

Отв. Ø 12

2 шт.

630

Ст1

40
23

0
50

25
0

20
0

50
20

0
50

20
0

50
20

0
50

20
0

50
20

0
50

20
0

50

27 25

2725

20
13

0 20

1

1

Для Р4 700

20

Отв. Ø 19

2 шт.

8 - 8

19 29 1929

164

260

3
0

1
98

0

21 2129 29

280

3
0

1
9

8
0

Поз. 6 Поз. 5

30

Поз. 4

20 35 20351120

20
30

180

1 - 1

56

5
5

0
2

5

Отв. Ø12

5 - 5

дет. штНаименование
Поз.

кг
изделия

Кол. Масса

Спецификация  на  изделия

1 дет.
Масса

кг

Марка

1
Ст1

2

1

2

12 п         L =2350 1

2150х90х8

24,5

0,85
26,2

Ст2
1 L90х56х6          L= 1500 1

12 1,0 11,5

Р1
1 10 п         L =1028 1 9,0

14,0

Р2
1 10 п         L =618 1 5,3

10,3

Р3

Р4

1

1

10 п    L = 1191

10 п         L =688

1

1

10,3

6,0

15,5

11,0

С1

2

1

3

4

1

1

2

3

4

L45 х 4      L= 1040

2

2

2L45 х 4      L= 280

L45 х 4      L= 86

28
0

42
0

2,8

0,8

0,2

лист оцин. 1030х420х1,0 1 3,4

2
11,0

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

1

2

3

4

С2

С3

С4

С5

С6

С7

С8

1

2

3

4

1

2

3

4

С9

С10

L45 х 4      L= 630

L45 х 4      L= 280

L45 х 4      L= 86

лист оцин. 620х420х1,0

2

2

1

2

1,7

0,8

0,2

2,1

7,5

L50 х 4      L= 1190

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

лист оцин. 1176х420х1,0

L50 х 4      L= 1220

L50 х 4      L= 1245

L50 х 4      L= 1270

L50 х 4      L= 1295

L50 х 4      L= 1320

L50 х 4      L= 1345

L50 х 4      L= 1370

лист оцин. 1200х420х1,0

лист оцин. 1227х420х1,0

лист оцин. 1250х420х1,0

лист оцин. 1280х420х1,0

лист оцин. 1305х420х1,0

лист оцин. 1330х420х1,0

лист оцин. 1355х420х1,0

2

2

1

2

3,6

0,9

0,3

3,7

3,8

3,9

4,0

4,0

4,1

4,2

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

L50 х 4      L= 280

L50 х 4      L= 86

2

2

0,9

0,3

2

2

2

2

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

3,9

4,0

4,1

4,1

4,2

4,3

4,4

4,5

13,5

13,8

14,1

14,3

14,6

14,7

15,0

15,3

дет. штНаименование
Поз.

кг
изделия

Кол. Масса
1 дет.
Масса

кг

Марка

1 L90х56х6   L= 742 1

2
Поз.1

Поз. 2

115х80х6 1

5,1

0,4 5,9

L90х56х6  L= 9601

2

3

7,5

2

110х80х6

135х90х6

1

1

1

6,5

0,4

L90х56х6     L= 7617*Поз. 3 1 1 51,0 51,0

1
2

2

2

2

2

100х52х6 2 2,5

100х52х6 2 2,5

100х55х6 2 2,6

100х52х6 2 2,5

L50 х 4      L= 1230Поз. 4 1

1230

1 3,8 3,8

Поз. 5

Поз. 6

1

1

280х80х8 1

260х80х8 1

1,4

1,3

80х90х63 1 0,4

688

14
0

О
тв

. 
Ø

1
2

Р5
1 L63 х 4      L= 1084 1

2 100х90х6 1

4,2

0,5
4,7

12
4

4

Отв. Ø13

1084 6

35
63

50 40

55
45

4 - 4Р5

Размеры створок

с С3 по С10

742

680

95

6

115

1

5

5

7

7

9
0

1

960

864

13
5

10110
10

Поз. 1 Поз. 2

8
1191

1

2

2

200х80х8

10,1

2 отв.

Ø 12

Створки от С3 по С10

а

22
0

в

б

вг гв в в
Отв. Ø 8

10 шт.

42
0

28
0

мм мм
Марка а б в

С3

С4

С5

С6

С7

С8

С9

С10

1175

мм

1190 215

г
мм

60

1200 1220 220 60

1225 1245 225 60

1250 1270 230 60

1275 1295 235 60

1305

1355

1330

1370

1345

1320 240 60

245 60

250 60

7 7

22
0

В
за

м
. и

нв
. №

И
нв

. №
 п

од
л.

П
о

д
п
. 

и
 д

а
та

С
о

гл
а

с
о

в
а

н
о

Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

ГИП

Пров.

Разраб.          
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Изделия

формат A1

Модернизация градирни

ст. №2 Анадырской ТЭЦ

2

Ст2

90

1

3

90

52

15
0

26
0

20
0

6

40

80

15
00

Р1, Р2, Р4 2 - 2
1

Ст1

начало

Спецификация  на  изделия
продолжение

8

8

4 отв.

Ø 12

2

4 отв.

Ø 12

4 отв.

Ø 12

отв. Ø 12

6

6

2
0

3
5

4
0 9
5

6 - 6

1

7 - 7

Отв. Ø12

3

3

3

95х80х6 1 0,4

45352

Отв. Ø12

1
0

1
1

0

1 3

Отв. Ø12

5
0

1

1
3

5

1
5

1
0

5
0

3
5

3
5

3510

80

3510

80

35 10

80

35

45 35

0,6

4
7

1
1

5

90

15

50 40

55
°

70
° 55°

07.25

07.25

      07.25

         07.25Н. контр.



Спецификация к схемам расположения воздухорегулирующего устройства

Прим.НаименованиеОбозначение Кол.

шт

Масса
1 шт

кг

Марка,

поз.

Ст1

Ст2

Р1

Р2

Р3

Р4

С1

С2

С3

С4

С5

С6

С7

С8

С9

С10

1

2

3

4

5

6

ГОСТ 7798-70

ГОСТ 5915-70

ГОСТ 11371-78

Болт М16-60. 58. (S24)

Гайка М16.4. 029

Шайба 16.01.029

Гайка самоконтрящаяся М6ОСТ 1.37104 - 89

7

8

9

ГОСТ 7798-70

ГОСТ 5915-70

ГОСТ 11371-78

Болт М10-50.58(S16)

Гайка М10

Шайба М10

10

11

12

ГОСТ 7798-70 Болт М6-25.58(S10)

ГОСТ 5915-70 Гайка М6

Шайба М6ГОСТ 11371-78

Ст1

Ст2

Р1

Р2

Р3

Р4

С1

С2

С3

С4

С5

С6

С7

С8

С9

С10

Лист 2

Лист 4

Лист 3, 4

Лист 2, 4

Лист 3, 4

Лист 3, 4

Лист  4

Лист 4

Поз.1

Поз. 2

Поз. 3

Поз. 4

Поз. 5

Поз. 6

8 51,0

57 26,2

14,046

2 10,3

8

1

15,5

11,0

368 11,0

7,516

8

8

8

8

8

8

8

8

13,5

13,8

14,1

14,3

14,6

14,7

15,0

15,3

5,957

57 7,5

3,856

32

24

1,4

1,3

114

114

114

4580

4580

4580

4580

2850

15,0

107,0

37,0

4,5

58,0

12,0

10,0

5,0

12,0

1,3

Р5 Р5 56 4,7

5700

2850

Общий

вес

См. спецификацию на изделие

57 11,5

формат A3

Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

ГИП

Пров.
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Спецификация к схемам расположения

воздухорегулирующего устройства

Модернизация градирни

ст. №2 Анадырской ТЭЦ
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