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Выполнение работ по техническому обслуживанию, текущему ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации для нужд УФПС Омской области
1.   ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ПТО
	Профилактическое техническое обслуживание

	2
	ЕТО
	Ежедневное техническое обслуживание

	3
	ТР
	Текущий ремонт

	4
	ППР
	                      Планово-предупредительный ремонт


	5
	ОПС
	Отделение почтовой связи

	6
	ГОПС
	Городское отделение почтовой связи



2. НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ
Выполнение работ по техническому обслуживанию, текущему ремонту почтообрабатывающего оборудованию и средств механизации для нужд УФПС Омской области.

3. ОПИСАНИЕ РАБОТ, ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ
Выполнение работ по техническому обслуживанию, текущему ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации для нужд УФПС Омской области АО «Почта России» проводится с целью соблюдения контрольных сроков обработки почтовых отправлений, поддержания в рабочем состоянии почтообрабатывающего оборудования и средств механизации, принимая все необходимые меры для сохранения и улучшения эксплуатационных показателей.

4. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ И МЕСТУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
Начало выполнения работ – с момента подписания договора. 
Период выполнения работ – с момента подписания Договора в течении 25 (двадцати пяти) месяцев.
Общий срок окончания выполнения работ – 25 месяцев.
          Место выполнения работ: указано в Приложение № 2 к Техническому заданию.


5. ХАРАКТЕРИСТИКИ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ
Подрядчик обязан обеспечить выполнение работ в полном объеме в соответствии с настоящим Техническим заданием. 
Руководящие документы:
 - «Регламент работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации в объектах почтовой связи (редакция № 2)», утвержденным Заместителем генерального директора АО «Почта России» 27.03.2023 г (Приложение № 1).
Комплекс работ по техническому обслуживанию и текущему ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации включает в себя контроль технического состояния, поддержания работоспособности и исправности оборудования, его наладку и регулировку. Поддержание в работоспособном состоянии почтообрабатывающего оборудования обеспечивается следующим комплексом работ: 
1. Проведение текущего ремонта и технического обслуживания оборудования.
2. Проведение комплекса регламентных работ, предусмотренных нормативно-технической документацией производителя. Объем и перечень операций, проводимых при техническом обслуживании, порядок и последовательность их выполнения определяются инструкцией по эксплуатации и инструкцией по техническому обслуживанию оборудования.
3. Контроль за соблюдением правил эксплуатации и режимов работ оборудования.
Технический персонал Подрядчика, осуществляющий техническое обслуживание и ремонт, находится в оперативном подчинении начальника цеха технического обслуживания и выполняет работы, необходимые для обеспечения работоспособности установленного на предприятии почтообрабатывающего оборудования и средств механизации. 
Согласно вышеуказанной технической документации, система планово- предупредительных ремонтов (ППР) предусматривает следующие виды работ:
1) Ежедневное техническое обслуживание (ЕТО);
2) Периодическое техническое обслуживание (ПТО);
3) Текущий ремонт (ТР). 
Перечень обслуживаемого почтообрабатывающего оборудования и средств механизации, адрес места нахождения, периодичность его (их) обслуживания и ремонта, виды объемы работ, выполняемых при техническом обслуживании и ремонте указанного оборудования приведены в таблице: 
	№
	Наименование Оборудования
	Адрес места нахождения Оборудования (Объект)
	Кол-во Оборудования
	Кол-во ЕТО ед. за 25 мес.
	Кол-во ПТО ед. за 25 мес.
	Кол-во ТР ед. за 
25 мес.

	1
	Конвейер КТУ 2-1,7-1,1
	г.Омск Пр.Маркса,д 91 МСЦ
г.Омск ул.Октябрьская 124 ОПС  644007
г.Омск ул.Котельникова 8 ОПС 644121
Г.Омск,ГОПС Омск 644058
	4
	3044
	         48
	

8

	2
	Конвейер ТВС-3
	г.Омск Пр.Маркса,д 91 МСЦ
	2
	1522
	24
	4

	3
	Конвейер КПУ1-3.0
	г.Омск Пр.Маркса,д 91 МСЦ
	6
	4566
	72
	12

	4
	Конвейер ТЛСНГ
	г.Омск Пр.Маркса,д 91 МСЦ
г. Омск, АТП ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	12
	2

	5
	Конвейер ленточный
	г.Омск Пр.Маркса,д 91 МСЦ
г.Тара, пл.Ленина,17
с.Большие Уки,ОПС 646380
р.п.Москаленки ОПС 646070
р.п.Марьяновка ОПС 646040
	6
	4566
	72
	12

	6

	Конвейер 
КТУ 2-2,5-1.5


	г.Омск ,  ул. 4 Кордная 44 ОПС  644018
г.Омск , пос.Светлый 176/1 ОПС 644025
г.Омск , ул.Волховстроя 90 ОПС 644033
г.Омск, пр.Мира 38 ОПС 644050
г.Омск , ул.Бетховена28 ОПС 644082
г.Омск, ул.Белозерова 3 ОПС 644100
г.Омск, ул.Дианова 7в ОПС 644106
г.Омск , ул.3Ленинградская 43/1 ОПС 644120
г.Омск,ул.Гуртьева 17 ОПС 644060
Г. Омск , пр.Сибирский 2/1 ОПС 644113
г.Омск, ул. Алтайская 20
г. Омск, ул. Пономаренко,2
р.п. Полтавка ОПС 646740
р.п.Таврическое ОПС 646829
р.п.Тюкалинск ОПС 646339
р.п.Называевск ОПС 646129
р.п.Крутинка ОПС 646130
г.Калачинск ОПС 646909
р.п.Нижняя Омка ОПС 646620
р.п.Оконешниково ОПС 646940
р.п.Кормиловка ОПС 646970

	21

	15981
	252
	42

	7
	Конвейер люковый 
КОС-2

	г.Омск ОПС, ул.Жукова 152А 
ОПС 644046
	1
	761
	12
	2

	8

	Конвейер люковый КЛС

	р.п.Исилькуль ОПС 646020
	1
	761
	12
	2

	9
	Конвейер ТВГ-1,3
	р.п.Любинский ОПС 646159
р.п.Саргатское ОПС 646400

	2
	1522
	24
	4

	10
	Конвейер КТ -2
	р.п.Павлоградка ОПС 646670
	1

	761
	12
	2

	11
	Конвейер ЛТО - 3
	р.п. Русская Поляна ОПС 646769
	1
	761
	12
	2

	12
	Конвейер 
КТУ 1-2,5-1,5

	р.п.Муромцево ОПС 646439

	1
	761
	12
	2

	13
	Конвейер КЛПО
	ул.Осоавиахимовская 185/1 ГОПС Омск 644034 
	1
	761
	12
	2

	14
	Транспортер КТ-2
	ГОПС 644009, ул.10 лет Октября,193
	1
	761
	12
	2

	15
	Транспортер ЛТО
	г. Омск, пр. Мира, 57
г. Омск, пр. Мира, 10
г. Омск, ул. 2-я Барнаульская,11А
г. Омск, ул. Челюскинцев, 83
г. Омск, ул. 22 Партсъезда, 1
г. Омск, ул. 33-я Северная, 40 А
	6
	4566
	72
	12

	16
	Транспортер ТЛУ
	г. Омск, пр. Менделеева,15
г. Омск, ул. 3-я Любинская, 7
	2
	1522
	24
	4

	17
	Транспортер ТВ-2М
	г. Омск, ул. 3-я Молодежная, 49
г. Омск, ул. Моторная, 11
г. Омск, ул. Багратиона, 19
	3

	2283
	36
	6

	18
	Транспортер ТЛС-5
	г. Омск, ул. Герцена, 1
	2
	1522
	24
	4

	19
	Транспортер ТЛУ- 3
	г. Омск, ул. Кирова 10/2 

	1
	761
	12
	2

	20
	Транспортер ТЛС-5-2
	г. Омск, ул. Герцена, 1
	1
	761
	12
	2

	21
	Люковый транспортер
обмена ЛТО-К

	р. п. Тевриз, ул. Гуртьева,4
УОПП ТЕВРИЗ 646578
	1
	761
	12
	2

	Техническое обслуживание и текущий ремонт транспортеров, конвейеров.
ЕТО транспортеров, конвейеров проводится один раз в день - ежедневно и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- проверить визуально ленту транспортера (конвейера), очистить от грязи и пыли, проверить состояние поверхности ленты, сшивки, состояние защитных ограждений, крепежа и облицовки, при необходимости произвести рихтовку и крепление, устранить задиры, уровень масла в редукторе (при необходимости долить); 
- проверить работу транспортера (конвейера) путем трехкратных пусков остановов (с интервалами не менее 3 мин.). Проверить правильность хода ленты и цепной передачи, при наличии неплановой работы, перекосов, трения об отбортовку и других неисправностей установить причину и устранить; прослушать работу транспортера (конвейера) при возникновении посторонних шумов установить причину и устранить; 
- проверить работу механизма выдвижения, изменения угла наклона, механизма поворота шлюзовой дверки, если таковые имеются; проверить работу системы сигнализации, аварийной остановки, а также работу пульта управления; замеченные недостатки устранить. 
Стационарные ленточные транспортеры (конвейеры), встроенные в технологическую цепочку обработки почтовых грузов, опробываются трехкратным включением всей технологической цепочки.
ПТО транспортеров, конвейеров проводится один раз в два месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- произвести все работы, выполняемые при ежедневном техническом обслуживании;
- проверить наличие смазки в подшипниках, при необходимости смазать, смазку подшипников менять не реже одного раза в 2-4 месяца;
- очистить от грязи и пыли цепь и звездочки, проверить состояние звеньев цепи и звездочек, смазать цепную передачу, проверить крепление звездочек и их соосность; 
- произвести профилактику моторной группы;
- произвести ревизию натяжного устройства ленты. Натяжной винт должен свободно, без заеданий, вращаться в подвижной гайке и упоре натяжного винта. Перемещение натяжного барабана в пазах должно быть свободным и плавным. Отрегулировать натяжение ленты; 
- проверить визуальным осмотром состояние изоляции проводов и кабелей заземления;
- проверить работу всех механизмов транспортера (механизм поворота шлюзовых дверок, механизм выдвижных секций, механизм изменения угла наклона, тормозной механизм). Все механизмы должны работать надежно и безотказно, без толчков, заеданий и излишнего шума;
- замеченные неисправности устранить. 
ТР транспортеров, конвейеров предусматривает выполнение следующего объема работ:
- ослабить и снять ленту, проверить ее состояние, в случае сильного износа или значительных повреждений заменить (проводится один раз в год);
- снять боковые ограждения, кожуха, облицовку. При необходимости отрихтовать, очистить, непригодные элементы заменить;
- провести текущий ремонт моторной группы;
- промыть в керосине звездочки и цепь, непригодные звенья заменить, проверить вытяжку цепи, смазать цепь и звездочки;
- отремонтировать и отрегулировать тормозные устройства, если такое имеется;
- отремонтировать и отрегулировать механизм поворота шлюзной дверки, если таковая имеется. Шлюзовые дверки должны в заданном ритме беспрепятственно поворачиваться из исходного положения в рабочее и обратно. Задевание нижней кромки дверки за ленту транспортера (конвейера) не допускается. Зазор между нижней кромкой дверки и лентой должен быть не более 5 мм;
- осмотреть механизм выдвижения ленты и механизм угла наклона, если таковые имеются. Очистить механизмы от грязи и пыли, изношенные детали заменить, смазать трущиеся детали, отрегулировать;
- снять все ролики, вскрыть корпуса подшипников всех барабанов, очистить и промыть их, негодные детали заменить, смазать подшипники, проверить свободу вращения и биения барабанов и роликов, барабаны и ролики должны свободно вращаться в подшипниках без заметного на глаз торможения. Крутящий момент, обеспечивающий начало движения ролика, должен быть не более 0,36 кг*см. Биение не должно превышать для барабанов – 0,5 мм, для роликов – 0,8 мм;
- натянуть ленту транспортера (конвейера), сшить, склеить её (проводится один раз в год);
- путем пробных пусков проверить работу пусковой аппаратуры, моторной группы, цепной передачи (трехкратным пуском и остановом с интервалами не менее 3 мин.);
- промерить сопротивление изоляции и заземления, при необходимости отремонтировать кабельные соединения;
- обкатать транспортер (конвейер) на холостом ходу и с нагрузкой с окончательной регулировкой ленты, механизма выдвижения и механизма изменения угла наклона, если таковые имеются, в течение 3-4 ч.;
- заново покрасить транспортер (конвейер);


	22
	Машина для
штемпелевания
письменной
корреспонденции ШМ-
М 11-15

	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	761
	12
	2

	Техническое обслуживание и текущий ремонт машинки для штемпелевания:  
ЕТО штемпелевальной машины проводится один раз в день - ежедневно и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- произвести наружный осмотр всех механизмов машины;
- очистить машину от пыли и грязи;
- устранить замеченные в процессе осмотра неисправности;
- подтянуть крепёжные детали;
- протереть, пропитанной обезжиривателем ветошью, или зачистить наждачной бумагой поверхность резиновых колец роликов; 
ПТО штемпелевальной машины проводится один раз в два месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ: 
- произвести наружный осмотр всех механизмов машины;
- очистить все детали механизмов машины от пыли и грязи;
- заменить детали с явно выраженным износом;
- проверить и произвести все необходимые регулировки;
- очистить гравировку штемпеля; 
- проверить красящий механизм, проверить и произвести все необходимые регулировки; 
- протереть, пропитанной обезжиривателем ветошью, или зачистить наждачной бумагой поверхность резиновых колец роликов; 
- устранить замеченные в процессе осмотра неисправности;
- подтянуть крепёжные детали;
Проверить работоспособность машины тремя пробными включениями с использованием карточек.
Проверить машину на ходу.
ТР штемпелевальной машины предусматривает выполнение следующего объема работ:
Обесточить штемпелевальную машину, повесить предупредительный плакат «НЕ ВКЛЮЧАТЬ, РАБОТАЮТ ЛЮДИ». 
Общие мероприятия для всех видов оборудования:
- снять защитное ограждение, кожухи; 
- произвести детальный осмотр всех узлов и агрегатов, сработанные части заменить; 
- произвести профилактику электродвигателя, ревизию пусковой аппаратуры, электропроводки, заземлений, замеченные недостатки устранить;
- проверить состояние каждого ролика, подшипников, звездочек, цепи, непригодные детали заменить; 
- смазать каждый подшипник ролика, звездочки, цепи, шестерни, карданные ролики;
- осмотреть состояние ограждений, защитных кожухов, при необходимости заменить, отремонтировать. 
Убрать рабочее место, сделать запись в журнале.


	23
	Тележка ТПГ-1 2
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	2
	1522
	50
	0

	24
	Тележка ТБ-1000
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	19
	14459
	475
	0

	25
	Тележка почтовая
Т-4-1000

	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	31
	23591
	         775
	0

	26
	Тележка ТП-5
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	12
	9132
	300

	0

	27
	Тележка большегрузная
ТБ-1000-400
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	35
	26635
	875
	0

	28
	Тележка грузовая
двухколёсная
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	10
	7610
	250
	0

	29
	Тележка BF-25
гидравлическая
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	4
	3044
	100
	0

	30
	Тележка
гидравлическая

	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	2
	1522
	50
	0

	31
	Тележка
гидравлическая РТ-20
(DFE20)
	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	25
	0

	32
	Штабелер
электрический
самоходный ES10-
0ESJ
	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	25
	0

	33
	Электроштабелер LM
1025
	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	25
	0

	34
	Самоходный штабелер
	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	25
	0

	35
	Тележка
гидравлическая GROST
2500 (2500)
	г. Омск, АТП
ул.Новороссийская 4а
	1
	761
	25
	0

	36
	Подъёмник грузовой
ПГ-350
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	761
	25
	0

	37
	Подъемник грузовой
ПГ-100
	г.Тара, пл.Ленина,17

	2
	1522
	50
	0

	38
	Подъёмник грузовой
ПГ-500
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	761
	25
	0

	Техническое обслуживание и текущий ремонт электрокаров, электротягачей, электропогрузчиков, самоходных тележек, электроштабелеров.
ЕТО электрокаров, электротягачей, электропогрузчиков, самоходных тележек и электроштабелеров проводится один раз в день - ежедневно и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- произвести внешний осмотр машины;
- проверить работу контроллера, действие сигнала и осветительного оборудования;
- проверить работу тормозов и рулевого управления;
- замерить уровень электролита, при необходимости долить, очистить поверхность банок аккумуляторных батарей от грязи и солей, подтянуть при необходимости контактные соединения батареи, смазать их, при необходимости произвести зарядку АКБ;
- проверить работу сцепного устройства (для электропогрузчиков - подъемного устройства). Выявленные неисправности устраняются до выезда машин на линии.
ПТО электрокар, электротягачей, электропогрузчиков, самоходных тележек и электроштабелеров проводится один раз в месяц и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- провести все операции ежедневного технического обслуживания;
- смазать узлы и детали машины;
- проверить и отрегулировать тормоза;
- осмотреть и очистить от нагара штепсельные соединения;
- проверить уровень масла в картере редуктора заднего моста, и рулевого управления, при необходимости долить; 
- проверить уровень тормозной жидкости, при необходимости долить в главный тормозной цилиндр;
- снять кожух коллекторного люка электродвигателя и проверить состояние поверхности коллектора, изоляции и исправность щёток;
- очистить грязь и нагар со щёток, изношенные щётки заменить, щётко-держатели очистить от угольной пыли;
- подтянуть контактные соединения двигателя;
- снять кожух контроллера и удалить пыль и грязь внутри него;
- проверить состояние контактов контроллера. Неисправные контакты, не подлежащие восстановлению, заменить. Заменить также контакты, изношенные больше, чем на половину их толщины;
- удалить нагар и следы оплавления с рабочей поверхности контактов;
- отрегулировать величину разрыва контактов контроллера (10 мм в нижней части и 15 мм в верхней части);
- проверить состояние бандажей и покрышек колес. Отметить неисправности для устранения их при текущем ремонте;
- опробовать машину на холостом ходу и под нагрузкой.
ТР электрокаров, электротягачей, электропогрузчиков, самоходных тележек и электроштабелеров предусматривает выполнение следующего объема работ:
- провести все операции, входящие в профилактическое обслуживание;
- разобрать аккумуляторную батарею, проверить состояние банок и чехлов, замеченные подтекания устранить или заменить банки, порванные чехлы заменить;
- промыть банки аккумуляторов, слитый электролит (при удовлетворительной плотности) профильтровать.


	39
	Тележка почтовая
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	37
	0
	296
	74

	Техническое обслуживание и текущий ремонт почтовых тележек
ПТО почтовых тележек проводится один раз в три месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- очистить тележки от грязи и пыли;
- осмотреть и проверить работу ходовой части, колёса тележек, шкворни, поворотный круг должны свободно проворачиваться и не иметь люфтов. Резина на колёсах не должна иметь трещин и надрывов, должна прочно крепиться на ступицах; 
- проверить состояние и работу рулевой тяги, фиксатора рулевой тяги, тормоза и цепного крюка;
- проверить наличие смазки трущихся частей, при необходимости смазать: два раза в год, весной и осенью; при эксплуатации тележек в неотапливаемых помещениях и на открытом воздухе необходимо полностью разобрать ходовую часть и заменить смазку на зимнюю или летнюю;
- осмотреть настил, каркас тележки (контейнера). При необходимости очистить, отрихтовать, подварить трещины и подкрасить; 
- проверить состояние крепления всех деталей, при необходимости восстановить утерянный крепёж, подтянуть ослабленные крепления. Все замеченные неисправности, в том числе и деформацию деталей, устранить. 
ТР почтовых тележек предусматривает выполнение следующего объема работ:
- разобрать ходовую часть тележки, очистить от грязи и старой смазки; подшипники промыть керосином и смазать новой смазкой; проверить биение ободов; негодные детали заменить;
- очистить от ржавчины, грязи каркас и настил, трещины в трубках и сварных швах заварить, вмятины, пробоины настила устранить;
- выправить рулевую тягу, осмотреть, отремонтировать и отрегулировать тормоза, фиксатор нулевой тяги и сцепной крюк;
- покрасить заново;
- проверить качество работы тележки обкаткой на холостом ходу при номинальной нагрузке.
	40
	Полуавтоматическая
машина для обвязки
полипропиленовой
лентой ТР-201
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	2
	1522
	16
	4

	41
	Машина сверлильная
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	2
	1522
	16
	4

	42
	Устройство для
прошивки документов УПД-1
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	761
	8
	2

	43
	Установка
полуавтоматическая
для сортировки
посылок и пачек печати
УСП-К
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	761
	8
	2


Техническое обслуживание и текущий ремонт машины для подшивки документов и швейной машины.
ЕТО машины для подшивки документов и швейной машины проводится один раз в день — ежедневно и предусматривает выполнение следующего объема работ: 
- очистить машину от пыли и грязи;
- произвести наружный осмотр всех механизмов машины, устранить замеченные в процессе осмотра неисправности, подтянуть крепёжные детали;
- проверить остроту игл, при необходимости иглы заточить;
- проверить работоспособность машины тремя пробными включениями. 
ПТО машины для подшивки документов проводится один раз в три месяца, швейной машины – один раз в месяц и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- произвести все мероприятия, предусмотренные ежедневным техническим обслуживанием;
- промыть все детали механизма машины керосином;
- заменить детали с явно выраженным износом; 
- проверить и произвести все необходимые регулировки;
- проверить надёжность крепления игл; 
- проверить натяжение клинового ремня, при необходимости подтянуть; 
- произвести полную смазку машины; 
- проверить работоспособность машины тремя пробными включениями. 
ТР машины для подшивки документов и швейной машины предусматривает выполнение следующего объема работ:
- произвести все мероприятия, предусмотренные профилактическим обслуживанием;
- разобрать все узлы машины, очистить от старой смазки, промыть керосином;
- заменить изношенные детали;
- проверить легкость хода подвижной каретки и механизма прижимной лапы;
- произвести ревизию электродвигателя;
- проверить кабельные соединения и заземление;
- произвести ревизию пусковой аппаратуры;
- проверить машину тремя пробными включениями.


	44
	Окно люковое ООПУ
	г.Омск Пр.Маркса,д 91  МСЦ
	1
	0
	8
	2

	Техническое обслуживание и текущий ремонт окон обмена почты (типовое окно, люк механизированный, люковое окно).
ПТО окон обмена почты (типовое окно, люк механизированный, люковое окно) проводится один раз в три месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ: 
- осмотреть состояние люка или окна, произвести общую очистку люка или окна, грязь, ржавчину, задиры и другие дефекты устранить; осмотреть уплотнения, при необходимости подкрасить;
- смазать петли, подшипники, проверить состояние крепежа. Ролики створок должны свободно, без заметного на глаз торможения, вращаться в подшипниках от руки;
- для люка в комплектовке с вентилятором произвести профилактику моторной группы, вентилятора и калорифера;
- проверить состояние пусковой аппаратуры, системы автоматики и сигнализации (при наличии), осмотреть состояние изоляции токоведущих цепей и заземления;
- проверить работу люка или окна путём трёхкратного его открывания и закрывания с интервалом не менее З мин. после каждого опробования. Люки ЛМ-750Т и окна ТООП-Р и ТООП-800Л2 проверяются включением и выключением выдвижного механизма телескопического транспортера. Люк ЛМН-800 проверяется трехкратным включением и выключением моторной группы люка до полного его открывания и закрывания.
ТР окон обмена почты (типовое окно, люк механизированный, люковое окно) предусматривает выполнение следующего объема работ:
- провести все операции профилактического технического обслуживания с тщательной проверкой состояния всех деталей, негодные детали заменить;
- произвести текущий ремонт моторной группы вентилятора и калорифера на люках, оснащенных вентиляторами;
- проверить и отрегулировать работу люка и систем автоматики и сигнализации. При наладке особое внимание обратить на правильность установки транспортера (конвейера), чтобы при открывании створок исключалось их повреждение;
- покрасить заново.


Комплекс работ, связанный с проведением капитального и непланового ремонтов почтообрабатывающего оборудования и средств механизации, не входит в комплекс работ по техническому обслуживанию и текущему ремонту оборудования. 
Перечень используемых материалов при выполнении работ по техническому обслуживанию, текущему ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации:
	№
	Наименование материалов
	Характеристика материалов
	ГОСТ
	Количество
(на 25 месяцев)

	
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 203
	ГОСТ 8338-75
	      60 шт.

	
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 204
	ГОСТ 8338-75
	60 шт.

	
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 205
	ГОСТ 8338-75
	60 шт.

	
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 206
	ГОСТ 8338-75
	60 шт.

	
	Подшипники
	180205
	ГОСТ 8338-75
	20 шт.

	
	Круг стальной
	Ду60
	ГОСТ 2590-2006
	24 м.

	
	Замок
	 RS 62NC
	отсутствует
	8 шт.

	
	Звездочка
	z=22; t=19,05
	ГОСТ 591-69
	12 шт.

	
	Звездочка
	z=16; t=19,05
	ГОСТ 591-69
	12 шт.

	
	Цепь
	t=19,05
	ГОСТ 13568-2017
	8 шт.

	
	Смазка
	Вязкость 3 класса
	ГОСТ 21150-2017
	20 кг.

	
	Электроды 
	ОК 46 3,0*350
	ГОСТ 9467-75
	50 кг.

	
	Масло
	Минеральное 
	отсутствует
	20 л.

	
	Масло
	Синтетическое 
	отсутствует
	10 л.

	
	Пускатель
	Магнитный
	ГОСТ 15150-69
	6 шт.

	
	Корпус 
	Кнопочного моста
	отсутствует
	20 шт.

	
	Кнопка 
	"ПУСК"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	24 шт.

	
	Кнопка 
	"СТОП"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	24 шт.

	
	Кнопка 
	"АВАРИЙНЫЙ СТОП"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	24 шт.

	
	Усиленный клеймёный блок 
	2х8 мод.
	отсутствует
	16 шт.

	
	Возвратная пружина 
	TA-071
	отсутствует
	8 шт.

	
	Пружинный крючок 
	TA-073
	отсутствует
	8 шт.

	
	Задний прижим 
	TA-074
	отсутствует
	8 шт.

	
	Нагревательный Элемент 
	B-113
	отсутствует
	4 шт.

	
	Масло 
	И-20
	ГОСТ 20799-2022
	4 л.

	
	Главный тормозной цилиндр 
	ГСЦ25А 70690000
	отсутствует
	6 шт.

	
	Реверс 
	ПРЕ010/В1 185055
	отсутствует
	6 шт.

	
	Предохранитель 
	60/125
	ГОСТ 17242-86
	8 шт.

	
	Контактодержатель 
	КПД-6
	отсутствует
	10 шт.

	
	Контакт неподвижный 
	КПЕ-6
	отсутствует
	10 шт.

	
	Контактный мост 
	КПЕ-6
	отсутствует
	10 шт.

	
	Контакт неподвижный 
	КПД-6
	отсутствует
	10 шт.

	
	Диод 
	160А
	ГОСТ 17465-80
	24 шт.

	
	Мост контактный 
	КПД-6
	отсутствует
	10 шт.

	
	Ось балки рулевого моста 
	C1W01-21601
	отсутствует
	6 шт.

	
	Подшипник
	Игольчатый 942/50
	ГОСТ 4060-2025
	6 шт.

	
	О-Кольцо 
	C1W01-21901
	отсутствует
	6 шт.

	
	Сальник 
	C1W01-20801
	ГОСТ 8752-79
	6 шт.

	
	Фитинг 
	ZBT33001.2-88
	отсутствует
	6 шт.

	
	Стопорный штифт 
	C1W01-21201
	отсутствует
	6 шт.

	
	Болт 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Болт 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Болт 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Болт 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Болт 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Гайка 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Гайка 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Гайка 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Гайка 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Гайка 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Шайба 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Шайба 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Шайба 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Шайба 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Шайба 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	100 шт.

	
	Круг стальной 
	Ду16
	ГОСТ 2590-2006
	48 м.

	
	Колесо 
	Для тележек
	ГОСТ 11112-70
	100 шт.

	
	Кольцо стопорное 
	DIN 471
	ГОСТ 13942-86
	120 шт.

	
	Кольцо стопорное 
	DIN 472
	ГОСТ 13942-86
	120 шт.


Материалы предоставляются Подрядчиком и включены в стоимость работ. 
Качество применяемых материалов должно соответствовать требованиям ГОСТ.

6. ТРЕБОВАНИЯ К ПОРЯДКУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
6.1. Требования к качеству работ:
Подрядчик обязан обеспечить надлежащее качество всех выполненных работ в полном объеме. Все материалы и оборудование, используемые для выполнения работ должны иметь соответствующие сертификаты, технические паспорта и другие документы, удостоверяющие их качество.
Материалы и инструмент должны обеспечивать необходимое качество выполняемых работ согласно требованиям норм и технических регламентов, а также соблюдение санитарно-гигиенических, противопожарных и безопасных требований при производстве работ.
В случае выполнения работ в месте расположения оборудования, такие работы выполняются минимально необходимым количеством технических средств и механизмов, что необходимо для сокращения шума, пыли, загрязнения воздуха. После окончания выполнения работ производится ликвидация рабочей зоны, уборка мусора и использованных материалов.
Подрядчик отвечает за качество приобретаемых и применяемых материалов.

6.2. Условия выполнения работ:
Работы должны выполняться в рабочее время с 08-00 часов до 17-00 часов и в рабочие дни (понедельник, вторник, среда, четверг, пятница), кроме дней, официально объявленных праздничными.
В случае аварийных поломок подрядчик выезжает на объект заказчика круглосуточно.
Работы выполняются в месте расположения оборудования или доставляется Подрядчиком в свой ремонтный цех, а после возвращается в место размещения с выполнением установки и подключения. Доставка оборудования в ремонтный цех Подрядчика и обратно к месту размещения и последующая установка запасных частей и материалов осуществляется силами и средствами Подрядчика. 

6.3. Требования к безопасности:
Выполняемые работы должны соответствовать следующим законодательным, нормативно-техническим и методическим документам:
-	ФЗ от 21.12.1994 №69-ФЗ «О пожарной безопасности»;
-	СНиП 31-06-2009 «Общественные здания и сооружения»;
-	СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве»;
-	«Правила по охране труда при работе на высоте» утвержденные Приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 16 ноября 2020 года N 782н;
В течение 10 (десяти) дней с момента заключения договора, Подрядчик обязан предоставить список персонала для оформления допуска на объекты Заказчика. Допуск персонала Подрядчика на Объект осуществлять в строгом соответствии с требованиями службы безопасности Заказчика.
В процессе выполнения работ Подрядчик обязан обеспечить проведение всех необходимых мероприятий по охране труда.  Ответственность за обеспечение охраны труда при выполнении работ на высоте, а также ответственность за любые нарушения правил и требований по охране труда и за последствия этих нарушений несет Подрядчик.
Выполнения работ должны производиться в эксплуатируемых зданиях, не освобожденных от оборудования, мебели и других предметов.
Подрядчик обязуется обеспечить выполнение своими сотрудниками правил внутреннего распорядка, установленного в местах выполнения работ, указанных в п. 4 Технического задания.

6.4. Требования к конфиденциальности:
Стороны обязуются не разглашать сведения конфиденциального характера друг о друге и об их хозяйственной деятельности, а также не использовать во вред друг другу информацию, полученную в рамках выполнения Договора.
Конфиденциальной считается любая информация относительно финансового или коммерческого положения Сторон или информация, которая прямо названа Сторонами конфиденциальной в соответствующем дополнительном соглашении к Договору.
Не считается разглашением сообщение третьим лицам той информации, которая стала им доступна в порядке, установленном действующим законодательством.

6.5. Требования к сдаче-приемке работ:
            Подрядчик не позднее 3х рабочих дней после окончания выполнения Работ по текущему ремонту по Заявке обязан направить Заказчику Акт сдачи-приемки выполненных Работ по форме Приложения № 2 к Договору (далее – Акт сдачи-приемки выполненных Работ).
             Подрядчик не позднее 3х рабочих дней после окончания отчетного периода (календарный месяц) по выполнению Работ по техническому обслуживанию обязан направить Заказчику Акт сдачи-приемки выполненных Работ по форме Приложения № 2 к Договору.
Заказчик в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней с даты получения Акта сдачи-приемки выполненных работ, обязан подписать их и 1 (Один) экземпляр подписанного Акта сдачи-приемки выполненных работ передать непосредственно уполномоченному представителю Подрядчика либо направить Акт сдачи-приемки выполненных Работ по почте, либо направить Подрядчику в письменном виде мотивированный отказ от подписания Акта сдачи-приемки выполненных Работ.
Подрядчик ведет журнал по проведению ЕТО ПТО и ТР на каждое оборудование. Все выполненные работы регистрируются в журнале с указанием даты проведения работ, ФИО и подписи проводившего работы и руководителя Объекта, на котором находиться оборудование.

6.6. Требования по передаче заказчику закупки технических и иных документов (оформление результатов работ):

После окончания работ по техническому обслуживанию, текущему ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации составляется Акт сдачи-приемки выполненных работ.

7. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ И (ИЛИ) ОБЪЕМУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ КАЧЕСТВА
           Подрядчик предоставляет Заказчику гарантию на выполненные работы в течение 1 (одного) месяца. 
           Подрядчик предоставляет Заказчику гарантию на установленные в процессе Технического обслуживания Оборудования, работ запасные части и комплектующие изделия в течение 6 (шести) месяцев.

8. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

Не предусмотрено

9. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
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Приложение № 2 к 
Техническому заданию


Перечень и адреса объектов Заказчика

	№ п/п
	Наименование объекта
	Адрес

	1
	МСЦ
	г. Омск, пр. Маркса, д. 91

	2
	АТП
	г. Омск, ул. Новороссийская 4а 

	3
	ОПС
	г. Омск ул. Октябрьская 124 (ОПС 644007)

	4
	ОПС
	г. Омск, ул. 4 Кордная 44 (ОПС 644018)

	5
	ОПС
	г. Омск, ул. 4 Кордная 44 (ОПС 644018)

	6
	ОПС
	г. Омск, пр. Маркса 87 ОПС 644020

	7
	ОПС
	г. Омск ОПС, пос. Светлый 176/1 (644025)

	8
	ОПС
	г. Омск ОПС, ул. Волховстроя 90 644033

	9
	ОПС
	г. Омск ОПС, ул. Жукова 152А ОПС 644046

	10
	ОПС
	г. Омск, пр. Мира 38 ОПС 644050

	11
	ОПС
	г. Омск, ул.Бетховена28 ОПС 644082

	12
	ОПС
	г. Омск, ул. Белозерова 3 ОПС 644100

	13
	ОПС
	г. Омск, ул. Дианова 7в ОПС 644106

	14
	ОПС
	г. Омск, ул.3 Ленинградская 43/1 ОПС 644120

	15
	ОПС
	г. Омск ул. Котельникова 8 ОПС 644121

	16
	ОПС
	г. Омск, ГОПС Омск 644058

	17
	ОПС
	г. Омск, ул. Гуртьева 17 ОПС 644060

	18
	ОПС
	г. Омск, пр. Сибирский 2/1 ОПС 644113

	19
	ОПС
	г. Омск, ул. Алтайская 20

	20
	ГОПС
	г. Омск ул. Осоавиахимовская 185/1 ГОПС 644034

	21
	ГОПС
	г. Омск, ул.10 лет Октября,193 ГОПС 644009

	22
	ГОПС
	г. Омск ул. Масленникова 15 ГОПС 644010

	23
	ОПС
	г. Омск, ул. 3-я Железнодорожная, 13

	24
	ОПС
	г. Омск, пр. Космический, 1

	25
	ОПС
	г. Омск, ул. Кирова 10/2 

	26
	ОПС
	г. Омск, ул. Челюскинцев, 83

	27
	ОПС
	г. Омск, ул. 22 Партсъезда, 1

	28
	ОПС
	г. Омск, ул. 22 Партсъезда, 1

	29
	ОПС
	г. Омск, ул. 3-я Любинская, 7

	30
	ОПС
	г. Омск, ул. Пономаренко,2

	31
	ОПС
	г. Омск, пр. Мира, 57

	32
	ОПС
	г. Омск, пр. Мира, 10

	33
	ОПС
	г. Омск, пр. Менделеева,15 

	34
	ОПС
	г. Омск, ул. Багратиона, 19

	35
	ОПС
	г. Омск, ул. Герцена, 1

	36
	ОПС
	г. Омск, ул. 12 Декабря,104 

	37
	ОПС
	г. Омск, ул. 2-я Барнаульская, 11А

	38
	ОПС
	г. Омск, ул. Моторная, 11 

	39
	ОПС
	г. Омск, ул. 33-я Северная, 40 А

	40
	ОПС
	г. Омск, ул. 3-я Молодежная, 49

	41
	ОПС
	р.п. Исилькуль ОПС 646020

	42
	ОПС
	р.п. Полтавка ОПС 646740

	43
	ОПС
	р.п. Таврическое ОПС 646829

	44
	ОПС
	р.п. Тюкалинск ОПС 646339

	45
	ОПС
	р.п. Называевск ОПС 646129

	46
	ОПС
	р.п. Крутинка ОПС 646130

	47
	ОПС
	г. Калачинск ОПС 646909

	48
	ОПС
	р.п. Нижняя Омка ОПС 646620

	49
	ОПС
	р.п. Оконешниково ОПС 646940

	50
	ОПС
	р.п. Кормиловка ОПС 6469709

	51
	ОПС
	р.п. Муромцево ОПС 646439

	52
	ОПС
	р.п. Русская Поляна ОПС 646799

	53
	ОПС
	р.п. Павлоградка ОПС 646769

	54
	ОПС
	р.п. Нововаршавка ОПС 646830

	55
	ОПС
	р.п. Большеречье ОПС 646670

	56
	ОПС
	р.п. Москаленки ОПС 646070

	57
	ОПС
	р.п. Марьяновка ОПС 646040

	58
	ОПС
	р.п. Любинский ОПС 646159

	59
	ОПС
	р.п. Саргатское ОПС 646400

	60
	ОПС
	г. Тара, пл.Ленина,17

	61
	ОПС
	с. Большие Уки, ОПС 646380

	62
	ОПС
	р. п. Тевриз, ул. Гуртьева,4 (УОПП ТЕВРИЗ 646578




