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ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
на оказание услуг:
- на оказание услуг по замерам соосности, концентричности посадочных мест под втулки маслоприемника, совместной проточки втулок корпуса маслоприёмника и токарной обработке штанги маслоприёмника гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС.
- на оказание услуг по токарной обработке с последующей накаткой контактных колец щёточно-контактного аппарата гидрогенератора ст.№1 Новосибирской ГЭС.
-на оказание услуг по восстановлению рабочих поверхностей корпуса и поршня рабочего колеса гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС.
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[bookmark: _Toc46743505][bookmark: _Toc142378412]Обозначения и сокращения
	Новосибирская ГЭС
	Филиала ПАО «РусГидро» – «Новосибирская ГЭС»

	РФ 
	Российская Федерация

	Филиал
	Саяно-Шушенский Филиал АО «Гидроремонт-ВКК» в п. Черёмушки

	ТТ
	Технические требования 

	МП
	Маслоприёмник

	ГР
	АО «Гидроремонт-ВКК»

	ГГ
	Гидрогенератор

	КК
	Контактные кольца

	ЩКА
	Щёточно-контактный аппарат

	РК
	Рабочее колесо
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[bookmark: _Toc142378413]Наименование закупаемой продукции.
[bookmark: _Toc46743507]1.2.1. «Оказание услуг по замерам соосности, концентричности посадочных мест под втулки маслоприемника, совместной проточки втулок корпуса маслоприёмника и токарной обработке штанги маслоприёмника гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС».
1.2.2. «Оказание услуг по токарной обработке с последующей накаткой контактных колец щёточно-контактного аппарата гидрогенератора ст.№1 Новосибирской ГЭС».
1.2.3. «Оказание услуг по восстановлению рабочих поверхностей корпуса и поршня рабочего колеса гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС».
[bookmark: _Toc142378414]Цель оказания услуг.
[bookmark: _Toc46743508]1.3.1. По результатам измерений - определение необходимости обработки посадочных мест под втулки маслоприёмника, в соответствии с требованиями заводских чертежей, достижение соосности втулок маслоприёмника и шереховатости и бою по штанге маслоприемника, в соответствии с требованиями заводских чертежей.
1.3.2. Устранение дефектов путем токарной обработки с последующей накаткой с требуемой чистотой обработки контактных колец щёточно-контактного аппарата образовавшихся в результате эксплуатационного износа (налет на контактных кольцах в виде полос до 50% от поверхности кольца, полосы расположены по направлению вращения контактного кольца. Износ в виде каверн с уносом металла).
1.3.3. Доведение рабочих поверхностей РК до соответствующих требований заводских чертежей, для правильной, стабильной и надежной работы РК и гидроагрегата в целом.
[bookmark: _Toc142378415]Таблица 1. Перечень объектов заказчика.
	№ п/п
	Наименование объекта

	Расположение объекта 
(место оказания услуг)
	Наименование основного средства  (в отношении которого оказываются услуги)

	1. 
	Маслоприёмник гидроагрегата ст. №1 Новосибирской ГЭС.
	РФ, 630056, Новосибирск, ул.Новоморская, д.4/1 (территория Новосибирской ГЭС).
	Гидроагрегат ст.№1 Новосибирской ГЭС

	2. 
	Щёточно-контактный аппарат гидрогенератора ст. №1 Новосибирской ГЭС.
	РФ, 630056, Новосибирск, ул.Новоморская, д.4/1 (территория Новосибирской ГЭС).
	Гидроагрегат ст.№1 Новосибирской ГЭС

	3. 
	Рабочее колесо ст. №1 Новосибирской ГЭС.
	РФ, 630056, Новосибирск, ул.Новоморская, д.4/1 (территория Новосибирской ГЭС).
	Гидроагрегат ст.№1 Новосибирской ГЭС


[bookmark: _Toc46743509][bookmark: _Hlk49857604][bookmark: _Toc142378416][bookmark: _Hlk46492347]Информация в отношении исполнения договора, которая должна быть учтена при подготовке заявки (в том числе перечень ресурсов, услуг и документов, предоставляемых заказчиком на этапе исполнения договора).
[bookmark: _Toc142378417]Все услуги выполняются на территории Исполнителя (в заводских условиях), в соответствии с требованиями и правилами действующими на территории РФ. Исполнитель должен обладать необходимым инструментом и станочным парком, обеспечивающим полное выполнение всего объема услуг, указанного в настоящих технических требованиях и в соответствии с требованиями заводской документации.
[bookmark: _Toc142378418]Транспортировку оборудования (штанга и маслоприёмник) к месту оказания услуг и обратно Заказчик производит своими силами.
Транспортировку оборудования (остов ЩКА с контактными кольцами) на место оказания услуг и обратно Заказчик производит своими силами.
Исполнитель обязан осуществить транспортировку оборудования (корпус и поршень рабочего колеса гидроагрегата ст.№1) на место оказания услуг и обратно своими силами и в счёт стоимости оказываемых услуг.
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[bookmark: _Toc142378421]Требования к перечню и объему услуг
[bookmark: _Toc51339695][bookmark: _Toc142378422]Таблица 2. Перечень и объем оказываемых услуг
	№
п/п
	Наименование услуг/этапа услуг
	Единица измерения
	Количество

	1
	2
	3
	4

	1
	Оказание услуг по маслоприёмнику гидроагрегата ст. №1 Новосибирской ГЭС
	-//-
	-//-

	1.1
	Замеры соосности, концентричности посадочных мест под втулку и буксу маслоприемника ГА1 в соответствии чертежами №0-ГТ1905157СБ, 0-ГТ190157 и №1-ГТ190585СБ.
	услуга
	1

	1.2
	Совместная проточка втулок корпуса маслоприемника, замеры соосности втулок в соответствии чертежами №0-ГТ1905157СБ, 0-ГТ190157 и №1-ГТ190585СБ.
	услуга
	1

	1.3
	Токарная обработка (проточка и шлифовка) наружной поверхности штанги маслоприемника ГА1 до чистоты, указанной в чертеже завода изготовителя в соответствии с приложением №1 к настоящим техническим требованиям (Чертеж 1-ГТ190351СБ).
	услуга
	1

	1.4
	Составление и согласование с Заказчиком и собственником оборудования (Филиал ПАО «РусГидро»-«Новосибирская ГЭС») исполнительной документации (формуляры замеров, акт об оказании услуг и т.д.).
	услуга
	1

	2
	Оказание услуг по щёточно-контактному аппарату гидрогенератора ст. №1 Новосибирской ГЭС
	-//-
	-//-

	2.1
	Токарная обработка (проточка и шлифовка) двух контактных колец (верхнее и нижнее) ЩКА расположенных на остове ЩКА, (в заводских условиях) в соответствии с требованиями заводского чертежа шифр: ВКИА.301366.013СБ «Кольца контактные». 
	услуга
	1

	2.2
	Составление и согласование с Заказчиком и собственником оборудования (Филиал ПАО «РусГидро»-«Новосибирская ГЭС») исполнительной документации (формуляры замеров, акт об оказании услуг и т.д.).
	услуга
	1

	3
	Оказание услуг по корпусу и поршню рабочего колеса гидротурбины станционный №1
	-//-
	-//-

	3.1
	Механическая обработка - расточка внутренней поверхности скольжения (сервомотора) корпуса рабочего колеса (чертеж №1-ГТ189858):
-изготовление необходимой оснастки для выполнения механической обработки.
- устранение задиров;
- заплавка с последующей зачисткой раковин, вскрывшихся при выполнении механической обработки.
- цветная дефектоскопия поверхности корпуса рабочего колеса;
- заплавка с последующей зачисткой раковин, вскрывшихся при цветной дефектоскопии;
- приведение шероховатости поверхности требованиям чертежа;
- сохранение привязки обрабатываемой поверхности скольжения к базовым размерам предусмотренным чертежом; 
- обеспечение удаления минимально возможного припуска.
Результаты выставки корпуса РК на станке предъявляются заказчику, по результатам выставки совместно с заказчиком определяется глубина обработки поверхности скольжения цилиндра сервомотора.
- Консервация детали в соответствии с требованием чертежа №1-ГТ189858.
	услуга
	1

	3.2
	Механическая обработка наружной поверхности скольжения поршня (чертеж №1-ГТ190800СБ) сервомотора рабочего колеса – удаление наплавленного слоя CuMn14Al. Обработка наружной поверхности корпуса должна обеспечивать последующую беспрепятственную наплавку сварочной проволоки CuAl8;
-	 Перед наплавкой выполнить контроль поверхностей поршня в соответствии с требованием п.5 технических требований чертежа №1-ГТ190800СБ;
-	Изготовление необходимой оснастки для выполнения наплавки поверхности скольжения поршня рабочего колеса сварочной проволокой CuAl8;
-	Наплавка на обработанную поверхность поршня сервомотора рабочего колеса проволокой CuAl8 поверхностного слоя с припуском под механическую обработку, для обеспечения посадочных размеров H7/f7 с корпусом рабочего колеса;
-	Изготовление необходимой оснастки для выполнения механической обработки.
- Механическая обработка наружной поверхности поршня сервомотора рабочего колеса до размера, обеспечивающего посадку H7/f7 с корпусом рабочего колеса. При механической обработке должна быть обеспечена привязка поверхности скольжения поршня рабочего колеса к базовым размерам с точностью 0,05 мм. Поверхность скольжения должна соответствовать требованиям чертежа №1-ГТ190800СБ;
- цветная дефектоскопия поверхности поршня рабочего колеса;
- заплавка с последующей зачисткой раковин, вскрывшихся при цветной дефектоскопии.
- Консервация детали в соответствии с требованием чертежа №1-ГТ190800СБ.
	услуга
	1

	3.3
	По результатам оказания услуг в пунктах 3.1 и 3.2 настоящей таблицы, выполнить опускание поршня в цилиндр с выполнением замеров зазоров. Зазоры должны соответствовать требованиям заводских чертежей.
	услуга
	1

	3.4
	Составление и согласование с Заказчиком и собственником оборудования (Филиал ПАО «РусГидро»-«Новосибирская ГЭС») исполнительной документации (формуляры замеров, акт оказания услуг и т.д.).
	услуга
	1


0. [bookmark: _Toc51339696][bookmark: _Toc142378423][bookmark: _Toc50125127][bookmark: _Toc51339697][bookmark: _Toc142378424]Требования к срокам оказания услуг
[bookmark: _Hlk50465284]Таблица 3. Требования к срокам оказания услуг
	№ п/п
	Наименование услуг/ этапа услуг
	Требования к началу срока оказания услуг/ этапа услуг
	Требования к окончанию срока оказания услуг / этапа услуг

	1. 
	Оказание услуг по замерам соосности, концентричности посадочных мест под втулки маслоприемника, совместной проточки втулок корпуса маслоприёмника и токарной обработке штанги маслоприёмника гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС.
	с 01.10.2026
	до 31.12.2026

	2. 
	Оказание услуг по токарной обработке с последующей накаткой контактных колец щёточно-контактного аппарата гидрогенератора ст.№1 Новосибирской ГЭС.
	с 01.10.2026
	до 31.12.2026

	3. 
	Оказание услуг по восстановлению рабочих поверхностей корпуса и поршня рабочего колеса гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС.
	с 27.10.2026
	до 10.12.2026

	[bookmark: _Toc142378425]Требования к качеству услуг


[bookmark: _Toc50125131][bookmark: _Toc51339698][bookmark: _Toc142378426]Таблица 4. Требования к качеству услуг 
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения

	[bookmark: _Toc53499667]1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	Требования к оказанию услуг 
	-//-
	-//-

	1.1. 
	Общие требования к оказанию услуг
	-//-
	-//-

	1.1.1. 
	Общие требования
	Услуги должны быть оказаны в соответствии с:
· Постановлением Правительства РФ от 16.09.2020 №1479 «Об утверждении Правил противопожарного режима в Российской Федерации»;
· Федеральным законом №7 от 10.01.2002 «Об охране окружающей среды»;
·  «РД 34.03.204 «Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями»;
· ГОСТ 8.050-73 (СТ СЭВ 1155-78) Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Нормальные условия выполнения линейных и угловых измерений;
· ГОСТ 8.051-81 (СТ СЭВ 303-76) Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ); Погрешности, допускаемые при измерении линейных размеров до 500 мм;
· ГОСТ Р 8.563-2009 Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Методики (методы) измерений;
· ГОСТ 2.314-68 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Указания на чертежах о маркировании и клеймении изделий; 
· Чертежами: №0-ГТ1905157СБ «Маслоприёмник», 0-ГТ190157 «Спецификация», №1-ГТ190585СБ «Корпус», 1-ГТ190351СБ «Штанга»;
· Межгосударственный стандарт ГОСТ 2.309-73". Единая система конструкторской документации. Обозначения шероховатости поверхностей" (утв. постановлением Госстандарта СССР от 9 ноября 1973 г. N 2604). С изменениями и дополнениями от: 28 мая 2002 г;
· Чертежом: ВКИА.301366.013СБ «Кольца (контактные);
· Чертежами: №1-ГТ190800СБ «Поршень», №1-ГТ189857СБ «Корпус РК»; №1-ГТ189858 «Корпус РК»; №1-ГТ189900СБ «Колесо рабочее».
И другими действующими в РФ нормами, и правилами.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378427]---

	1.2. 
	Требования к способам оказания услуг
	-//-
	-//-

	1.2.1. 
	Требования по организации контроля со стороны Заказчика по маслоприемнику
	По окончании услуг Исполнитель обязан заблаговременно пригласить Заказчика:
· для выполнения контрольных замеров;
· при выставлении корпуса маслоприемника в станке перед проточкой;
· для выполнения контрольных замеров после проточки;
· для выполнения контрольных фактических замеров штанги до обработки с установкой на станок; 
· для выполнения контрольных замеров штанги после обработки в рамках приёмки оказанных услуг.
	Согласие с требованием
	---

	1.2.2. 
	Требования по организации контроля со стороны Заказчика по ЩКА 
	· по завершению оказания услуг Исполнитель обязан заблаговременно пригласить Заказчика для выполнения контрольных замеров;
· контактные кольца не должны демонтироваться с посадочных мест остова ЩКА, для исключения нарушений при сборке.
	Согласие с требованием
	---

	1.2.3. 
	Требования по организации контроля со стороны Заказчика по корпусу и поршню РК
	После оказания Услуг Исполнитель обязан заблаговременно пригласить Заказчика:
· для выполнения контрольных замеров:
 - осмотр и замер после строжки;
 - осмотр и замер после наплавки;
 - осмотр и замер после шлифовки;
 - осмотр после цветной дефектоскопии (ЦД);
 - осмотр и замер после разработки и наплавки металла (в случае обнаружения дефектов по результатам ЦД);
 - осмотр и замер после финальной шлифовки.
· для приёмки оказанных услуг.
	Согласие с требованием
	---

	1.3. 
	Требования к процедурам оказания услуг
	-//-
	-//-

	1.3.1. 
	---
	---
	---
	---

	1.4. 
	Требования к применяемым при оказании услуг оборудованию и материалам
	-//-
	-//-

	1.4.1. 
	Техническое оснащение
	Исполнитель должен обладать необходимым инструментом, станочным парком и материалами, обеспечивающим полное выполнение всего объема услуг, указанного в настоящих технических требованиях и в соответствии с требованиями заводской документации.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378428]---

	1.5. 
	Требования к персоналу исполнителя
	-//-
	-//-

	1.5.1. ,
	Квалификация 
	Наличие у Исполнителя рабочего персонала по квалификации и количественному составу, достаточному для оказания услуг.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378429]---

	2. 
	Требования к результатам услуг
	-//-
	-//-

	2.1. 
	Общие требования к результатам услуг
	-//-
	-//-

	2.1.1. 
	Результаты услуг по маслоприемнику
	После проверки соосности посадочных мест под втулки результатом должны стать оформленные формуляры, позволяющие сделать вывод о соосности, концентричности посадочных мест под втулки маслоприемника Гидроагрегата ст.№1 Новосибирской ГЭС и необходимости дальнейшей обработки корпуса маслоприёмника. 
После проточки втулок результатом должен стать маслоприёмник с полностью соосными втулками.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378430]---

	2.1.2. 
	Результаты услуг по ЩКА
	После обработки контактные кольца (верхнее и нижнее) ЩКА  должны иметь одинаковые наружные диаметры, а также обязательно должны быть обеспечены все требования, указанные в чертеже шифр: ВКИА.301366.013СБ 
	Согласие с требованием
	---

	2.1.3. 
	Результаты услуг по корпусу и поршню РК
	Услуги должны быть оказаны в соответствии с требованиями  прилагаемых чертежей, в соответствии с перечнем указанным в табл. 2 настоящих ТТ.
	Согласие с требованием
	---

	3. 
	Требования к соблюдению положений нормативной и иной обязательной для исполнителя документации, определяемой видами услуг (помимо указанных в других разделах ТТ)
	-//-
	-//-

	3.1.1. 
	---
	---
	---
	---

	4. 
	Требования к ответственности и гарантиям исполнителя
	-//-
	-//-

	4.1.1. 
	Срок гарантии на оказанные услуги
	Не менее 36 (тридцати шести) месяцев с даты подписания актов об оказании услуг.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378431]---

	5. 
	Прочие требования к оказанию услуг 
	-//-
	-//-

	5.1. 
	[bookmark: _Toc142378432]Стоимость услуг
	[bookmark: _Toc142378433]Стоимость услуг должна быть фиксированной и неизменной в течении всего периода предоставления услуг.
	Согласие с требованием
	[bookmark: _Toc142378434]---



Приложения: 
1. Чертежи №0-ГТ1905157СБ «Маслоприёмник», 0-ГТ190157 «Спецификация», №1-ГТ190585СБ «Корпус», №1-ГТ190351СБ «Штанга».
2. Формы формуляров замеров.
3. Чертеж ВКИА.301366.013СБ Кольца (контактные).
4. Чертеж №1-ГТ189858 «Корпус РК».
5. Чертёж №1-ГТ190800СБ «Поршень».
6. Чертеж №1-ГТ189857СБ «Корпус РК».
7. Чертеж №ГТ189900 СБ «Колесо рабочее».
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