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	№
п/п
	Наименование продукции
	Единица измерения
	Количество
	Применение законодательства о национальном режиме

	
	
	
	
	
Код по ОКПД 2
	Меры по предоставлению национального режима

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ЯГРЭС
	
	

	1. 
	Электрод сварочный МР-3 3.0мм ГОСТ 9466-75
	кг
	40,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	2. 
	Электрод сварочный МР-3 4мм
	кг
	30,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	3. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3мм
	кг
	40,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	4. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4.0мм
	кг
	40,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	5. 
	Электрод сварочный ЦЛ-11 3х350мм
	кг
	45,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	6. 
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	кг
	10,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	7. 
	Электрод LB-52U 3.2мм для сварки углеродистых сталей
	кг
	10,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	8. 
	Электрод сварочный Esab ОК 46.00 3.0мм 350мм упаковка 5.3кг
	шт
	6,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	9. 
	Электрод сварочный ЦТ-28 3.0мм ГОСТ 9466-75
	кг
	20,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	10. 
	Электрод сварочный Golden Bridge J422 (J40.50) 3.2мм
	кг
	10,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	11. 
	Электрод сварочный Stavinox E308L-16 2х300мм
	кг
	20,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	12. 
	Электрод вольфрамовый WL-20 2.4х175мм AC/DC голубой
	кг
	20,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	13. 
	Электрод УОНИ 15/55 3х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	кг
	15,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	14. 
	Электрод сварочный Риметалк ЭА-395/9 3мм
	кг
	15,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	15. 
	Электрод УОНИИ 13/55 2.5х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	кг
	15,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	16. 
	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 3мм
	кг
	50,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	17. 
	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 2.5мм
	кг
	50,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	18. 
	Электрод сварочный ОК 61.30 2х300мм
	шт
	10,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	ЯГРЭС-2
	

	19. 
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	кг
	100,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	20. 
	Электрод сварочный Kobelco LB-52U 3.2мм
	кг
	75,00
	25.93.15.120
	Установлен режим преимущества российской продукции

	
	
	
	
	
	




2.1.2. [bookmark: _Toc75446578][bookmark: _Toc51339696]Требования к срокам поставки продукции и оказания сопутствующих услуг
[bookmark: _Toc75446579][bookmark: _Toc50125127][bookmark: _Toc51339697][bookmark: _Toc50125126][bookmark: _Hlk50465284]Таблица 2.1 Требования по срокам поставки продукции 


	№ п/п
	Наименование продукции / партии продукции
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4

	ЯГРЭС

	1. 
	Электрод сварочный МР-3 3.0мм ГОСТ 9466-75
	С даты подписания договора
	В течение 60 календарных дней с даты подписания договора

	2. 
	Электрод сварочный МР-3 4мм
	
	

	3. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3мм
	
	

	4. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4.0мм
	
	

	5. 
	Электрод сварочный ЦЛ-11 3х350мм
	
	

	6. 
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	
	

	7. 
	Электрод LB-52U 3.2мм для сварки углеродистых сталей
	
	

	8. 
	Электрод сварочный Esab ОК 46.00 3.0мм 350мм упаковка 5.3кг
	
	

	9. 
	Электрод сварочный ЦТ-28 3.0мм ГОСТ 9466-75
	
	

	10. 
	Электрод сварочный Golden Bridge J422 (J40.50) 3.2мм
	
	

	11. 
	Электрод сварочный Stavinox E308L-16 2х300мм
	
	

	12. 
	Электрод вольфрамовый WL-20 2.4х175мм AC/DC голубой
	
	

	13. 
	Электрод УОНИ 15/55 3х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	
	

	14. 
	Электрод сварочный Риметалк ЭА-395/9 3мм
	
	

	15. 
	Электрод УОНИИ 13/55 2.5х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	
	

	16. 
	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 3мм
	
	

	17. 
	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 2.5мм
	
	

	18. 
	Электрод сварочный ОК 61.30 2х300мм
	
	

	ЯГРЭС-2

	19. 
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	С даты подписания договора
	В течение 60 календарных дней с даты подписания договора

	20. 
	Электрод сварочный Kobelco LB-52U 3.2мм
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2.2. [bookmark: _Toc51339698][bookmark: _Toc75446581][bookmark: _Toc46743511][bookmark: _Toc54785622]Требования к качеству продукции
[bookmark: _Toc75446582] Таблица 3. Требования к продукции 

Наименование продукции (позиция №1-20 Таблицы 3.1): « электроды »

	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям
	Предложение участника по характеристикам и параметрам

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)
	-//-
	-//-
	-//-

	1.1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам в отношении каждой позиции продукции представлены в Приложении № 1 к настоящим Техническим требованиям
	Указание характеристик
	-
	

	2. 
	Требования к доставке,  маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям
	-//-
	-//-
	-//-

	2.1. 
	Место поставки
	677004, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	Согласие с требованием
	
	

	2.2. 
	Транспортные расходы на продукцию, подлежащий замене по гарантии, несет поставщик
	Согласие с требованием
	
	

	2.3. 
	Соответствие тары и упаковки согласно ГОСТ 15846-2002. На каждое место составляется подробный упаковочный лист, с указанием упакованных товаров.
Продукция передается Заказчику комплектно с техническими паспортами, сертификатами соответствия продукции, сертификатами качества и другими подтверждающими документами по действующему законодательству РФ
	Согласие с требованием
	
	

	3. 
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию
	-//-
	-//-
	-//-

	3.1. 
	Гарантийный срок: в течение 12 месяцев с даты поставки на склад Покупателя
	Согласие с требованием
	
	

	3.2. 
	Гарантия распространяется в полном объеме на поставляемую продукцию.
	Согласие с требованием
	
	

	3.3. 
	В течение гарантийного срока поставщик обязуется заменить продукцию в случае его несоответствия заявленному качеству.
	Согласие с требованием
	
	

	4. 
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией
	-//-
	-//-
	-//-

	4.1.
	Поставщик гарантирует обязательное предоставление паспорта качества на каждую поставляемую партию.
	Согласие с требованием
	
	

	4.2.
	Продукция при поставке должна сопровождаться действующими сертификатами, удостоверениями, техническими паспортами и другими документами, подтверждающими качество товара предприятия-изготовителя продукции, его происхождение и указывающие условия, а также сроки гарантии
	Согласие с требованием
	
	

	5. 
	Прочие (дополнительные) требования к продукции
	-//-
	-//-
	-//-

	5.1. 
	- Номер реестровой записи из реестра российской промышленной продукции, содержащей в том числе: - информацию о совокупном количестве баллов за выполнение (освоение) на территории Российской Федерации соответствующих операций (условий) (если в отношении такого товара постановлением Правительства №719 за выполнение (освоение) на территории Российской Федерации соответствующих операций (условий) установлены требования о совокупном количестве баллов), которое составляет или превышает значение, определенное постановлением Правительства №719 для целей осуществления закупок
- Номер реестровой записи из евразийского реестра промышленных товаров, содержащей в том числе: - информацию о совокупном количестве баллов за выполнение (освоение) на территории ЕАЭС соответствующих операций (условий) (если в отношении такого товара правом ЕАЭС за выполнение (освоение) на территории ЕАЭС соответствующих операций (условий) установлены требования о совокупном количестве баллов), которое составляет или превышает значение, определенное правом ЕАЭС
	Указание наименования реестра и номер реестровой записи в Форме Коммерческого предложения и Структуры НМЦ
	Требуется в составе заявки представить заполненную Форму Коммерческого предложения и Структуры НМЦ в части столбцов раздела «Коммерческое предложение».
	

	6. 
	Прочие (дополнительные) требования к продукции
	-//-
	-//-
	-//-

	6.1. 
	Поставляемая продукция должна быть новая (не ранее 2025 года изготовления) и ранее не использованная.
	Согласие с требованием
	
	



9

Приложение №1 к Техническим требованиям
Таблица 3.1. Требования к продукции (индивидуальные требования по каждой позиции перечня продукции)
Наименование продукции: « электроды »
	
№ п/п
	№ позиции 
Таблицы 1.1. «Перечень и объем закупаемой продукции»
	Наименование продукции
	Требования заказчика *
	
	
	
	

	
	
	
	ГОСТ
	Технические и функциональные характеристики
(параметры эквивалентности)
	Место поставки
	Наименование продукции
	ГОСТ
	Технические и функциональные характеристики
	Место поставки

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1. 
	Позиция 1
	Электрод сварочный МР-3 3.0мм ГОСТ 9466-75
	
	Бренд ESAB Вес, кг 3.Диаметр, мм 3.Использование	для низколегированных сталей.Классификация AWS E 6013
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	2. 
	Позиция 2
	Электрод сварочный МР-3 4мм
	
	Диаметр 2,4,Способ примененияДля углеродистых и низколегированных сталей
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	3. 
	Позиция 3
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3мм
	
	Тип Э50А.Марка электрода УОНИ-13/55. Диаметр 3.0 мм.Свариваемый материал углеродистые стали.Покрытие основное.Вес нетто 3 кг
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	4. 
	Позиция 4
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4.0мм
	
	Тип Э50А.Марка электрода УОНИ-13/55. Диаметр 4.0 мм.Свариваемый материал углеродистые стали.Покрытие основное.Вес нетто 5,5 кг
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	5. 
	Позиция 5
	Электрод сварочный ЦЛ-11 3х350мм
	
	Артикул	ЦЛ11 3.Бренд МЭЗ Вес, кг 4.5.Диаметр, мм 3.Использование для сварки труб.Классификация AWS	E 347-15
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	6. 
	Позиция 6
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	
	Тип-LB-52U.Марка электрода-LB-52U.Диаметр-2.6 мм.Свариваемый материал-углеродистые стали.Покрытие-основное.Длина-350 мм.Вес нетто-5 кг.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	7. 
	Позиция 7

	Электрод LB-52U 3.2мм для сварки углеродистых сталей
	
	Тип-LB-52U.Марка электрода-LB-52U.Диаметр-3.2 мм.Свариваемый материал-углеродистые стали.Покрытие-основное.Длина-350 мм.Вес нетто-5 кг.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	8. 
	Позиция 8
	Электрод сварочный Esab ОК 46.00 3.0мм 350мм упаковка 5.3кг
	
	Тип электродаДля аргонодуговой сварки,НазначениеУглеродистая сталь,Материал электродаВольфрам,Тип покрытияРутиловый,Длина электрода35 см
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	9. 
	Позиция 9
	Электрод сварочный ЦТ-28 3.0мм ГОСТ 9466-75
	
	Электроды ЦТ-28 имеют основное покрытие. Коэффициент наплавки – 10,5 г/А·ч. Производительность наплавки (для диаметра 4,0 мм) – 1,3 кг/ч. Расход электродов на 1 кг наплавленного металла – 1,5 кг. Электроды ЦТ-28 разработаны для сварки оборудования из жаростойких и жаропрочных сплавов на никелевой основе марок ХН78Т, ХН70ВМЮТ и им подобных, а также перлитных и хромистых сталей со сплавами на никелевой основе. Сварка во всех пространственных положениях шва постоянным током обратной полярности.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	10. 
	Позиция 10
	Электрод сварочный Golden Bridge J422 (J40.50) 3.2мм
	
	Тип покрытия: титано-кальциевое. T-50 является электродом с современной формулой состава покрытия. Имеет отличные сварочно-технологические и механические свойства: стабильное горение дуги, низкий уровень разбрызгивания, отличную отделяемость шлака и хороший внешний вид шва. Есть возможность сварки во всех пространственных положениях, в том числе нисходящих швов способом «сверху-вниз». Электроды T-50 обеспечивают лёгкое первичное и повторное зажигание сварочной дуги на низких токах, стабильное горение от сварочных трансформаторов с низким напряжением холостого хода, хорошее формирование сварных швов во всех пространственных положениях, мелкочешуйчатые швы и лёгкое отделение шлаковой корки, надежную защиту сварочной ванны от окислов, возможность выполнять сварку короткой и длинной дугой. Вес, кг	5 Производитель	Golden Bridge (Золотой мост) Классификация по AWS	E6013 Диаметр, мм	3.2 Марка	МР-3 Назначение	Углеродистая и низколегированная сталь Пространственное положение	Все Род тока	AC/DC(+/-) Тип покрытия	Рутилово-основное Страна производства	Китай Тип электрода	Э46
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	11. 
	Позиция 11
	Электрод сварочный Stavinox E308L-16 2х300мм
	
	Тип - Сварочные электроды; Диаметр, мм - 2; Длина, см - 300; Макс. сварочный ток, А - 55
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	12. 
	Позиция 12
	Электрод вольфрамовый WL-20 2.4х175мм AC/DC голубой
	
	Диаметр - 2.4 мм; Длина - 175 мм; Марка - WL20; Ток (режим сварки) - AC/DC; Цвет - синий; 
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	13. 
	Позиция 13
	Электрод УОНИ 15/55 3х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	
	Вид упаковки - Картонная; Вес, кг - 4.5; Производитель - ESAB; Классификация по AWS - E7015; Диаметр, мм - 3; Длина электрода, мм - 350; Марка - УОНИИ-13/55; Назначение	- Углеродистая и низколегированная сталь; Сертификаты	, Аттестация НАКС, сертификат качества; Пространственное положение - Все, кроме вертикального сверху вниз; Род тока	- DC(+/-); Тип покрытия - Основное; Тип электрода - Э50А
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	14. 
	Позиция 14
	Электрод сварочный Риметалк ЭА-395/9 3мм
	
	Заводские данные - Марка	ЭА-395/9; Общие - Сила тока при сварке, А - 70 - 100; Вид сварочных материалов - электроды; Диаметр, мм - 3.0; Тип сварочного тока - DC; Тип покрытия	- фтористо-калиевое; Свариваемые стали	- нержавеющая сталь; Временное сопротивление, МПа - 610; DIN	- DIN 8556: E16256B20; Назначение - высоколегированная, углеродистая, низколегированная, коррозионностойкая, перлитная стали; Прокалка перед сваркой - 200-250°С, 2 часа; Тип электрода - Э11Х15Н25М6АГ2; Механические свойства - Относительное удлинение, %  - 30; Предел текучести, МПа - 390; Ударная вязкость, Дж/кв.см - 120; Сертификация - Свариваемые стали по ГОСТу 08Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т и т.п; ГОСТ 9466-75, 10052-75; AWS - E385-16; Параметры упакованного товара - Габариты, мм - 460x65x65; Вес, кг - 5.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	15. 
	Позиция 15
	Электрод УОНИИ 13/55 2.5х350мм для сварки углеродистых и низколегированных сталей
	
	Вид упаковки - Картонная; Вес, кг - 4.5; Производитель - ESAB; Классификация по AWS - E7015; Диаметр, мм - 2.5; Длина электрода, мм	- 350; Марка - УОНИИ-13/55; Назначение	- Углеродистая и низколегированная сталь; Сертификаты	, Аттестация НАКС, сертификат качества; Пространственное положение - Все, кроме вертикального сверху вниз; Род тока	- DC(+); Тип покрытия - Основное; Тип электрода - Э50А.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	16. 
	Позиция 16
	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 3мм
	
	Тип - Э50А; Марка электрода - МТГ-01К; Диаметр - 3.0 мм; Свариваемый материал - углеродистые стали; Для наплавки - нет; Покрытие - основное; Сертификат Накс - да; Вес нетто - 5 кг.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	17. 
	Позиция 17

	Электрод сварочный СЗСМ МТГ-01К 2.5мм
	
	Тип - Э50А; Марка электрода - МТГ-01К; Диаметр - 2.5 мм; Свариваемый материал - углеродистые стали; Для наплавки - нет; Покрытие - основное; Сертификат Накс - да; Вес нетто - 5 кг.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	18. 
	Позиция 18

	Электрод сварочный ОК 61.30 2х300мм
	
	Предел текучести — 430 МПа; Предел прочности — 560 МПа; Относительное удлинение — 43%; Ударная вязкость при +20°C — 70 Дж/см2; Ударная вязкость при -60°C — 49 Дж/см2.Тип - Э02Х20Н10Г2; Марка электрода ОК 61.30; Диаметр 2.0 мм; Свариваемый материал - нержавеющие стали; Покрытие рутиловое; Длина 300 мм; Вес нетто 0.6 кг
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	19. 
	Позиция 19 
	Электрод LB-52U 2.6мм ГОСТ 9467-75
	
	Тип-LB-52U.Марка электрода-LB-52U.Диаметр-2.6 мм.Свариваемый материал-углеродистые стали.Покрытие-основное.Длина-350 мм.Вес нетто-5 кг.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	

	20. 
	Позиция 20
	Электрод сварочный Kobelco LB-52U 3.2мм
	
	Марка электрода-LB-52U.Диаметр-3.2 мм. Свариваемый материал углеродистые сталиПокрытие-основное.Длина-350 мм.Вес нетто-5 кг Электрод LB-52U KOBELCO СВ000000666 предназначен для ручной дуговой сварки труб из сталей прочностных классов до К54 включительно и от К55 до К60 включительно. Позволяет получить отличный наплавленный металл шва и аккуратный корневой чешуйчатый валик без дефектов при сварке с одной стороны соединения. Обеспечивает высокую ударную вязкость, стойкость к растрескиванию и намного лучшую стабилизацию дуги и проплавление, чем другие низководородные электроды. Перед использование электроды необходимо прокалить при температуре 300-350оС в течение 0.5-1 часа.
	677004, РФ, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул. Кржижановского, д. 2
	
	
	
	



"Указанные в настоящем ТТ ссылки на ТУ, марку (тип) продукции носят описательный, а не обязательный характер. В случае, если Участником предлагается эквивалентная продукция требуемой Заказчику продукции или ее составных частей, он должен в обязательном порядке в составе своего предложения предоставить подробное техническое описание предлагаемого к поставке эквивалента, в объеме не менее установленных в настоящем ТТ требований, обозначенных как «параметры эквивалентности.
Эквивалентная продукция – это продукция, которая по техническим и функциональным характеристикам не уступает характеристикам, заявленным в документации о закупке, в том числе, по гарантийным срокам и срокам эксплуатации
** Способ подтверждения участником соответствия требованиям указан в таблице в отношении каждой позиции закупаемой продукции"
