[bookmark: _GoBack]Техническое задание 
на поставку средств почтовой механизации для нужд АО «Почта России» (конвейер ленточный, окно обмена почты, лента конвейерная) 

1. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ 
п/п
	Сокращение, определение
	Расшифровка сокращения, толкование определения

	1
	Покупатель 
	Акционерное Общество «Почта России» (АО «Почта России»)

	2
	Товар
	Средства почтовой механизации

	3
	УПД
	Универсальный передаточный документ

	4
	Поставщик
	Любое юридическое или физическое лицо, в том числе зарегистрированное в качестве индивидуального предпринимателя, п оставляющее Товар в соответствии с заключенным договором

	5
	ТЗ
	Техническое задание



2. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О ТОВАРЕ (ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ)

Предмет закупки: Поставка средств почтовой механизации для нужд АО «Почта России» (конвейер ленточный, окно обмена почты, лента конвейерная).
Цель поставки: обеспечение непрерывных производственных процессов в подразделениях Покупателя.

3. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ТОВАРУ

3.1	Требования к товару
Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении, в том числе, который не был восстановлен, не были восстановлены его потребительские свойства, не являться выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц.
3.2	Спецификация поставляемого товара
Товары поставляются в адрес Покупателя в соответствии со спецификацией

	№ позиции 
	Наименование Товара
	Единица измерения
	Количество (объем)


	1
	Конвейер ленточный телескопический
	шт.
	3

	2
	Окно обмена почты
	шт.
	3

	3
	Лента конвейерная 650
	пог.м.
	100

	4
	Лента конвейерная 600
	пог.м.
	15



3.3. Основные характеристики товара
Товары должны соответствовать техническим характеристикам, указанным в Приложении № 1 к Техническому заданию.
3.4. Комплектность товара
Комплектность каждого Товара должна соответствовать требованиям, указанным в Приложении № 1 к Техническому заданию.
К Товарам должны прилагаться документы, подтверждающие его соответствие требованиям ТЗ (паспорт качества; гарантийный талон; инструкция (руководство) по установке, монтажу и эксплуатации на русском языке).

3.5. Нормативные документы, которые устанавливают требования к товару, к поставке товаров (ГОСТ, чертеж, иной нормативный документ)
3.5.1. Товары должны быть изготовлены в соответствии с нормативными документами, указанными в Приложении № 1 к ТЗ.
3.5.2. Если в период поставки Товара нормативные правовые акты, нормативные документы, указанные в ТЗ, утратят силу (в части или полностью), то Поставщик руководствуется действующими нормативными правовыми актами, нормативными документами, в том числе теми, которые будут введены в действие взамен утративших силу.

3.6. Объем гарантий и гарантийный срок
3.6.1. Поставщик гарантирует качество поставляемого Товара в соответствии с требованиями ТЗ в течение гарантийного срока.
3.6.2 Гарантийный срок на поставленный Товар предоставляется Поставщиком и составляет срок равный гарантийному сроку, установленному предприятием-изготовителем, но не менее двенадцати месяцев с даты подписания Покупателем товарной накладной по форме ТОРГ-12 или универсального передаточного документа. 
3.6.3 При обнаружении в период гарантийного срока дефектов Товара Поставщик за свой счет устраняет выявленные недостатки Товара или заменяет некачественный Товар товаром надлежащего качества в течение ___10 (десяти) календарных дней с даты получения от Покупателя письменного требования о необходимости устранения недостатков Товара или проведения его гарантийной замены. Требование направляется Покупателем на адрес электронной почты Поставщика, указанный в договоре (далее – электронная почта), или иным установленным договором способом.

4. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ

Маркировка Товаров должна соответствовать требованиям, указанным в Приложении № 1 к ТЗ.

5. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

Упаковка Товаров должна выполняться в соответствии с нормативно-технической документацией производителей Товаров.

6. СРОК, МЕСТО И УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ ТОВАРА

6.1.	Срок и место поставки
Срок поставки Товара – в течение 90 (девяноста) календарных дней с даты заключения договора. 
Адрес поставки: ЛЦ Внуково 2 г. Москва, пос. Марушкинское, квартал № 63, домовладение 1, строение 2.

6.2.	Условия поставки
6.2.1. Поставщик обязан уведомить Покупателя о дате и времени поставки Товара по электронной почте, указанной в Договоре, не позднее 5 (пяти) рабочих дней до даты его поставки. 
6.2.2. Доставка осуществляется в рабочие дни с понедельника по четверг с 09:00 до 17:00 часов, в пятницу с 09:00 до 15:45 часов.
6.2.3. Покупатель посредством направления сообщения по электронной почте подтверждает Поставщику готовность получить Товар в указанное Поставщиком время. Без наличия подтверждения от Покупателя доставка Товара в указанное Поставщиком время не осуществляется.
6.2.4. Доставка, погрузка, разгрузка Товара осуществляются Поставщиком за свой счет. 

7. УСЛОВИЯ СДАЧИ И ПРИЕМКИ ТОВАРА
7.1.	Порядок сдачи и приемки
Приемка Товара осуществляется Покупателем в течение 15 (пятнадцати) рабочих дней с даты получения Товара и документов, указанных в п.7.2. ТЗ.
Приемка осуществляется уполномоченным представителем или приемочной комиссией Покупателя в соответствии с внутренними документами Общества. 

7.2.	Требования по передаче Покупателю технических и иных документов при поставке товара
Поставщик вместе с Товаром передает Покупателю надлежащим образом оформленные сопроводительные документы:
- товарную накладной по форме № ТОРГ-12 или универсальный передаточный документ; 
- счет-фактуру[footnoteRef:1]; [1:  Предоставление счета-фактуры не требуется в случае, если Поставщик не является плательщиком НДС.] 

- комплект документации на русском языке, предусмотренный производителем Товара (паспорт и (или) руководство (инструкция) по эксплуатации, и (или) инструкция по применению, и (или) руководство (инструкция) по монтажу, гарантийный талон и (или) документ (сведения) о гарантии на Товар, соответствующий сроку, установленному п. 3.6.2 ТЗ);
- копию сертификата соответствия и (или) декларации соответствия (если Товар подлежит обязательной сертификации в соответствии с законодательством Российской Федерации).

8. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВКЕ

Транспортировка Товара осуществляется в соответствии с требованиями, указанными в приложении № 1 к ТЗ. 
Товар в упакованном виде транспортируется в крытых транспортных средствах в соответствии с действующими правилами перевозки грузов автомобильным транспортом.

9. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

В соответствии с технической документацией и рекомендациями производителей Товаров.

10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ ТОВАРА 
Поставщик гарантирует наличие на рынке Российской Федерации запасных частей и эксплуатационных материалов, а также сервисных центров для обслуживания, ремонта поставляемого Товара в гарантийный период.

11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Поставляемые Товары должны быть безопасными и разрешены для применения на территории Российской Федерации, то есть при применении их по назначению и выполнении требований к эксплуатации (использованию) Товары не должны причинять вред жизни и здоровью работников Покупателя, имуществу Покупателя.

12.ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ

При применении Товара по назначению и выполнении требований к эксплуатации (использованию) он не должен причинять вред жизни и здоровью работников Покупателя, имуществу Покупателя. Специальные требования к обеспечению безопасности при установке, монтаже, эксплуатации и ремонте Товара (если такие предусматриваются) должны быть указаны в руководстве (инструкции) по эксплуатации (паспорте) Товара.

13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

Требования не установлены.

14. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	
	№
п/п
	Наименование приложения

	1
	Технические характеристики Товара





Приложение № 1
к техническому заданию

Технические характеристики Товара

Позиция 1. Конвейер ленточный телескопический.
Ленточный телескопический конвейер (далее по тексту «конвейер»), предназначен для транспортирования почтовых отправлений в почтовой таре (мешки и ящики) и почтовых отправлений без тары (посылки, пачки периодических печатных изданий, почтовые пакеты, бандероли) из помещения почтового отделения, через открываемое толкателем выдвижной каретки конвейера, окно обмена.
Конвейер должен быть рассчитан на эксплуатацию в закрытом отапливаемом помещении при температуре от +1 °С до +35 °С и относительной влажности воздуха 60 % при температуре +20 °С (исполнение УХЛ, категория 4 по ГОСТ 15150-69). Выдвижная каретка, в рабочем положении, выходит за пределы помещения и эксплуатируется при температуре от -40 °С до +40 °С и относительной влажности воздуха 75 % при температуре +10 °С (исполнение У, категория 2 по ГОСТ 15150-69).
Электрооборудование конвейера должно быть рассчитано на напряжение трехфазной питающей сети 220/380 В с частотой 50 Гц, качество электрической энергии должно соответствовать требованиям ГОСТ 32144-2013.
Конвейер должен состоять из следующих составных частей:
- стационарной нижней рамы;
- выдвижной каретки;
[bookmark: _Hlk132984546]- подъемной рамы (стационарной секции);
- грузонесущей ленты;
- толкателя (переднего приёмного столика);
- стойки, регулирующей угол наклона подъемной рамы; 
- стола заднего, приемного;
- двух приводных мотор-редукторов;
- привода барабана;
- привода выдвижной каретки;
- электрооборудования, в том числе: шкафа управления, пульта управления с аварийной кнопкой «общий стоп», двух концевых выключателей.
1. Технические требования.
1.1 Общие требования
1.1.1 Конвейер должен быть рассчитан на нагрузку на конвейерную ленту не менее 50 кг на один погонный метр. 
[bookmark: _Hlk132986431][bookmark: _Hlk132984689]1.1.2. Конвейер должен иметь регулировку угла наклона подъёмной рамы от 0 о до 5,5о
1.1.3. Конвейер должен состоять из двух секций, стационарной и выдвижной. 
1.1.4. Перед началом выдвижения каретки должен прозвучать звуковой сигнал.
1.1.5. Внешние габариты конвейера приведены в Таблице 2.
1.1.6. Конвейер рассчитан на совместную работу с окном обмена почты, и включает в себя конструктивные элементы, обеспечивающие плавное открытие, закрытие и надёжное удержание в закрытом положении створок окна обмена почты (эскиз №1), с использованием выдвижной каретки.

	Эскиз запорного устройства конвейера телескопического №1:
[image: G:\крюк.jpg]



1.1.7. На стационарной секции конвейера должны быть установлены бортовые ограждения высотой 50 мм. 
1.1.8. Эквивалентный уровень звука на рабочем месте оператора не должен превышать 80 дБ, согласно ГОСТ 12.1.003-2014.
1.1.9. Конструкция конвейера и его элементов должны:
-обеспечивать одновременное движение каретки, ее остановку с сохранением работоспособности конвейера, в любой точке ее длины, как при сборке, так и при выдвижении;
- сохранять работоспособность в течение всего срока эксплуатации;
- обеспечивать свободное, без рывков и заеданий вращение роликов и барабанов;
- обеспечивать надежную защиту механизмов конвейера и элементов его системы управления от загрязнений и попадания пыли и влаги;
- обеспечивать центрирование конвейерной ленты при эксплуатации;
- исключать прогиб и провисание как выдвижной каретки, так и несущей ветви конвейерной ленты при максимальной нагрузке;
- обеспечивать плавный пуск и остановку конвейерной ленты в любом положении выдвижной каретки;
- предотвращать попадание элементов груза между поверхностью конвейерной ленты и неподвижными элементами конструкции конвейера, приводным барабаном или натяжным роликом;
- предотвращать вибрацию элементов конвейера при работе, в том числе выдвижной каретки телескопического конвейера;
- обеспечивать защиту привода механизма конвейера от попадания в него почтовых отправлений или их элементов;
- кожухи и обшивки в зоне приводов и других узлов, требующих периодического доступа, должны быть легкосъемные и позволять их многократный съем и установку;
- соответствовать современным эргономическим требованиям и обеспечивают удобство в эксплуатации и обслуживании;
- исключать проскальзывание конвейерной ленты на приводном барабане при работе конвейера с максимальной загрузкой;
- исключать повреждение перемещаемых почтовых отправлений, пачек печати и товарных грузов;
- конвейер должен иметь регулировку натяжения и хода ленты.
1.1.10. Телескопический конвейер, предназначен для совместной работы с окном обмена почты (позиция №2), а также:
- должен включать конструктивные элементы, обеспечивающие плавное открывание, закрывание и надежное удержание в закрытом положении створок окна обмена почты с использованием выдвижной каретки конвейера;
- должен включать конструктивные элементы (конечные выключатели), обеспечивающие ограничение крайних положений выдвижения/сборки выдвижной каретки и отключающие ее привод;
- должен включать элементы предпусковой звуковой сигнализации, предупреждающей о выдвижении каретки.
1.1.11. Конструкция конвейера в рабочих зонах (зоны погрузки/выгрузки), форма и расположение сигнальных и управляющих устройств должны отвечать современным требованиям эргономики, ГОСТ Р 56274-2014.
1.1.12. Выдвижная каретка конвейера должна выдвигаться через окно обмена почты, раскрывая створки окна. По окончании работы, каретка должна возвращаться, закрывая створки окна и запирать их (предотвращать возможность их открывания).
1.2 Требования к электрооборудованию и управлению.
1.2.1 Электрооборудование конвейера должно базироваться на современной элементной базе и материалах.
1.2.2 Все элементы электрооборудования должны быть надежно изолированы, закреплены и заземлены. Провисание электрических кабелей, а также наличие элементов проводки без защиты от повреждения в местах, где такое повреждение возможно, не допускается.
1.3. Пульт управления. 
[bookmark: _Hlk132985264]1.3.1 Управление конвейером должно осуществляться пультом управления.  
1.3.1.1 Пульт управления должен включать в себя: шкаф управления, кнопочный пост управления с разъёмом, два концевых выключателя, соединительные провода и кабели.
1.3.1.2 Управляющие команды работой конвейера должны подаваться с помощью кнопочного поста управления. Конструкция конвейера должна предусматривать возможность установки кнопочного поста управления как на левом, так и на правом кожухе конвейера.
1.3.1.3 Ограничение перемещения выдвижной каретки должно осуществляться при помощи двух путевых выключателей.
1.3.1.4 ПУ должен быть изготовлен в соответствии с техническими требованиями климатического исполнения УХЛ, категории 4 по ГОСТ 15150-69.
1.3.2. Технические требования.
1.3.2.1 ПУ должен соответствовать требованиям технического задания.
1.3.2.2 ПУ должен обеспечивать раздельное включение двух электродвигателей ленточного конвейера (привод каретки и привод ленты). Каждый из электродвигателей должен иметь возможность реверсивного включения. Одновременное включение двух электродвигателей не допускается.
1.3.2.3 Перед запуском привода выдвижения каретки, для предотвращения травм, должен предшествовать звуковой сигнал.
1.3.2.4 Шкаф управления должен быть выполнен в навесном исполнении и запираться на ключ.
1.3.2.5 На шкафу управления должны быть установлены: вводной пакетный выключатель и лампа индикации напряжения.
1.3.2.6 Кнопочный пост управления.
В КПУ должны входить шесть кнопок:
- аварийный кнопочный выключатель;
- две кнопки, отвечающие за включение электродвигателя привода ленты в нужном направлении;
- кнопка, выключающая электродвигатель привода ленты;
- две кнопки, включающие электродвигатель привода выдвижения/задвижения каретки в нужном направлении.
1.3.2.7 Аварийный кнопочный выключатель («грибок» красного цвета) служит для отключения всей системы управления, в случаи появления внештатной ситуации. Данный выключатель представляет собой кнопку без самовозврата. В нажатом состоянии, он обесточивает всю систему управления. Для приведения его в нормальное состояние необходимо повернуть кнопку по стрелкам, указанным на её поверхности (по часовой стрелке).
1.3.2.8 Для включения электродвигателя привода ленты, в нужном направлении, служат черные кнопки (без фиксации) с белой стрелкой. Электродвигатель привода ленты работает до тех пор, пока не будет нажата кнопка «стоп». При этом невозможно включить электродвигатель привода ленты в противоположном направлении или включить электродвигатель привода каретки.
1.3.2.9 Кнопка «стоп», красного цвета, останавливает работу электродвигателя привода ленты.
1.3.2.10 Для включения электродвигателя привода каретки в нужном направлении служат белые кнопки с черной стрелкой, указывающей направление, без фиксации. Электродвигатель работает до тех пор, пока не будет отпущена кнопка движения каретки, или до срабатывания путевого выключателя. При этом невозможно включить электродвигатель привода каретки в противоположном направлении или включить электродвигатель привода ленты.
1.4 Требования к оформлению.
1.4.1 Наружные поверхности конвейера должны быть покрашены порошковой краской, в синий цвет, RAL 5002 (кроме каретки и толкателя см. п.2.11) по ГОСТ 9.410-88 «Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия порошковые полимерные. Типовые технологические процессы».
[bookmark: _Hlk132985393]1.5 Требования к эксплуатационной документации.
 Эксплуатационные документы включают следующие разделы:
- назначение и основные характеристики;
- описание и работа составных частей;
- схема запасовки ленты и методика выполнения работ по установке и регулированию ленты;
- правила по эксплуатации;
- меры безопасности;
- возможные неисправности и способы устранения;
- техническое обслуживание, включая нормативы и перечни работ по видам обслуживания;
- кинематические и электрические схемы с описаниями и перечнем элементов. 
1.6 Требования к конструкции.
1.6.1 Съемные сборочные единицы и детали конвейера должны быть взаимозаменяемы в пределах одной модели конвейера.
1.6.2 Детали и съемные сборочные единицы конвейера должны монтироваться без дополнительной обработки и подгонки.
1.6.3 Резьбовые соединения должны быть затянуты требуемым моментом, самопроизвольное отвинчивание резьбовых соединений не допускается.
1.6.4 На поверхность трущихся деталей должен быть нанесен тонкий слой смазки.
1.6.5 Металлические детали конвейера, за исключением осей, барабанов, валов, роликов, шестерен и звездочек, должны иметь защитные покрытия, гарантирующие их защиту от коррозии и работоспособность в течение всего срока эксплуатации.
1.6.6 Детали и элементы, используемые при сборке конвейера, не должны иметь заусенцев и острых кромок, способных в составе изделия повредить транспортируемый груз или причинить травму персоналу.


1.7 Маркировка.
На конвейере должна быть маркировочная табличка по ГОСТ 12969-67, содержащая:
- наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
- индекс конвейера;
- заводской номер конвейера;
- месяц и год выпуска;
- обозначение нормативного документа, по которому изготовлен конвейер;
- указание страны-изготовителя.
1.8 Упаковка.
1.8.1 Упаковка конвейера должна обеспечивать его сохранность при хранении, погрузочно-разгрузочных работах и транспортировании.
1.8.2 В каждое грузовое место должен вкладываться упаковочный лист, в котором перечислены все комплектующие изделия и их сопроводительные документы, руководство по эксплуатации и паспорт конвейера, а также указана дата упаковывания и подпись упаковщика.
1.8.3 Каждый конвейер со снятыми, уложенными и укрепленными на конвейер толкателем, столиком, а также шкафом управления с кабелем должен накрываться чехлом из воздушно-пузырчатой пленки.
Чехол стягивается по низу лентой-скотчем. После чего конвейер должен быть установлен в деревянный ящик. Пояса ящика из досок скрепляются поясами или угольниками из стальной упаковочной ленты ГОСТ 3560-73 «Лента стальная упаковочная. Технические условия».
Верхняя крышка ящика покрывается рубероидом ГОСТ 10923-93 «Рубероид. Технические условия». Края рубероида должны иметь напуск на 200 мм по стенам ящика. Рубероид должен быть закреплен гвоздями.
1.8.4 Каждый ящик должен быть маркирован по ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов»:
- на ящик в установленном месте наносятся манипуляционные знаки: 1;9;11;12;14 в соответствии с ГОСТ 14192-96;
- устанавливается маркировочный ярлык, изготовленный из листа фанеры толщиной 2-5 мм и содержащей надписи:
- наименование и условное обозначение конвейера;
2. Требования безопасности.
2.1. В конструкции стоек конвейера должны быть предусмотрены элементы для крепления конвейера к полу.
2.2. В конструкциях составных частей конвейера массой более 50 кг подлежащих подъему или перемещению грузоподъемными средствами при транспортировании, монтаже, демонтаже и ремонте должны быть предусмотрены соответствующие приливы, отверстия или рым-болты, если без них применение строп и других такелажных средств является опасным.
2.3. Вибрационные характеристики конвейера должны соответствовать требованиям к машинам, которые не относятся к виброопасным по ГОСТ 12.1.012-2004, т.е. в любых режимах работы и любых условиях нормального применения конвейера максимально полное среднеквадратичное значение корректированного виброускорения не превышают 0,5 м/с² для локальной и 0,1 м/с² для общей вибрации.
2.4. Требования к электрооборудованию, монтажу электрических цепей и заземлению конвейера должны быть установлены в конструкторской и нормативно-технической документации на конвейер, и соответствовать "Правилам устройства электроустановок", "Правилам технической эксплуатации электроустановок потребителей" и "Правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей" действующим на территории Российской Федерации.
2.5. Кабели и провода управления при поставке должны иметь возможность съема с клеммных колодок в шкафу управления и иметь маркировку, соответствующую обозначению в схеме электрической принципиальной.
2.6. В схеме управления конвейером должна быть предусмотрена блокировка, исключающая возможность повторного включения привода до ликвидации аварийной ситуации.
2.7. Конструкцией конвейера должен быть предусмотрен легкий безопасный доступ к элементам, блокам и контрольным устройствам, требующим периодической проверки, а также к устройствам регулирования.
2.8. Движущиеся части конвейеров (приводные, натяжные и отклоняющие барабаны, натяжные устройства, муфты и т.п., а также, при наличии, - опорные ролики и ролики нижней ветви ленты) должны быть ограждены в зонах постоянных рабочих мест, связанных с технологическим процессом на конвейере, или по всей трассе конвейера, если имеет место свободный доступ или постоянный проход вблизи конвейера лиц, не связанных с обслуживанием конвейера.
2.9. Защитные ограждения должны быть снабжены приспособлениями для надежного удержания их в закрытом (рабочем) положении.
2.10. Ограждения должны быть изготовлены из металла. 
2.11. Наружные поверхности элементов выдвигающейся каретки телескопического конвейера, представляющие при выдвижении потенциальную опасность для персонала, должны быть нанесены черно-желтыми чередующимися полосами с наклоном под углом 45°.
3. Требования охраны окружающей среды.
Материалы и комплектующие изделия, применяемые для изготовления конвейера, не должны наносить вред окружающей природной среде, здоровью и генетическому фонду человека при изготовлении, хранении и эксплуатации.

4. Транспортирование и хранение.
4.1 Конвейер должен допускать транспортирование согласно условиям 5 по ГОСТ 15150-69 транспортом всех видов в соответствии с действующими правилами перевозок грузов.
4.2 Конвейер должен допускать хранение согласно условиям 2 по ГОСТ 15150-69. Хранение шкафов и аппаратуры управления – по условиям хранения 1 по ГОСТ 15150-69.
4.3 Конвейер при транспортировании и хранении по 4.1. и 4.2. упакованы в соответствии с разделом 1.8 настоящих требований.

5. Указания по эксплуатации.
5.1 Средняя наработка на отказ должна быть не менее 600 ч.
5.2 Срок службы до первого капитального ремонта конвейера должен быть не менее 4 лет.
5.3 Срок службы конвейера между капитальными ремонтами должен быть не менее 3 лет.
5.4 Срок службы до момента списания конвейера должен составлять не менее 10 лет.

6. Гарантии изготовителя.
6.1 Каждый конвейер, принятый по качеству отделом технического контроля (ОТК) предприятия-изготовителя, имеет в паспорте штамп ОТК с указанием даты его изготовления.
[bookmark: _Hlk132985736]6.2 Гарантийный срок составляет не менее 12 (двенадцати) месяцев, при соблюдении эксплуатирующей стороной правил руководства по эксплуатации, с момента подписания товарной накладной по форме ТОРГ12/ УПД.
6.3 Гарантийные сроки на комплектующие изделия и составные части конвейера считаются равными гарантийному сроку на конвейер и начинаются одновременно с гарантийным сроком на конвейер.

7. Комплектность поставки.
Комплект поставки конвейера приведен в таблице 1. 
Таблица 1.
	№ п/п
	Наименование изделия
	Количество (шт.)

	1
	Конвейер
	1

	2
	Паспорт и/или руководство по эксплуатации
	1

	3
	Болт анкерный 12х100
	6

	4
	Толкатель с комплектом крепежа 
	1

	5
	Столик с комплектом крепежа 
	1

	6
	Комплект монтажных частей 
	1(5 щитков для кабелей), провод заземления  



8. Основные параметры.
Таблица 2.
	№ п/п
	Характеристики
	Показатели 

	1
	Ширина конвейера, мм
	Не более 1200

	2
	Длина конвейера с убранной кареткой, мм 
	3 300 – 3 500

	3
	Длина конвейера с выдвинутой кареткой, мм 
	4 800 – 5 000

	4
	Максимальный ход каретки, мм 
	1 400 - 1 600

	5
	Ширина каретки, мм
	800 – 850

	6
	Погрузочная длина толкателя, мм
	380 – 430

	7
	Длина столика, мм
	400 – 450

	8
	Высота до рабочей поверхности столика, от уровня пола, мм
	600 – 700

	9
	Ширина ленты, мм
	650±10

	10
	Направление движения ленты
	реверсивное

	11
	Скорость движения ленты, м/с
	0,5 - 0,6 

	12
	Скорость движения каретки, м/с
	0,05 - 0,1 

	13
	Высота от уровня пола до погрузочной поверхности толкателя, с убранной кареткой, мм 
	600 – 700

	14
	Мощность электродвигателя привода ленты, кВт
	1,1 – 1,5 * 

	15
	Мощность электродвигателя привода каретки, кВт
	0,37 – 0,5 * 

	16
	Высота от уровня пола до ленты, в районе приводного барабана, мм
	600 – 700

	17
	Привод ленты
	Зубчатая передача

	18
	Привод каретки
	Зубчато-реечная передача

	19
	Устройство механизма сопряжения с окном
	Пружинный толкатель


*- параметры соответствия товара, по которым участник закупки предоставляет в составе заявки на участие в закупке конкретные значения товара.

9. Перечень нормативных документов, используемых при описании свойств и характеристик Товара.
ГОСТ 3560-73 Лента стальная упаковочная. Технические условия.
ГОСТ 10198-91 Ящики деревянные массой св. 200 до 20000 кг. Общие технические условия.
ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия.
ГОСТ 10923-93 Рубероид. Технические условия.
ГОСТ 12969-67 Таблички для машин и приборов. Технические требования.
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов.
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.
ГОСТ 12.1.003-2014 Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности.
ГОСТ 12.1.012-2004 Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования.
ГОСТ 12.2.022-80 Система стандартов безопасности труда. Конвейеры. Общие требования безопасности
ГОСТ 32144-2013 Электрическая энергия. Совместимость технических средств электромагнитная. Нормы качества электрической энергии в системах электроснабжения общего назначения.
ГОСТ Р ИСО 13920- 2017 Сварка. Общие допуски на сварные конструкции. Линейные и угловые размеры. Форма и расположение. 

Позиция 2. Окно обмена почты.
[bookmark: _Hlk144904531]Окно обмена почты (далее по тексту «окно»), предназначено для приема и выдачи почтовых отправлений (в том числе в мешках и полимерных ящиках), по средствам сопряженной работы с телескопическим конвейером.
Окно должно быть рассчитано на эксплуатацию при температуре от -40 °С до +40 °С и относительной влажности воздуха 75% при температуре +15 °С (исполнение У, категория 2 по ГОСТ 15150-69).
Окно должно служить защитой от осадков, перепадов уличных температур, а также надежно запирать оконное пространство, для предотвращения несанкционированного доступа через него в помещение.
Окно должно иметь антивандальную конструкцию.
Окно должно быть выполнено из металла и должно состоять из рамы, створок и запорного узла.
1. Рама.
1.1. Рама должна быть выполнена из металла толщиной не менее 3 мм., в виде сплошной, неразборной, сварной конструкции.
1.2. Рама должна иметь П-образную форму, для возможности размещения внутри нее утеплителя, при монтаже окна.
1.3. В раме должны быть предусмотрены монтажные отверстия, по два в каждой из сторон.
2. Створки.
2.1. Окно должно иметь две створки одинакового размера, открывающихся наружу помещения. Створки должны быть навешены на раму, на петлях.
2.2. Корпус створок должен быть выполнен из металла толщиной не менее 2 мм. и иметь полую конструкцию, заполненную по всей площади створок влагостойким утеплителем, толщиной не менее 50 мм.
2.3. Для удобства работы персонала, в каждой из створок должно быть предусмотрено смотровое окошко, закрытое прозрачным, бесцветным оргстеклом.
2.4. В закрытом положении окна, не допускается наличие сквозных щелей между створками, а также между рамой и створками. Для дополнительной защиты, по контуру створок должен быть расположен уплотнитель.
2.5. Створки должны свободно, плавно открываться по мере выдвижения через окно телескопического конвейера.
2.6. Створки не должны деформироваться, при контакте с телескопическим конвейером, не должно нарушаться лакокрасочное покрытие окна и конвейера. Конструкция окна должна учитывать то, что телескопический конвейер, во время работы может изменять свою длину, высоту и угол своего расположения по всей высоте окна.
2.7. Створки должны быть снабжены устройством автоматического закрывания, которые по мере возвращения телескопической секции конвейера в свое стационарное положение, притягивают створки окна до их полного закрытия.
3. Запорный узел.
3.1. Для предотвращения самопроизвольного открывания окна, а также для надежного удержания его в закрытом положении, окно должно быть оснащено запорным узлом, расположенным с внутренней стороны окна.
3.2. При возвращении телескопического конвейера внутрь помещения почты, в его стационарное положение, посредством запорного устройства (эскиз 1), расположенного на конце телескопического конвейера, створки окна должны закрываться, надежно фиксироваться в закрытом положении.
3.3. Запорный узел должен исключать возможность открытия окна, любой из его створок, без приведения в движение телескопического конвейера.

	Эскиз запорного устройства конвейера телескопического №1:
[image: G:\крюк.jpg]



4.	Требования охраны окружающей среды
Материалы и комплектующие изделия, применяемые для изготовления окна, должны не наносить вред окружающей природной среде, здоровью и генетическому фонду человека при изготовлении, хранении и эксплуатации.
5. Упаковка, транспортирование и хранение.
5.1. Упаковка окна должна обеспечивать его сохранность при хранении, погрузочно-разгрузочных работах и транспортировании.
5.2. Каждое окно должно иметь индивидуальную упаковку из пленки полиэтиленовой марки Т, полотно, номинальной толщиной 0,300 первый сорт в соответствии с ГОСТ 10354-82. По верх пленки должна быть размещена табличка, указывающая размер окна (ширина х высота).
5.3. Для возможности перемещения окон погрузочной техникой, окна, от 1 до 5 штук, должны быть размещены на европоддоне и надежно закреплены на нем, перетянуты упаковочной лентой.
6.	Указания по эксплуатации
6.1. Срок службы окна должен быть не менее 10 лет.
6.2. Механизмы открывания, автоматического закрывания, запорный узел, должны быть рассчитаны, минимум на 2000 циклов открывания окна.
7.	Гарантии изготовителя
7.1. Гарантийный срок на окно должен составлять не менее 12 (двенадцати) месяцев с даты подписания товарной накладной по форме ТОРГ12/УПД.

8.	 Основные параметры:
	№ п/п
	Характеристики
	Единицы
измерения
	Показатели

	1
	Ширина окна
	мм.
	1100

	2
	Высота окна
	мм.
	1300

	3
	Вес окна
	кг.
	не более 125



Позиция 3. Лента конвейерная 650.
Лента конвейерная общего назначения
Ширина ленты, мм: 650 ±5;
Толщина ленты, мм: 4 ±1;
Номинальная прочность ленты на разрыв, Н/мм: не менее 250;
Сопротивление при удельных нагрузках: 1,0 – 1,9 %;
Количество тканевых прокладок: не менее 2*;
Рабочая температура: 
Минимальная не выше -30 градусов
Максимальная: не ниже +50 градусов;
*- параметры соответствия товара, по которым участник закупки предоставляет в составе заявки на участие в закупке конкретные значения товара.

Комплектность поставки:
- Паспорт (при наличии);
- Рекомендация и/или инструкция по стыковке ленты.

 Маркировка, упаковка
Маркировка Товара должна быть достоверной, читаемой и доступной для осмотра и идентификации, содержать информацию о конструктивных особенностях, материалах изготовления и условиях эксплуатации. Упаковка Товара должна обеспечивать его сохранность при хранении, погрузочно-разгрузочных работах и транспортировании.

Объем гарантий и гарантийный срок.
Гарантийный срок составляет не менее 6 (шести) месяцев с момента подписания товарной накладной по форме Торг-12/УПД, если производителем Товара установлен гарантийный срок, превышающий указанный срок, то гарантийный срок на Товар устанавливается продолжительностью не менее срока, установленного производителем Товара.


Позиция 4. Лента конвейерная 600.
Лента конвейерная общего назначения
Ширина ленты, мм: 600 ±5;
Толщина ленты, мм: 4 ±1;
Номинальная прочность ленты на разрыв, Н/мм: не менее 250;
Сопротивление при удельных нагрузках: 1,0 – 1,9 %;
Количество тканевых прокладок: не менее 2*;
Рабочая температура: 
Минимальная не выше -30 градусов
Максимальная: не ниже +50 градусов;
*- параметры соответствия товара, по которым участник закупки предоставляет в составе заявки на участие в закупке конкретные значения товара.

          Комплектность поставки: 
- Паспорт (при наличии);
- Рекомендация и/или инструкция по стыковке ленты.

 Маркировка, упаковка.
Маркировка Товара должна быть достоверной, читаемой и доступной для осмотра и идентификации, содержать информацию о конструктивных особенностях, материалах изготовления и условиях эксплуатации. Упаковка Товара должна обеспечивать его сохранность при хранении, погрузочно-разгрузочных работах и транспортировании.

Объем гарантий и гарантийный срок.
Гарантийный срок составляет не менее 6 (шести) месяцев с момента подписания товарной накладной по форме Торг-12/УПД, если производителем Товара установлен гарантийный срок, превышающий указанный срок, то гарантийный срок на Товар устанавливается продолжительностью не менее срока, установленного производителем Товара.
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