4


Технические требования на поставку МТР
ОКПД2: 25.11.23.110 Поставка конструкций и деталей конструкций из черных металлов для перехода «Реконструкция магистральной тепловой сети 4Ду500 на 4Ду700, от врезки на "Зеленстрой" Якутской ГРЭС до ТП-15/2 (участок №5)» в рамках инвестиционного проекта K_508-5497
Лот № 46401-ТПИР ОТМ-2026-ЯЭ
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1. Общие сведения
1.1. Наименование закупаемой продукции
ОКПД2: 25.11.23.110 Поставка конструкций и деталей конструкций из черных металлов для перехода «Реконструкция магистральной тепловой сети 4Ду500 на 4Ду700, от врезки на "Зеленстрой" Якутской ГРЭС до ТП-15/2 (участок №5)» в рамках инвестиционного проекта K_508-5497.
1.2. Цель использования закупаемой продукции 
Реконструкции магистральной тепловой сети 4Ду500 на 4Ду700, от врезки на "Зеленстрой" Якутской ГРЭС до Теплового Пункта 15/2.
2. Требования к продукции
2.1. Требования к объемам и срокам поставки
2.1.1. Перечень и объем закупаемой продукции
Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции
	№

п/п
	Наименование продукции
	Ед. изм.
	Количество, шт 
	Код ОКПД2
	Применение законодательства преимущества закупок российской продукции
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1. 
	Конструкции опор перехода Ст-1, в том числе конструкторская документация
	шт
	2
	25.11.23.110
	Установлен режим преимущества закупок российской продукции
	12,66т (вес конструкций опор)

	2. 
	Конструкции перехода Ф-1, в том числе конструкторская документация
	шт
	1
	25.11.23.110
	Установлен режим преимущества закупок российской продукции
	48,03т (вес конструкции перехода)


2.1.2. Требования к срокам изготовления и сопутствующих услуг
Таблица 2.1 Требования по срокам поставки (изготовления и транспортировки) продукции 
	№ п/п
	Наименование изделия
	Требования к началу срока  поставки
	Требования к окончанию срока поставки

	1
	2
	3
	4

	1.
	Конструкции опор перехода Ст-1, в том числе конструкторская документация
	с даты подписания договора
	до 01.09.2026

	2.
	Конструкции перехода Ф-1, в том числе конструкторская документация
	с даты подписания договора
	до 01.09.2026


2.2. Требования к качеству 
 Таблица  2.2.1. Требования к конструкторской документации 
Наименование продукции (позиция №1,2 Таблицы 1.1): Конструкторская документация
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения

	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)
	-//-
	-//-

	1.1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам в отношении каждой позиции продукции представлены в Приложении № 2 к настоящим Техническим требованиям
	Согласие с требованием
	-//-

	1.2. 
	Способы организации антикоррозийной защиты приводятся в КД 
	Согласие с требованием
	-//-

	1.3. 
	Поставщик (завод-изготовитель) за свой счет разрабатывает и согласовывает с заказчиком конструкторскую документацию, необходимую для изготовления металлических элементов и конструкций. Комплект КМД передается Заказчику вместе с продукцией.

Техническая конструкторская документация (текстовые, табличные и графические) на каждое изделие должна содержать подробную информацию, достаточном для их изготовления, сборки, монтажа. Оформление чертежей, изображений, схем, таблиц (форматы листов, толщина и формы линий, шрифты, условные обозначения, слова и термины, маркировка и обозначение деталей, формы таблиц, текстовые указания и т.д.) должно соответствовать требованиям действующей НТД.
	Согласие с требованием
	-//-

	2. 
	Требования к доставке, маркировке, упаковке, транспортировке,  перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям
	-//-
	-//-

	2.1. 
	Место поставки
	677000, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, ул.Федора Попова, 3
	Согласие с требованием
	-//-

	2.2. О
	Объем поставки
	Конструкторская документация на бумажном носителе (1 экз.), скан-копия на электронном носителе на твердотельном носителе (flash-Диск)
	Согласие с требованием
	-//-


Таблица  2.2.2. Требования к качеству изготовления 
Наименование продукции (позиция №1,2 Таблицы 1.1): конструкции и детали конструкций из черных металлов для переходов
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения

	1
	2
	3
	4
	5

	3. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)
	-//-
	-//-

	3.1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам в отношении каждой позиции продукции представлены в Приложении № 1 к настоящим Техническим требованиям
	Согласие с требованием
	-//-

	3.2. 
	Гарантийный срок на продукцию
	36 мес.
	Согласие с требованием
	-//-

	3.3. 
	Период изготовления
	2026 год
	Согласие с требованием
	-//-

	3.4. 
	В местах сварных стыков недопустимы:

    • ни в каком виде трещины любого вида, размера, направления;

    • наплывы по внешнему контуру шва;

    • газовые полости и свищи, превышающие 2 мм для I-й категории работ и 4 мм для III-й;

    • непроваренные и несплавленные участки шва при выполнении работ с высоким уровнем качества;

    • крупные шлаковключения, а также вкрапления металлов, не предусмотренных составом сплава (например, присутствие меди или вольфрама);

    • слишком глубокое проплавление шва, выходящее за его корень;

    • прилипшие застывшие металлические брызги;

    • дефекты материала, возникшие после того, как были удалены временные приспособления, которые использовались при сварке;

    • уменьшение проектной толщины металла после шлифовки таких мест;
	Согласие с требованием
	-//-

	3.5. 
	 Строительные конструкции должны отвечать установленным при конструировании по несущей способности и жесткости
	Согласие с требованием
	-//-

	3.6. 
	Строительные металлоконструкции должны иметь антикоррозийную защиту. Материалы должны соответствовать требованиям стандарта, действующего в РФ — СП 16.13330.2017, СНиП II-23-81 «Стальные конструкции».
	Согласие с требованием
	-//-

	3.7. 
	 При изготовлении строительных металлоконструкций необходимо соблюдать правила и нормы безопасности, установленные межгосударственными стандартами по обращению с отходами (ГОСТ 30775), систему стандартов пожарной безопасности (ГОСТ 12.1.004-91), электробезопасности (ГОСТ 12.1.019-2017) и ресурсосбережения (ГОСТ 30775-2001).
	Согласие с требованием
	-//-

	4. 
	Требования к доставке, маркировке, упаковке, транспортировке,  перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям
	-//-
	-//-

	4.1. 
	Адрес поставки
	677000, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, 165 квартал, приобъектный склад, координаты: 62.066956, 129.742196
	Согласие с требованием
	-//-

	4.2. 
	Готовое изделие должно соответствовать требованиям прилагаемой рабочей документации, конструкторской документации, разрабатываемой поставщиком.
	Согласие с требованием
	-//-

	4.3. 
	Готовое изделие укомплектовывается в полном объеме, указанном в рабочей/конструкторской документации, а также крепежными изделиями (болты, гайки, шайбы).
	Согласие с требованием
	-//-

	4.4. 
	Изделия поставляются и передаются Заказчику в такой комплектации и готовности, которая позволяет начать использование их (монтаж в проектное положение) без закупки дополнительных комплектующих, а также без укрупнительной сборки.
	Согласие с требованием
	-//-

	4.5. 
	Приемка изделий осуществляется только в рабочие дни с 8-00 до 12-00 и с 13-00 до 17-00. Информация о транспорте, на котором осуществляется доставка, для оформления допуска на территорию предоставляется не позднее предыдущего рабочего дня до прибытия транспорта
	Согласие с требованием
	-//-


3. Приложения
Приложение 1. Требования к опорным конструкциям перехода (индивидуальные требования по каждой позиции перечня продукции);

Приложение 2. Требования к конструкциям перехода (индивидуальные требования по каждой позиции перечня продукции);

Приложение 3. Рабочая документация.

Приложение №1 к Техническим требованиям
«ОКПД2: 25.11.23.110 Поставка конструкций и деталей конструкций

 из черных металлов для перехода «Реконструкция магистральной

 тепловой сети 4Ду500 на 4Ду700, от врезки на "Зеленстрой"

 Якутской ГРЭС до ТП-15/2 (участок №5)»

 в рамках инвестиционного проекта K_508-5497»

Требования к конструированию и изготовлению опорных конструкций перехода (индивидуальные требования по каждой позиции перечня продукции) 
Наименование продукции: Конструкции и детали конструкций из черных металлов для переходов
	№ п/п
	№ позиции 
Таблицы 1.1. «Перечень и объем закупаемой продукции»
	Наименование продукции
	Требования заказчика *

	
	
	
	ГОСТ
	Технические и функциональные характеристики

(параметры эквивалентности)
	Место поставки

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Позиция 1
	Конструкции опор перехода Ст-1
	
	Готовые к монтажу опоры Ст-1 для стальной пространственной фермы, изготовленные в соответствии с разработанной и согласованной конструкторской документацией
	677000, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, 165 квартал, приобъектный склад, координаты: 62.066956, 129.742196

	2.
	Позиция 1
	Конструкторская документация
	
	Разработанная заводом-изготовителем и согласованная Заказчиком конструкторская документация (чертежи, изображения, схемы и таблицы, включая оформление листов, толщин и форм линий, шрифтов, условные обозначения, слова и термины, маркировки и обозначения деталей, формы таблиц, текстовые указания и т.д.) должна соответствовать требованиям действующей НТД.
	РС(Я), г.Якутск, ул.Ф.Попова 3


Приложение №2 к Техническим требованиям

«ОКПД2: 25.11.23.110 Поставка конструкций и деталей конструкций
 из черных металлов для перехода «Реконструкция магистральной
 тепловой сети 4Ду500 на 4Ду700, от врезки на "Зеленстрой"
 Якутской ГРЭС до ТП-15/2 (участок №5)»
 в рамках инвестиционного проекта K_508-5497»
Требования к конструированию и изготовлению перехода (индивидуальные требования по каждой позиции перечня продукции) 
Наименование продукции: Конструкции и детали конструкций из черных металлов для переходов
	№ п/п
	№ позиции 
Таблицы 1.1. «Перечень и объем закупаемой продукции»
	Наименование продукции
	Требования заказчика *

	
	
	
	ГОСТ
	Технические и функциональные характеристики

(параметры эквивалентности)
	Место поставки

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Позиция 2
	Конструкции перехода Ф-1
	
	Готовая к монтажу стальная пространственная ферма, расчетным пролетом 42,3 м:

-статическая схема - балочная;

-очертание поясов с параллельными поясами;

-система решетки – треугольная;

-способ соединения элементов в узлах –сварные;

-элементы фермы - стальные, замкнутого профиля;

-антикоррозийное покрытие в заводских условиях;

Изготовленная документация в соответствии с разработанной и согласованной конструкторской документацией
	677000, Республика Саха (Якутия), г.Якутск, 165 квартал, приобъектный склад, координаты: 62.066956, 129.742196



	2
	Позиция 2
	Конструкторская документация:
	
	Разработанная заводом-изготовителем и согласованная Заказчиком конструкторская документация (чертежи, изображения, схемы и таблицы, включая оформление листов, толщин и форм линий, шрифтов, условные обозначения, слова и термины, маркировки и обозначения деталей, формы таблиц, текстовые указания и т.д.) должна соответствовать требованиям действующей НТД.
	РС(Я), г.Якутск, ул.Ф.Попова 3


П.2. Требования к конструкторской документации (КД)

1. Чертежи КД должны быть разработаны и согласованы с ЯТЭЦ ПАО «Якутскэнерго»;

2. Технические решение должны отвечать СП70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции;

3. КД должна содержать требования к заводским сварным швам (заводские сварные швы – полуавтоматическая сварка в среде защитного газа, монтажные швы выполнить ручной сваркой по ГОСТ 5264-80 электродами Э46А (ГОСТ 9467-75*);

4. КД должна содержать пояснения к применяемым болтовым соединения класса прочности 8.8 по ГОСТ Р 52627-2006 с установкой контргайки и монтажной сварке (при наличии)

5. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;

7. Катет сварных швов принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей

8. Окраску производить двумя слоями эмали ПФ-115 по ГОСТ 9467-76* грунтом ГФ-017 в 2 слоя.
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