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1. [bookmark: _Toc75446566][bookmark: _Toc125473240][bookmark: _Toc160194733][bookmark: _Toc51339692]Общие сведения
1.1. [bookmark: _Toc125473241][bookmark: _Toc160194734]Наименование закупаемой продукции.
ОКПД 2: 25.93.15.120 Поставка сварочных материалов для нужд Кубанского филиала в 2027 г. (далее продукция).
1.2. [bookmark: _Toc125473242][bookmark: _Toc160194735]Цель использования закупаемой продукции.
Исполнение обязательств по договорам Подряда заключенными между АО «Гидроремонт-ВКК» и
Филиалом ПАО «РусГидро» - «Каскад Кубанских ГЭС»;
	№ 1210-343-2023 от 03.11.2023г. «Выполнение работ по капитальному и текущему ремонту оборудования, зданий, сооружений».
Филиалом ПАО «РусГидро» «Карачаево-Черкесский филиал»:
	№1190-288-2023 от 11.10.2023 «Выполнение работ по капитальному ремонту оборудования, зданий, сооружений».
2. [bookmark: _Toc160194736][bookmark: _Toc125473249][bookmark: _Toc51339693][bookmark: _Toc75446573]Требования к продукции.
2.1. [bookmark: _Toc75446574] Требования к объемам и срокам поставки
2.1.1 [bookmark: _Toc160194737][bookmark: _Toc75446575][bookmark: _Toc125473250]Перечень и объем закупаемой продукции
[bookmark: _Toc75446576][bookmark: _Toc160194738][bookmark: _Toc125473251][bookmark: _Toc51339695]Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции
	№
п/п
	Наименование продукции
	Единица измерения
	Количество

	1
	2
	3
	4

	1. 
	Электрод сварочный ЭА-395/9 3мм
	КГ
	230

	2. 
	Электрод сварочный ЭА-395/9 4 мм 
	КГ
	160

	3. 
	Электрод сварочный ТМУ-21У 3.0мм
	КГ
	90

	4. 
	Электрод сварочный ТМУ-21У 4.0мм
	КГ
	90

	5. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3мм
	КГ
	10

	6. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4мм
	КГ
	30

	7. 
	Электрод сварочный УОНИИ 13/45 3 мм
	КГ
	110

	8. 
	Электрод сварочный УОНИ-13/45 4 мм 
	КГ
	60

	9. 
	Электрод сварочный ЦТ-15 3 мм
	КГ
	220

	10. 
	Электрод сварочный  ЦТ-15 4 мм 
	КГ
	180

	11. 
	Электрод сварочный АНО-21 4 мм 
	КГ
	180

	12. 
	Электрод сварочный АНО-21 3мм
	КГ
	80

	13. 
	Электрод сварочный МР-3 3мм
	КГ
	10

	14. 
	Электрод сварочный ПРО-46 3 мм 
	КГ
	5

	15. 
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 1мм 5кг
	ШТ
	30

	16. 
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 0.8мм 5 кг
	КГ
	150

	17. 
	Проволока стальная сварочная омедненная 0.8 мм 5 кг
	ШТ
	6

	18. 
	Проволока сварочная ER 316Lsi 4 мм 5 кг
	КГ
	15




2.1.1 [bookmark: _Toc160194739]Требования к срокам поставки продукции                                       
[bookmark: _Toc160194740][bookmark: _Toc75446579][bookmark: _Toc125473253][bookmark: _Toc50125127][bookmark: _Toc51339697][bookmark: _Hlk50465284]Таблица 2.1 Требования по срокам поставки продукции
	№ п/п
	Наименование продукции / партии продукции/лота
	Ед. измерения
	Количество
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Партия № 1

	1.1. [bookmark: _GoBack][bookmark: _GoBack]
	Электрод сварочный ЭА-395/9 3мм
	КГ
	115
	С 
01.12.2026
	По 15.12.2026

	1.2. 
	Электрод сварочный ЭА-395/9 4 мм 
	КГ
	80
	
	

	1.3. 
	Электрод сварочный ТМУ-21У 3.0мм
	КГ
	45
	
	

	1.4. 
	Электрод сварочный ТМУ-21У 4.0мм
	КГ
	45
	
	

	1.5. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3мм
	КГ
	5
	
	

	1.6. 
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4мм
	КГ
	15
	
	

	1.7. 
	Электрод сварочный УОНИИ 13/45 3 мм
	КГ
	22
	
	

	1.8. 
	Электрод сварочный УОНИ-13/45 4 мм 
	КГ
	30
	
	

	1.9. 
	Электрод сварочный ЦТ-15 3 мм
	КГ
	110
	
	

	1.10. 
	Электрод сварочный  ЦТ-15 4 мм 
	КГ
	90
	
	

	1.11. 
	Электрод сварочный АНО-21 4 мм 
	КГ
	90
	
	

	1.12. 
	Электрод сварочный АНО-21 3мм
	КГ
	40
	
	

	1.13. 
	Электрод сварочный МР-3 3мм
	КГ
	5
	
	

	1.14. 
	Электрод сварочный ПРО-46 3 мм 
	КГ
	5
	
	

	1.15. 
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 1мм 5кг
	ШТ
	15
	
	

	1.16. 
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 0.8мм 5 кг
	КГ
	75
	
	

	1.17. 
	Проволока стальная сварочная омедненная 0.8 мм 5 кг
	ШТ
	3
	
	

	1.18. 
	Проволока сварочная ER 316Lsi 4 мм 5 кг
	КГ
	10
	
	

	2.
	Партия № 2

	2.1.
	Электрод сварочный ЭА-395/9 3 мм
	КГ
	115
	С
 01.03.2027
	По 19.03.2027

	2.2.
	Электрод сварочный ЭА-395/9 4 мм 
	КГ
	80
	
	

	2.3.
	Электрод сварочный ТМУ-21У 3 мм
	КГ
	45
	
	

	2.4.
	Электрод сварочный ТМУ-21У 4 мм
	КГ
	45
	
	

	2.5.
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 3 мм
	КГ
	5
	
	

	2.6
	Электрод сварочный УОНИ 13/55 4 мм
	КГ
	5
	
	

	2.7.
	Электрод сварочный УОНИИ 13/45 3 мм 
	КГ
	22
	
	

	2.8.
	Электрод сварочный УОНИ-13/45 4 мм 
	КГ
	30
	
	

	2.9.
	Электрод сварочный ЦТ-15 3 мм
	КГ
	110
	
	

	2.10.
	Электрод сварочный ЦТ-15 4 мм 
	КГ
	90
	
	[bookmark: _GoBack_Копия_1_Копия_1][bookmark: _GoBack_Копия_1_Копия_1]

	2.11.
	Электрод сварочный АНО-21 4 мм 
	КГ
	90
	
	

	2.12.
	Электрод сварочный АНО-21 3 мм
	КГ
	40
	
	

	2.13.
	Электрод сварочный МР-3 3 мм
	КГ
	5
	
	

	2.14.
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 1 мм 5кг
	ШТ
	15
	
	

	2.15.
	Проволока нержавеющая сварочная ER 308LSi 0.8мм 5 кг
	КГ
	75
	
	

	2.16.
	Проволока стальная сварочная омедненная 0.8мм 5кг
	ШТ
	3
	
	

	2.17.
	Проволока сварочная ER 316Lsi 4 мм 5 кг
	КГ
	5
	
	



1

2.1. Требования к качеству продукции
[bookmark: _Toc160194741][bookmark: _Toc125473256]Таблица 3. Требования к продукции 
[bookmark: _Toc125473257]Наименование продукции: согласно Таблицы 1.1 «Перечень и объем закупаемой продукции»
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения

	1
	2
	3
	4
	5

	2. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам 
(включая гарантируемые показатели)
	Участник должен представить в заявке согласие поставить продукцию, полностью соответствующую настоящим техническим требованиям, по форме Технического предложения, установленной в Документации о закупке
	

	2.1.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.1.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.1.2.
	Марка электрода
	ЭА-395/9
	
	

	2.1.3.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 10052-75
	
	

	2.2.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.2.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.2.2.
	Марка электрода
	ЭА-395/9
	
	

	2.2.3.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 10052-75
	
	

	2.3.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.3.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.3.2.
	Марка электрода
	ТМУ-21У 
	
	

	2.3.3.
	Тип
	Э50А
	
	

	2.3.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.4.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.4.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.4.2.
	Марка электрода
	ТМУ-21У 
	
	

	2.4.3.
	Тип
	Э50А
	
	

	2.4.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.5.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.5.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.5.2.
	Марка электрода
	УОНИ-13/55 
	
	

	2.5.3
	Тип
	Э-50А
	
	

	2.5.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.6.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.6.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.6.2.
	Марка электрода
	УОНИ-13/55 
	
	

	2.6.3.
	Тип
	Э-50А
	
	

	2.6.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.7.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.7.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.7.2.
	Марка электрода
	УОНИ-13/45 
	
	

	2.7.3.
	Тип
	Э-42А
	
	

	2.7.4
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.8.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.8.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.8.2.
	Марка электрода
	УОНИ-13/45 
	
	

	2.8.3.
	Тип
	Э-42А
	
	

	2.8.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.9.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.9.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.9.2.
	Марка электрода
	ЦТ-15
	
	

	2.9.3.
	Тип
	Э-08Х19Н10Г2Б
	
	

	2.9.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.10.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.10.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.10.2.
	Марка электрода
	ЦТ-15
	
	

	2.10.3.
	Тип
	Э-08Х19Н10Г2Б
	
	

	2.11.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.11.1.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.11.2.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.11.3
	Марка электрода
	АНО-21
	
	

	2.11.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9467-75
	
	

	2.12.
	Электрод сварочный 
	
	

	2.12.1.
	Диаметр, мм
	3
	
	

	2.12.2.
	Марка электрода
	МР-3
	
	

	2.12.3.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9467-75
	
	

	2.13.
	Электроды сварочные 
	
	

	2.13.1.
	Диаметр, мм
	4
	
	

	2.13.2.
	Марка электрода
	ПРО-46
	
	

	2.13.3.
	Тип
	Э46
	
	

	2.13.4.
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 9466-75
	
	

	2.14.
	Проволока нержавеющая сварочная 
	
	

	2.14.1.
	Диаметр, мм
	1
	
	

	2.14.2.
	Марка 
	ER 308LSi 
	
	

	2.14.3.
	Намотка, кг
	5
	
	

	
	Проволока нержавеющая сварочная 
	
	

	
	Диаметр, мм
	0,8
	
	

	
	Марка 
	ER 308LSi 
	
	

	
	Намотка, кг
	5
	
	

	
	Проволока стальная сварочная омедненая 
	
	

	
	Диаметр, мм
	0,8
	
	

	
	Намотка, кг
	5
	
	

	
	Проволока сварочная 
	
	

	
	Диаметр, мм
	4
	
	

	
	Марка 
	ER 316Lsi 
	
	

	
	Намотка, кг
	5
	
	

	3. 
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию
	
	

	3.1. 
	Гарантия
	Не менее 12 месяцев с даты подписания Сторонами соответствующей товарной накладной по форме ТОРГ-12 или Универсального передаточного документа (УПД).
	
	

	3.2. 
	Условия выполнения гарантийных обязательств поставщика или производителя не должны включать требование привлечения, специально аккредитованных производителем организаций или специалистов.
	
	

	4. 
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией
	
	

	4.1. 
	Паспорт качества
	1 экземпляр
	
	

	4.2. 
	Сертификат страны происхождения
	1 экземпляр
	
	

	4.3. 
	Сертификат соответствия (декларация соответствия)
	1 экземпляр
	
	

	4.4. 
	Упаковочный лист
	1 экземпляр
	
	

	5. 
	Требования к доставке,  маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям
	
	

	5.1. 
	Место поставки
	на склад Покупателя по адресу:
РФ, 357007, РФ, Ставропольский край, Кочубеевский район, с. Кочубеевское, автодорога «Кавказ» 246км+1200 м (справа)
	
	

	5.2. 
	Условия поставки
	за счет средств Поставщика
	
	

	5.3. 
	На упаковках должно быть указано наименование и количество продукции
	
	

	5.4. 
	Продукция должна поставляться в пригодной для транспортировки упаковке, которая может защитить его от воздействия внешних условий, таких как вода, пыль и т.п., Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
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