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Владивосток 2026


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования в структурных подразделениях Владивостокского магистрального сортировочного центра УФПС Приморского края АО «Почта России»

1. Перечень принятых сокращений.
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	Работы 
	Работы по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования 

	ПТО
	Профилактическое техническое обслуживание

	ТР
	Текущий ремонт

	МСЦ
	Магистральный сортировочный центр

	ОПС
	Отделение почтовой связи

	УФПС
	Управление федеральной почтовой связи

	МСЦ
	Магистрально Сортировочный Центр

	ГОСТ
	Государственный стандарт РФ

	ГОСТр
	Государственный стандарт РФ в области строительства

	СП
	Своды правил

	ТЗ
	Техническое задание

	Заказчик
	Акционерное общество «Почта России» (АО «Почта России)

	Подрядчик 
	Любое юридическое лицо или несколько юридических лиц, выступающих на стороне одного участника закупки, независимо от организационно-правовой формы, формы собственности, места нахождения и места происхождения капитала, за исключением юридического лица, являющегося иностранным агентом в соответствии с Федеральным законом от 14 июля 2022 года № 255-ФЗ «О контроле за деятельностью лиц, находящихся под иностранным влиянием», либо любое физическое лицо или несколько физических лиц, выступающих на стороне одного участника закупки, в том числе индивидуальный предприниматель или несколько индивидуальных предпринимателей, выступающих на стороне одного участника закупки, за исключением физического лица, являющегося иностранным агентом в соответствии с Федеральным законом от 14 июля 2022 года « 255-ФЗ «О контроле за деятельностью лиц, находящихся под иностранным влиянием», которое выполняет работы в соответствии с заключенным договором.



2. Наименование работ.
Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования в структурных подразделениях ВМСЦ УФПС Приморского края.

3. Описание работ, цель, задачи.
Все работы должны выполняться в строгом соответствии с рекомендациями и технологиями заводов-изготовителей почтообрабатывающего оборудования, техническими регламентами, с соблюдением технических условий, ГОСТов законодательства Российской Федерации. 
Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации проводится для поддержания в рабочем состоянии, предотвращения поломок и простоя, с целью соблюдения контрольных сроков обработки почты, при этом принимая все необходимые меры для сохранения и улучшения эксплуатационных показателей обслуживаемого оборудования.
Все работы должны выполняться с применением только новых запасных частей, комплектующих и материалов (которые не были в употреблении, в ремонте, в том числе которые не были восстановлены, у которых не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства). 
Подрядчик обеспечивает действенные оперативные меры по устранению замечаний и выполнению рекомендаций по результатам проверок, проводимых Заказчиком, в части качества и объемов выполненных Работ.

4. Требования к сроку и месту выполнения работ.
Место выполнения работ.
Работы производятся на территории Заказчика по месту установки почтообрабатывающего оборудования. Адреса, марки и количество оборудования указано в Приложении №1 к Техническому заданию.
Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования осуществляется Подрядчиком со дня, следующего за днем заключения Договора и по истечении 12 (двенадцати) месяцев.

5. Перечень и периодичность выполняемых работ оборудования.

       Подрядчик обязан обеспечить выполнение работ в полном объеме в соответствии с настоящим Техническим заданием. 
Работы по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования  проводятся в соответствии с руководящим документом: «Регламент работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации в объектах почтовой связи», утвержденным Заместителем генерального директора ФГУП «Почта России» 27 марта 2022 г.; Технического регламента Таможенного союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», утв. Решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011 г. за № 823.; ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств», утв. Решением Комиссии Таможенного союза от 9 декабря 2011 г. № 879. (Приложение № 3 к Техническому заданию)
       Комплекс работ по профилактическому техническому обслуживанию (ПТО) и ремонту почтообрабатывающего оборудования включает в себя контроль технического состояния, поддержания работоспособности и исправности оборудования, его наладку, ремонт и регулировку. Обеспечивается следующими работами: 
1. Проведение текущего ремонта и технического обслуживания оборудования.
2. Проведение комплекса регламентных работ, предусмотренных нормативно-технической документацией производителя. Объем и перечень операций, проводимых при техническом обслуживании, порядок и последовательность их выполнения определяются инструкцией по эксплуатации и инструкцией по техническому обслуживанию оборудования.
        Технический персонал Подрядчика, осуществляющий техническое обслуживание и ремонт, находится в оперативном подчинении представителя Заказчика и выполняет работы, необходимые для обеспечения работоспособности установленного на предприятии почтообрабатывающего оборудования и средств механизации. 
        Согласно вышеуказанной технической документации, система планово- предупредительных ремонтов (ППР) предусматривает следующие виды обслуживания и ремонтных работ:
Профилактическое техническое обслуживание (ПТО);
Текущий ремонт (ТР). 

5.1. Перечень почтообрабатывающего оборудования,
адреса места нахождения, периодичность его (их) обслуживания и ремонта, виды и объемы работ, выполняемых при техническом обслуживании и ремонте
в Владивостокский МСЦ
	№
	Наименование Оборудования
	Адрес места нахождения Оборудования (Объект)
	Количество оборудования
	Кол-во ПТО ед. за 12 мес.
	Кол-во ТР ед. за 12 мес.

	1
	Конвейер ленточный 
КТС2 2,5-1,5 	
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	1
	6
	2

	2
	Конвейер подвесной станина основная-2х секционный	
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	1
	6
	2

	3
	Конвейер телескопический стационарный КТС2 3,1-2,3	
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	4
	24
	8

	4
	Конвейер телескопический универсальный КТУ1 01	
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	3
	18
	6

	5
	Конвейер телескопический универсальный КТУ1 3,1-2,3	
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	1
	6
	2

	6
	Конвейер телескопический стационарный КТС2 3,1-2,3	
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	1
	6
	2

	
	Итого:
	
	11
	66
	22

	Техническое обслуживание и текущий ремонт транспортеров, конвейеров.
ПТО транспортеров, конвейеров проводится один раз в два месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- проверить визуально ленту транспортера (конвейера), очистить от грязи и пыли, проверить состояние поверхности ленты, сшивки, состояние защитных ограждений, крепежа и облицовки, при необходимости произвести рихтовку и крепление, устранить задиры, уровень масла в редукторе (при необходимости долить); 
- проверить работу транспортера (конвейера) путем трехкратных пусков остановов (с интервалами не менее 3 мин.). Проверить правильность хода ленты и цепной передачи, при наличии неплановой работы, перекосов, трения об отбортовку и других неисправностей установить причину и устранить; прослушать работу транспортера (конвейера) при возникновении посторонних шумов установить причину и устранить; 
- проверить работу механизма выдвижения, изменения угла наклона, механизма поворота шлюзовой дверки, если таковые имеются; проверить работу системы сигнализации, аварийной остановки, а также работу пульта управления; замеченные недостатки устранить. 
Стационарные ленточные транспортеры (конвейеры), встроенные в технологическую цепочку обработки почтовых грузов, опробываются трехкратным включением всей технологической цепочки.
- проверить наличие смазки в подшипниках, при необходимости смазать, смазку подшипников менять не реже одного раза в 2-4 месяца;
- очистить от грязи и пыли цепь и звездочки, проверить состояние звеньев цепи и звездочек, смазать цепную передачу, проверить крепление звездочек и их соосность; 
- произвести профилактику моторной группы;
- произвести ревизию натяжного устройства ленты. Натяжной винт должен свободно, без заеданий, вращаться в подвижной гайке и упоре натяжного винта. Перемещение натяжного барабана в пазах должно быть свободным и плавным. Отрегулировать натяжение ленты; 
- проверить визуальным осмотром состояние изоляции проводов и кабелей заземления;
- проверить работу всех механизмов транспортера (механизм поворота шлюзовых дверок, механизм выдвижных секций, механизм изменения угла наклона, тормозной механизм). Все механизмы должны работать надежно и безотказно, без толчков, заеданий и излишнего шума;
- замеченные неисправности устранить. 
ТР транспортеров, конвейеров предусматривает выполнение следующего объема работ:
- ослабить и снять ленту, проверить ее состояние, в случае сильного износа или значительных повреждений заменить (проводится один раз в год);
- снять боковые ограждения, кожуха, облицовку. При необходимости отрихтовать, очистить, непригодные элементы заменить;
- провести текущий ремонт моторной группы;
- промыть в керосине звездочки и цепь, непригодные звенья заменить, проверить вытяжку цепи, смазать цепь и звездочки;
- отремонтировать и отрегулировать тормозные устройства, если такое имеется;
- отремонтировать и отрегулировать механизм поворота шлюзной дверки, если таковая имеется. Шлюзовые дверки должны в заданном ритме беспрепятственно поворачиваться из исходного положения в рабочее и обратно. Задевание нижней кромки дверки за ленту транспортера (конвейера) не допускается. Зазор между нижней кромкой дверки и лентой должен быть не более 5 мм;
- осмотреть механизм выдвижения ленты и механизм угла наклона, если таковые имеются. Очистить механизмы от грязи и пыли, изношенные детали заменить, смазать трущиеся детали, отрегулировать;
- снять все ролики, вскрыть корпуса подшипников всех барабанов, очистить и промыть их, негодные детали заменить, смазать подшипники, проверить свободу вращения и биения барабанов и роликов, барабаны и ролики должны свободно вращаться в подшипниках без заметного на глаз торможения. Крутящий момент, обеспечивающий начало движения ролика, должен быть не более 0,36 кг*см. Биение не должно превышать для барабанов – 0,5 мм, для роликов – 0,8 мм;
- натянуть ленту транспортера (конвейера), сшить, склеить её (проводится один раз в год);
- путем пробных пусков проверить работу пусковой аппаратуры, моторной группы, цепной передачи (трехкратным пуском и остановом с интервалами не менее 3 мин.);
- промерить сопротивление изоляции и заземления, при необходимости отремонтировать кабельные соединения;
- обкатать транспортер (конвейер) на холостом ходу и с нагрузкой с окончательной регулировкой ленты, механизма выдвижения и механизма изменения угла наклона, если таковые имеются, в течение 3-4 ч.;
- заново покрасить транспортер (конвейер);











	№
	Наименование Оборудования
	Адрес места нахождения Оборудования (Объект)
	Количество оборудования
	Кол-во ПТО ед. за 12 мес.
	Кол-во ТР ед. за 12 мес.

	1
	Тележка большегрузная прицепная
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	7
	28
	14

	2
	Тележка для перемещения грузов ЯПМ-160
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	3
	12
	6

	3
	Тележка контейнерная КК 1750
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	2
	8
	4

	4
	тележка платформенная со съемными бортами
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	19
	76
	38

	5
	тележка ТБ
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	90
	360
	180

	6
	Тележка с подъемным дном
	г. Владивосток, ул. Верхнепортовая,2
	8
	32
	16

	7
	
Тележка контейнерная КК 1750
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	53
	212
	106

	8
	Тележка большегрузная прицепная
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	41
	164
	82

	9
	Тележка с подъемным дном
	г. Артем, ул. Сайбеля,41
	2
	8
	4

	
	Итого:
	
	225
	900
	450

	

Техническое обслуживание и текущий ремонт почтовых тележек
ПТО почтовых тележек проводится один раз в два месяца и предусматривает выполнение следующего объема работ:
- очистить тележки от грязи и пыли;
- осмотреть и проверить работу ходовой части, колёса тележек, шкворни, поворотный круг должны свободно проворачиваться и не иметь люфтов. Резина на колёсах не должна иметь трещин и надрывов, должна прочно крепиться на ступицах; 
- проверить состояние и работу рулевой тяги, фиксатора рулевой тяги, тормоза и цепного крюка;
- проверить наличие смазки трущихся частей, при необходимости смазать: два раза в год, весной и осенью; при эксплуатации тележек в неотапливаемых помещениях и на открытом воздухе необходимо полностью разобрать ходовую часть и заменить смазку на зимнюю или летнюю;
- осмотреть настил, каркас тележки (контейнера). При необходимости очистить, отрихтовать, подварить трещины и подкрасить; 
- проверить состояние крепления всех деталей, при необходимости восстановить утерянный крепёж, подтянуть ослабленные крепления. Все замеченные неисправности, в том числе и деформацию деталей, устранить. 
ТР почтовых тележек предусматривает выполнение следующего объема работ:
- разобрать ходовую часть тележки, очистить от грязи и старой смазки; подшипники промыть керосином и смазать новой смазкой; проверить биение ободов; негодные детали заменить;
- очистить от ржавчины, грязи каркас и настил, трещины в трубках и сварных швах заварить, вмятины, пробоины настила устранить;
- выправить рулевую тягу, осмотреть, отремонтировать и отрегулировать тормоза, фиксатор нулевой тяги и сцепной крюк;
- покрасить заново;
- проверить качество работы тележки обкаткой на холостом ходу при номинальной нагрузке.


5.3 Перечень работ по ремонту конвейера (транспортера)

	№
п/п
	Наименование работ

	1
	Замена ленты конвейерной ширина 650, толщина 4 мм 

	2
	Замена замка соединительного механического к конвейерной ленте или сшивка сыромятной лентой

	3
	Замена полиамидной конвейерной ленты шириной 700 мм, толщиной 3,5 мм

	4
	Спайка полиамидной ленты

	5
	Футеровка приводных барабанов

	6
	Замена ролика поддерживающего конвейера 

	7
	Замена ролика опорного конвейера 

	8
	Замена электродвигателя нового образца конвейера 

	9
	Замена электродвигателя старого образца конвейера 

	10
	Замена ремня приводного электродвигателя конвейера 

	11
	Замена муфты электродвигателя конвейера 

	12
	Замена редуктора конвейера 

	13
	Замена мотор-редуктора конвейера 

	14
	Замена соединительной муфты редуктора конвейера 

	15
	Замена электропроводки конвейера 

	16
	Замена выключателя конечного конвейера 

	17
	Замена механизма срабатывания концевых выключателей конвейера 

	18
	Замена цепи приводной роликовой однорядной ПР19,05-3180 в комплекте с соединительным замком конвейера 

	19
	Замена замка соединительного для цепи приводной роликовой однорядной ПР19,05-3180 конвейера 

	20
	Замена цепи приводной роликовой однорядной ПР15,875-2300-2 в комплекте с соединительным замком конвейера 

	21
	Замена замка соединительного для цепи приводной роликовой однорядной ПР15,875-2300-2 конвейера 

	22
	Замена барабана выдвижного секции конвейера 

	23
	Замена барабана приводного конвейера 

	24
	Замена барабана натяжного конвейера 

	25
	Замена звездочки (сборки/выдвижения/движения ленты вперед/назад) конвейера  

	26
	Замена подшипника (в роликах/барабанах/валах) конвейера 

	27
	Замена кнопок (вперед, назад, стоп,) конвейера 

	28
	Замена кнопок (выдвижение, сборка) конвейера

	29
	Замена кнопки питания на щите конвейера 

	30
	Замена кнопки аварийной остановки конвейера 

	31
	Замена пульта управления конвейером в сборе 

	32
	Замена пускателя реверсного в сборе конвейера 

	33
	Замена трансформатора конвейера 

	34
	Замена реле 24В конвейера 

	35
	Замена автомата 16А конвейера 

	36
	Замена магнитного пускателя щита управления конвейера 

	37
	Замена крышки защиты магнитного пускателя 

	38
	Замена шкафа управления в сборе конвейера 

	39
	Замена щита управления конвейера 

	40
	Замена устройства натяжения вала конвейера 

	41
	Замена защитного ограждения конвейера 

	42
	Замена приемного столика конвейера со стороны улицы 

	43
	Установка заземления конвейера без монтажа контура 

	44
	Подключение конвейера к электросети 

	45
	Закрепление конвейера 

	46
	Ремонт рамы конвейера 

	47
	Ремонт моторной группы конвейера 

	48
	Ремонт кабельных соединений конвейера 

	49
	Покраска конвейера 

	50
	Ремонт автоматики конвейера 





5.4. Перечень работ по ремонту окна обмена почты

	№
п/п
	Наименование работ

	1
	Замена механизма закрывания окна обмена почты 

	2
	Замена уплотнителя створок окна обмена почты 

	3
	Замена петель створки окна обмена почты 

	4
	Замена внутренней обшивки створок окна обмена почты 

	5
	Замена наружной обшивки створок окна обмена почты 

	6
	Замена защитного устройства створки окна обмена почты 

	7
	Замена пружин створок окна обмена почты 

	8
	Замена ролика створок окна обмена почты 

	9
	Покраска окна обмена почты 

	10
	Регулировка закрывания окна обмена почты 












5.5. Перечень работ по ремонту тележки платформенной

	№
п/п
	Наименование работ

	1
	Замена фиксатора рулевой тяги тележки платформенной 

	2
	Замена шкворня тележки платформенной 

	3
	Замена тормоза тележки платформенной 

	4
	Замена рычага тормоза тележки платформенной 

	5
	Замена подшипника оси колеса тележки платформенной 

	6
	Ремонт поворотного круга тележки платформенной 

	7
	Ремонт рулевой тяги тележки платформенной 

	8
	Ремонт фиксатора рулевой тяги тележки платформенной 

	9
	Ремонт тормозов тележки платформенной 

	10
	Покраска тележки платформенной 




5.6 Перечень используемых запасных частей и материалов при выполнении работ

	№
	Наименование материалов
	Характеристика материалов
	ГОСТ
	Количество (на 12 мес.)

	1
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 203
	ГОСТ 8338-75
	6 шт.

	2
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 204
	ГОСТ 8338-75
	6 шт.

	3
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 205
	ГОСТ 8338-75
	6 шт.

	4
	Подшипник
	шариковый радиальный однорядный 206
	ГОСТ 8338-75
	6 шт.

	5
	Подшипники
	180205
	ГОСТ 8338-75
	2 шт.

	6
	Круг стальной
	Ду60
	ГОСТ 2590-2006
	4 м.

	7
	Замок
	 RS 62NC
	отсутствует
	3 шт.

	8
	Звездочка
	z=22; t=19,05
	ГОСТ 591-69
	1 шт.

	9
	Звездочка
	z=16; t=19,05
	ГОСТ 591-69
	1 шт.

	10
	Цепь
	t=19,05
	ГОСТ 13568-2017
	2 шт.

	11
	Смазка
	Вязкость 3 класса
	ГОСТ 21150-2017
	2,5 кг.

	12
	Электроды 
	ОК 46 3,0*350
	ГОСТ 9467-75
	2,5 кг.

	13
	Масло
	Минеральное 
	отсутствует
	5 л.

	14
	Пускатель
	Магнитный
	ГОСТ 15150-69
	2 шт.

	15
	Кнопка 
	"ПУСК"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	2 шт.

	16
	Кнопка 
	"СТОП"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	2 шт.

	17
	Кнопка 
	"АВАРИЙНЫЙ СТОП"
	ГОСТ 12.2.007.0-75
	2 шт.

	18
	Усиленный клеймёный блок 
	2х8 мод.
	отсутствует
	1 шт.

	19
	Возвратная пружина 
	TA-071
	отсутствует
	1 шт.

	20
	Пружинный крючок 
	TA-073
	отсутствует
	1 шт.

	21
	Задний прижим 
	TA-074
	отсутствует
	1 шт.

	22
	Предохранитель 
	60/125
	ГОСТ 17242-86
	2 шт.

	23
	Контактодержатель 
	КПД-6
	отсутствует
	5 шт.

	24
	Контакт неподвижный 
	КПЕ-6
	отсутствует
	5 шт.

	25
	Контактный мост 
	КПЕ-6
	отсутствует
	4 шт.

	26
	Контакт неподвижный 
	КПД-6
	отсутствует
	6 шт.

	27
	Диод 
	160А
	ГОСТ 17465-80
	2 шт.

	28
	Мост контактный 
	КПД-6
	отсутствует
	4 шт.

	29
	Ось балки рулевого моста 
	C1W01-21601
	отсутствует
	2 шт.

	30
	Подшипник
	Игольчатый 942/50
	ГОСТ 4060-2025
	2 шт.

	31
	О-Кольцо 
	C1W01-21901
	отсутствует
	2 шт.

	32
	Сальник 
	C1W01-20801
	ГОСТ 8752-79
	4 шт.

	33
	Фитинг 
	ZBT33001.2-88
	отсутствует
	2 шт.

	34
	Стопорный штифт 
	C1W01-21201
	отсутствует
	4 шт.

	35
	Болт 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	36
	Болт 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	37
	Болт 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	38
	Болт 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	39
	Болт 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	40
	Гайка 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	41
	Гайка 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	42
	Гайка 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	43
	Гайка 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	44
	Гайка 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	6 шт.

	45
	Шайба 
	М6
	ГОСТ 7798-70
	12 шт.

	46
	Шайба 
	М8
	ГОСТ 7798-70
	12 шт.

	47
	Шайба 
	М10
	ГОСТ 7798-70
	12 шт.

	48
	Шайба 
	М12
	ГОСТ 7798-70
	12 шт.

	49
	Шайба 
	М17
	ГОСТ 7798-70
	12 шт.

	50
	Круг стальной 
	Ду16
	ГОСТ 2590-2006
	20 м.

	51
	Труба стальная 
	45х3,5
	ГОСТ 8732-78
	10 м.

	52
	Колесо 
	Для тележек
	ГОСТ 11112-70
	10 шт.

	53
	Кольцо стопорное 
	DIN 471
	ГОСТ 13942-86
	10 шт.

	54
	Кольцо стопорное 
	DIN 472
	ГОСТ 13942-86
	10 шт.



       Материалы предоставляются Подрядчиком.
   Качество применяемых материалов должно соответствовать требованиям ГОСТ.








6. Требования к порядку выполнения работ

6.1. Требования к качеству выполнения работ
Все работы должны выполняться в строгом соответствии с рекомендациями, технологиями заводов-изготовителей почтообрабатывающего оборудования, техническими регламентами, с соблюдением технических условий, ГОСТов в частности использовать ГОСТ 8338-75 «Подшипники шариковые радиальные однорядные», ГОСТ 7798-70 « Болты и гайки с шестигранной головкой класса точности В», ГОСТ 9467-75 «Электроды для ручной дуговой сварки», ГОСТ 12.2.007.0-75 «Изделия Электротехнические», ГОСТ 20799-88 «Масла индустриальные», ГОСТ 2590-2006 «Прокат стальной горячекатаный круглый», ГОСТ 8732-78 «Трубы стальные бесшовные», ГОСТ 11112-70 «Колеса с массивными резиновыми шинами для безрельсового транспорта», ГОСТ 13942-86 «Кольца пружинные упорные плоские наружные эксцентрические и канавки для них», ГОСТ 8752-79 «Манжеты армированные резиновые».


6.2.  Условия выполнения работ

Работы должны выполняться в рабочее время с 08-00 часов до 17-00 часов и в рабочие дни (понедельник, вторник, среда, четверг, пятница), кроме дней, официально объявленных праздничными.
В случае аварийных поломок подрядчик выезжает на объект заказчика круглосуточно.
Работы выполняются в месте расположения оборудования или доставляется Подрядчиком в свой ремонтный цех, а после возвращается в место размещения с выполнением установки и подключения. Доставка оборудования в ремонтный цех Подрядчика и обратно к месту размещения и последующая установка запасных частей и материалов осуществляется силами и средствами Подрядчика. 

6.3. Требования к безопасности
Выполняемые работы должны соответствовать следующим законодательным, нормативно-техническим и методическим документам:
-	ФЗ от 21.12.1994 №69-ФЗ «О пожарной безопасности»;
-	СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве»;
-	«Правила по охране труда при работе на высоте» утвержденные Приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 16.11.2020 года N 782н.
Выполнять Работы, надлежащего качества, в соответствии с установленными нормами и правилами, регулирующими вопросы безопасности жизни и здоровья, а также иными требованиями безопасности (санитарным нормам и правилам, государственным стандартам), сертификации, лицензирования, установленными законодательством Российской Федерации и Договором. Обеспечивать при выполнении Работ сохранность имущества Заказчика.
Предварительно согласовать с Заказчиком технологическое отключение и перерывы работающего оборудования на время выполнения Работ.
Обеспечить выполнение Работ квалифицированным персоналом, имеющим опыт работ по соответствующей специальности. Работники, привлекаемые Подрядчиком, должны иметь разрешения, аттестации, свидетельства и иные документы, определенные нормативными актами и позволяющие им осуществлять соответствующий вид деятельности. Копии документов предъявляются Подрядчиком по запросу Заказчика.
Обеспечить достаточное количество инженерно-технических работников, необходимое для обеспечения качественного выполнения Работ.
 Содержать имущество в надлежащем состоянии в соответствии с правилами технической эксплуатации, правилами пожарной безопасности, санитарными нормами и требованиями, не допускать действий, приводящих к ухудшению качественных характеристик почтового оборудования и средств механизации.
Обеспечить своих работников исправными средствами индивидуальной и коллективной защиты, в том числе первичными средствами пожаротушения, и контролировать правильное их применение.
Содержать места непосредственного выполнения Работ (производственные помещения отделений почтовой связи) в чистоте и порядке.
Принимать меры по ликвидации ситуаций, ставящих под угрозу сохранность Оборудования, его экологическое и санитарное состояние. Если оборудование в результате действий или бездействия Подрядчика, или непринятия им необходимых и своевременных мер придет в аварийное состояние, то Подрядчик обязан восстановить его своими силами, за счет своих средств или возместить в полном объеме ущерб, нанесенный Заказчику.

6.4. Требования по передаче Заказчику технических и иных документов (оформление результатов работ)
          Подрядчик после окончания выполнения работ, направляет представителю Заказчика, подписанный Акт сдачи-приемки выполненных работ в двух экземплярах в сроки и способом, предусмотренные договором. 

7. Требования к гарантийному сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работы.
Гарантийные обязательства на выполненные работы возлагаются на Подрядчика в соответствии с Договором. 


8. Перечень приложений

	Номер приложения
	Наименование приложения

	1
	 Адреса и список почтообрабатывающего оборудования Владивостокского МСЦ

	2
	Спецификация почтообрабатывающего оборудования по видам обслуживания и ремонту

	3
	Регламент работ по техническому обслуживанию и ремонту почтообрабатывающего оборудования и средств механизации в объектах почтовой связи от 27.03.2022 г


                                                                                                                                        





Приложение № 1
к техническому заданию на Выполнение работ 
по техническому обслуживанию и 
ремонту почтообрабатывающего оборудования
 в структурных подразделениях
Владивостокского магистрального сортировочного центра 
УФПС Приморского края АО «Почта России»



Список почтообрабатывающего оборудования Владивостокского МСЦ и адреса
	№ п/п
	Наименование
 оборудования
	Марка
	Кол-во
	Ед. измерения
	Местонахождение оборудования

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. 
	Транспортеры и конвейеры
	КТС 2 2,5-1,5
	1
	шт
	

	2. 
	Транспортеры и конвейеры
	КТС 2 3,1-2,3
	4
	шт
	

	3. 
	Транспортеры и конвейеры
	КПС 2-х секционный
	1
	шт
	г. Владивосток; ул. Верхнепортовая, 2.


	4. 
	Окно обмена почты универсальное
	ООПУ
	5
	шт
	

	5. 
	Транспортеры и конвейеры
	КТУ1 01
	3
	шт
	г. Артем; ул. Владимира Сайбеля, 41.

	6. 
	Транспортеры и конвейеры
	КТУ1 3.1-2.3
	1
	шт
	

	7. 
	Транспортеры и конвейеры
	КТС 2 3,1-2,3
	1
	шт
	

	8. 
	Окно обмена почты универсальное
	ООПУ
	5
	шт
	



                                                                                                                         













   Приложение № 2
к техническому заданию на Выполнение работ 
по техническому обслуживанию и 
ремонту почтообрабатывающего оборудования
 в структурных подразделениях
Владивостокского магистрального сортировочного центра 
УФПС Приморского края АО «Почта России»


Спецификация почтообрабатывающего оборудования по видам
обслуживания и ремонту

	№
	Перечень почтообрабатывающего оборудования и видов его обслуживания в Владивостокский МСЦ

	1. 
	ПТО Конвейер ленточный модель: КТС2 2.5-1,5 

	2. 
	ТР Конвейер ленточный модель: КТС2 2.5-1,5 

	3. 
	ПТО Конвейер подвесной станина основная-2х секционный	

	4. 
	ТР Конвейер подвесной станина основная-2х секционный 

	5. 
	ПТО Конвейер телескопический стационарный КТС2 3,1-2,3	

	6. 
	ТР Конвейер телескопический стационарный КТС2 3,1-2,3 

	7. 
	ПТО Конвейер телескопический универсальный КТУ1 01 

	8. 
	ТР Конвейер телескопический универсальный КТУ1 01 

	9. 
	ПТО Конвейер телескопический универсальный КТУ1 3.1-2.3 

	10. 
	ТР Конвейер телескопический универсальный КТУ1 3.1-2.3 

	11. 
	ПТО Тележка большегрузная прицепная 

	12. 
	ТР Тележка большегрузная прицепная 

	13. 
	ПТО Тележка для перемещения грузов ЯПМ-160

	14. 
	ТР Тележка для перемещения грузов ЯПМ-160 

	15. 
	ПТО Тележка контейнерная  

	16. 
	ТР Тележка контейнерная  	

	17. 
	ПТО Тележка платформенная со съемными бортами

	18. 
	ТР Тележка платформенная со съемными бортами 

	19. 
	ПТО Тележка ТБ 

	20. 
	ТР Тележка ТБ 	

	21. 
	ПТО Тележка с подъемным дном 

	22. 
	ТР Тележка с подъемным дном 






									







Приложение № 3
		к техническому заданию на Выполнение работ 
по техническому обслуживанию и 
ремонту почтообрабатывающего оборудования
 в структурных подразделениях
Владивостокского магистрального сортировочного центра 
УФПС Приморского края АО «Почта России»
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РЕГЛАМЕНТ
РАБОТ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТУ
ПОЧТООБРАБАТЫВАЮЩЕГО ОБОРУДОВАНИЯ И СРЕДСТВ
МЕХАНИЗАЦИИ В ОБЪЕКТАХ ПОЧТОВОЙ СВЯЗИ

Редакция №2 от 27.03.2022 г.
(Приложено отдельным файлом.)






















