










Технические требования 
ОКПД2 27.90.31.111 Поставка комплекта сварочного оборудования для нужд 
Жигулевского филиала
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1. Общие сведения.

1.1. Наименование закупаемой продукции.
ОКПД2 [27.90.31.111] Поставка комплекта сварочного оборудования для нужд Жигулевского филиала (далее – Продукция)

1.2. [bookmark: _Toc46743507]Цель использования закупаемой продукции.
Исполнение инвестиционной программы 2027г.

2.1.	Требования к объемам и срокам поставки.
2.1.1.	Перечень и объем закупаемой продукции.
[bookmark: _Toc51339695][bookmark: _Toc75446576]Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции
	№
п/п
	Наименование продукции
	Классификатор ОКПД2
	Единица измерения
	Количество

	1
	2
	
	3
	4

	

	1.1.
	Комплект сварочного оборудования
	27.90.31.111
	Шт.
	1



2.1.2.	Требования к срокам поставки продукции и оказания сопутствующих услуг.
Таблица 2.1. Требования по срокам поставки продукции
	№ п/п
	Наименование продукции / партии продукции
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4

	1. 
	Комплект сварочного оборудования
	с даты подписания договора
	В течение 30 дней с даты подписания договора 


[bookmark: _Toc75446582]Поставка осуществляется одной партией.


2.2. Требования к качеству продукции 








Таблица 3. Требования к продукции
Наименование продукции: ОКПД2 [27.90.31.111] Поставка комплекта сварочного оборудования для нужд Жигулевского филиала


	№ п/п
	Наименование продукции
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Соответствие стандартам
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям
	Предложение участника по характеристикам и параметрам

	
	
	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)
	

	1.
	Комплект сварочного оборудования
	Состав комлекта:
	1. Выпрямитель сварочный ВДУ-1000 – 1 шт;
	ГОСТ 13821-77
	Согласие с требованием
	
	

	
	
	
	2. Реостат балластный для сварочного аппарата БР-306– 4 шт, или ББР-306 – 1 шт.
	
	Согласие с требованиями
	
	

	1.1.
	Выпрямитель сварочный ВДУ-1000
	Напряжение питания, В
	380
	
	Согласие с требованиями
	
	

	
	
	Частота, Гц
	~50
	
	Согласие с требованиями
	
	

	
	
	Номинальный сварочный ток, A
	 Не менее 1000
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Диапазон регулирования сварочного тока, А
	От 100 до 1000
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Номинальное рабочее напряжение, В
	От 40 до 45
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Диапазон регулирования напряжения, В
	От 24 до 45
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Напряжение на холостом ходу, В
	От 50 до 60
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Коэффициент полезного действия, %
	Не менее 85
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Регулирование сварочного тока
	Плавное 
	
	Согласие с требованиями
	
	

	
	
	Потребляемая мощность, при номинальном токе, кВА
	От 55 до 60
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Рабочая температура (окружающей среды), °C

	от -40 до +40
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Класс изоляции 
	Н
	
	Согласие с требованиями
	
	

	
	
	Продолжительность нагрузки, %
	Не менее 95
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Крутизна наклона внешних характеристик, В/А, не более:

	- для сварки под слоем флюса - 0,0008-0,0015
- для наплавки под слоем флюса - 0,006-0,015
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Номинальный ток главных цепей автомата защиты
(с характеристикой срабатывания электромагнитного
расцепителя "D"), А
	100
	
	Согласие с требованиями
	
	

	
	
	Габаритные размеры (ДхШхВ), мм
	Длинна – не более 700,
Ширина – не более 650,
Высота – не более 1200.
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Вес, кг
	 Не более 500
	
	Указание характеристик
	
	

	1.2.
	Реостат балластный для сварочного аппарата BRIMA БР-306 или ББР-306
	Напряжение питания, В
	380
	ГОСТ 18636-78
	Согласие с требованием
	
	

	
	
	Max мощность, кВт
	Не менее 10
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Максимальный сварочный ток, A	 
	Не менее 315
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Минимальный сварочный ток, A
	Не более 6
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Продолжительность работы, %
	Не менее 60
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Сопротивление, Ом
	От 0,095 до 5
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Разность между токами соседних ступеней регулирования, А
	 От 5 до 6
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Категория размещения
	У2
	
	Согласие с требованием
	
	

	
	
	Габаритные размеры (ДхШхВ), мм
	Длинна – не более 700,
Ширина – не более 400,
Высота – не более 500.
	
	Указание характеристик
	
	

	
	
	Вес, кг
	 Не более 30
	
	Указание характеристик
	
	


	2.
	Требования к доставке, маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям

	2.1.
	Место поставки
	РФ, 445351, Самарская область, г. Жигулевск, территория Жигулевская ГЭС

	2.2.
	Приемка продукции
	Только в рабочие дни с 9-00 до 11-00 и с 14-00 до 16-00

	2.3.
	Допуск на территорию
	Информация о транспорте, на котором осуществляется доставка, для оформления допуска на территорию предоставляется не позднее предыдущего рабочего дня до прибытия транспорта

	3.
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией

	3.1.
	Документы, передаваемые вместе с продукцией
	Поставщик обязан одновременно с передачей продукции передать Покупателю относящиеся к нему документы, оформленные надлежащим образом:
· сертификат качества;
· товарную накладную унифицированной формы ТОРГ-12(УПД) в 2 экз. и иные документы, предусмотренные п.3.3. договора

	4.
	Прочие (дополнительные) требования к продукции

	4.1.
	Продукция должна быть новой, ранее не использовавшейся

	4.2.
	Продукция должна соответствовать обязательным требованиям, установленными нормативными документами, действующими в РФ. Продукция обязательно должна быть укомплектована документами, удостоверяющими качество продукции и гарантийные обязательства производителя, выданными производителем продукции, а также документами, выполнение требований которых является условием выполнения гарантийных обязательств производителя.

	4.3.
	Срок гарантии: 12 месяцев с даты подписания сторонами ТОРГ-12 (УПД), но не менее гарантии завода изготовителя.



3.	Требования к документации по ценообразованию на этапе закупки
3.1.	В обоснование стоимости своей заявки Участник предоставляет Коммерческое предложение по форме (с учетом прилагаемой к ней инструкции по заполнению), приведенной в Документации о закупке.
3.2.	Дополнительные документы по ценообразованию в состав заявки не включаются.


