
Приложение №29
к Техническим требованиям


НР –        Точка контроля Завода-изготовителя;   


WP – 
Статус инспекции в присутствии заказчика - точка в процессе выполнения операций по изготовлению деталей и сборочных единиц, к моменту достижения которой Заказчик будет уведомлен о готовности предоставления их для инспекции. О готовности к предъявлению продукции в точках контроля завод-изготовитель письменно информирует Покупателя за 5 рабочих дней. В случае неприбытия представителей Заказчика на инспекцию контроль производится заводом-изготовителем без задержки технологического процесса. Результаты контроля могут быть предоставлены Заказчику при проведении инспекции по следующей контрольной точке.
	№ п/п
	Наименование

Точки контроля

	Наименование деталей

(узлов)

	Нормативные документы,

содержащие требования

к качеству 

	Содержание

Действий при контроле

	Документы

регистрации результатов


	Статус инспекций, испытаний и свидетельство соответствия 



	
	
	
	
	
	
	Завод-изготовитель

	«Саяно-Шушенская ГЭС имени П.С. Непорожнего»

	
	
	
	
	
	
	Статус инспекции

	Свидетельство соответствия

	Статус инспекции
	Свидетельство соответствия


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1 
	Контроль качества изготовления верхней части бака трансформатора
	Верхняя часть бака трансформатора
	Чертеж
№
	Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие полной комплектации в соответствии с КД.
	Акт о результатах измерений геометрических параметров изделия 
	HP
	
	WP
	

	2 
	Контроль качества изготовления нижней части бака трансформатора
	Нижняя часть бака трансформатора
	Чертеж
№
	Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие полной комплектации в соответствии с КД.
	Акт о результатах измерений геометрических параметров изделия  
	HP
	
	WP
	

	3
	Испытание бака на герметичность (пневмоиспытания)
	Бак трансформатора
	ГОСТ 3484.5-88,
Инструкция завода-изготовителя 
	Контроль герметичности избыточным давлением воздуха

на отсутствие протечек
	Протокол испытания сварных швов на герметичность. Журнал предъявления продукции ОТК.

Технологический паспорт
	HP
	
	WP
	

	4
	Контроль сборки бака трансформатора с каретками


	Бак трансформатора
	Чертеж

№
	Контроль собираемости нижней части бака с каретками
Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже, паспорте.

Проверка паспортов на каретки.
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	5
	Приемосдаточные испытания ввода ВН на заводе-изготовителе
	Ввод ВН
	Чертеж

№
	Проведение испытаний

Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие  КД.
	Протокол испытаний,

Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	6
	Контроль раскроя электротехнической стали
	Электротехническая сталь.
	Чертеж

№
	Контроль геометрических размеров. Продольный и поперечный раскрой

Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие  КД.
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	7
	Установка стержней
	Активная часть трансформатора
	Чертеж

№
	Осмотр стержней и ярем перед началом шихтовки

Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие  КД.
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	8
	Проверка «завала» стержней магнитной системы.
	Активная часть трансформатора
	Чертеж

№
	Осмотр стержней магнитной системы

Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие  КД.
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	9
	Контроль качества изготовления обмоток
	Обмотка ВН
	Чертеж

№
	Контроль в период проверок: отсутствие замыканий между элементарными проводниками, сопротивление изоляции до ТВО

  Проверка внешнего состояния обмотки
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	10
	Контроль качества изготовления обмоток
	Обмотка НН
	Чертеж

№
	Контроль в период проверок: отсутствие замыканий между элементарными проводниками, сопротивление изоляции до ТВО

Проверка внешнего состояния обмотки
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	11
	Испытания, контроль качества после первой сборки


	Активная часть трансформатора
	Программа испытаний
	Проведение испытаний
	Протокол испытаний,

Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	12
	Испытания остова на первой сборке
	Активная часть трансформатора
	Программа испытаний
	Проверка сопротивления межлистовой изоляции 
	Протокол испытаний
	HP
	
	WP
	

	13
	Испытания, контроль качества после второй сборки
	Активная часть трансформатора
	Программа испытаний
	Проведение испытаний
	Протокол испытаний,

Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	14
	Комплектование верхней части бака трансформатора
	Бак, верхняя часть
	Чертеж

№
	Монтаж шунтов
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	15
	Отделка активной части и установка ее на дне трансформатора
	Трансформатор
	Чертеж

№
	Визуальный осмотр активной части
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	16
	Входной контроль закупаемых комплектующих
	По перечню продукции, подлежащей верификации
	РКД, ТД, НД, опреде-ленные по перечню продукции подлежащей верификации
	Проверка соответствия закупленной продукции по критериям, определенным в перечне продукции подлежащей верификации. Соответствие данных паспортов, сертификатов, геометрических размеров. Проведение визуально измерительного контроля (ВИК)
	Журнал входного контроля.
Акты входного контроля
	HP
	
	WP
	

	17
	Приемосдаточные испытания


	Трансформатор
	Программа приемосдаточных испытаний
	Проведение испытаний
	Протокол испытаний
	HP
	
	WP
	

	18
	Проверка герметичности газового реле и клапана сброса давления
	Газовое реле и клапан сброса давления
	ВИК, проверка герметичности
	ВИК, проверка герметичности
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	

	19
	Контроль присоединительных размеров трансформатора


	Трансформатор
	Чертеж

№

	Контрольная сборка трансформатора с навесным оборудованием 
Проверка размеров с помощью измерительных инструментов обеспечивающих точность измерений в пределах допуска, указанных на рабочем чертеже. Внешний осмотр на соответствие  полной комплектации в соответствии с КД.
	Акт контроля
	HP
	
	WP
	


Лист разработки, согласования и утверждения

	
	Разработал

предприятие-изготовитель/
	Утвердил

предприятие-изготовитель /
	Согласовал Покупатель
Публичное акционерное общество «Федеральная гидрогенерирующая компания

– РусГидро» 

	Должность
	
	
	

	Фамилия и Инициалы 

	
	
	

	Подпись

	
	
	

	Дата

	
	
	


НАИМЕНОВАНИЕ СТАНЦИИ


«Саяно-Шушенская ГЭС имени П.С. Непорожнего»�
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�
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