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1* Размеры для с про Sax.
//а заёоде.

I, Произвести контролбную сборку ■ позЛ.с-,,поз:^7. . 

З.ПоКрытие ло инструкции OSC. 9гг. QfO. F ® /2, $мг.
3. Консервация па СТ/7 &С-8-/46- 7ff.
/> Рэгвмо сщоопвоки аес.^эз fTtr.

Mo inoHmmnt.
1.йёарные шёь/ по РОСТS264-SO. 

ф  £** шёы П^зтнТ/'е^' ftfogcfL/Гъ по та. 06 С. &3/.0О7.
3. ПатруЗки поз. 26 подогнать па /песту.
Н. ТруЪы поз. 20 подогнать и прибора ть по месту.
Жьегменть/ апоз> 3 В местах ■ установки т р у  S' : ' 

д о р а б о та ть  ;: пр. а гв с ту .
' Шер ох с в а т  о cfr ; ■  ̂ п - • - ™ v' ■ - • ^,KHOCtr> £/
Шутки поз. 2„. 8)сегтенлпь/ лаз.9? латруЗко поз. 26,/иасла- 

охл&дитери лоз. i3  маркиройвть цифрами /, £,3 о т.З ч на­
чиная с радиалбмои линии сЗорки по часоёой стрелке.

0  шрифтом -Д-9- 1Q ГОСТ £93&*&g. 8-/?рЗ rocT*£.oo$-8£.
7 Уроёемь масла окончателбный устана&пи£аелтся после 
прокрутки агрегате/ и наносится чертой на с та тр  о- 
вот стекле поз. 2S.

Ч . ..V »

8. 6 манжетах уплотнения лоз. 2 3 , и прокладка* /ios. Si, 
33 проЗить amSepo/пиЯ $  IS*1 под шпильки по корпусу 
уплотнения поз. /.

$  Пр и необходимости щитпо з.  2, щ и т к и  г?од.З,̂ §£
и сегменты поз. 9 д о р а б о т а ть  по м е с ту ,
Ш ероховатость поверхности /?z 2Я0(>/

_  п 8*W
(7) 10,Прокладки поз.31 с к ле и ть  $ нолбцо м/7еемЩ-Ш4?~

ip Масса Зкг,
, Ьонжеть/ поз, 23,2*/ склеить ко разъем(/ и п р о ­

п и т а т ь  $ жире.-:’жи6о'т.н&/ч .тш и и ш ти п м

Г О С Т Ю Й -73.
' toDM/car лоз. У о  os 7

WUL//Ч Lf/эОАУ уЭеЗс//~/03£//ъ/ /70S, ^О
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