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	 Гидроагрегат ст.№7. Аварийно-ремонтный затвор

	
	
	
	
	

	№ пп
	Наименование
	Ед. изм.
	 Кол.
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5

	Кап. ремонт аварийных затворов гидроагрегата №7

	Основные объемы работ 

	1
	Отсоединение трубопроводов от штуцеров и соединение, диаметр: до 100 мм отм. 66.3 и ниже
	шт
	15
	 

	2
	Механические узлы и тяговые органы (при перестановке и замене износившихся), в т.ч.: части опорно-ходовые плоских колесных затворов, масса комплекта до 3 т Демонтаж опорных и направляющих катков, предназначенных для дальнейшего использования, со снятием с места установки, необходимой (частичной) разборкой без надобности хранения (перемещается на другое место установки и т.п.) (6 щитов, на каждом щите комплект из 4 опорных и 4 направляющих катков  
Общий вес всех катков 35,28 т
	т
	35,28
	 

	3
	Механические узлы и тяговые органы (при перестановке и замене износившихся), в т.ч.: части опорно-ходовые плоских колесных затворов, масса комплекта до 3 т монтаж опорных и направляющих катков) (  6 щитов, на каждом щите комплект из 4 опорных и 4 направляющих катков  
Общий вес всех катков 35,28 т).
	т
	35,28
	 

	4
	Балласт чугунный плоских глубинных затворов ( Демонтаж оборудования, пригодного для дольнейшего использования, со снятием с места установки, необходимой (частичной) разборкой без надобности хранения ( перемещается на другое место установки и т.д., отм. 66,3 )
	т
	44
	 

	5
	Колонны со связями. Монтаж балласта: Установка продольных связей со сборкой и установкой конструкций стальных балок с заваркой шпонок на сварке весом 1т балок, отм. 66.3
	т
	44
	 

	6
	Зачистка механизированная поверхности сварного соединения и околошовной зоны конструкций и оборудования из углеродистых и легированных сталей до шероховатости не грубее Rz 80 мкм (V3) без снятия выпуклости (усиления) сварного шва, положение зачистки: нижнее, ширина зачистки до 15 мм
	м
	3
	 

	7
	Уплотнение деформационного шва прочими вертикальными уплотнениями: из резиновой диафрагмы
	м
	66
	 

	8
	Перевозка грузов автомобилями-самосвалами грузоподъемностью 10 т работающих вне карьера на расстояние: I класс груза до 15 км (перевозка затворов и крышек на ремонтную площадку ВСП и  обратно после окраски: 6 секций и 3 крышки 9 ходов 2 раза)
	т
	137,5
	 

	9
	Погрузка отработанного купершлака вручную в автомобили-самосвалы с выгрузкой, удельный вес 1,9 тн/м3
	м3
	46
	 

	10
	Вывоз купершлака автомобилями-самосвалами грузоподъемностью 10 т до 1 км
	т
	87,4
	46*1,9=87,4 т

	11
	Снятие, установка железобетонных плит перекрытия пазов затворов (прокладка мостиков, ограждений, к=1,08) (демонтаж и монтаж крышек щитового отделения затворов)
	т
	15
	 

	12
	Сборка тяг, подхватов, зацепов и другой специальной оснастки для подъема, опускания затвора: длина пролета свыше 4 до 6 м (пролёт 6 м, разборка, к=0,85)
	т
	1
	 

	13
	Захват затвора и подъем в пазу с использованием специальной траверсы, установка в пазу на подхваты. Захват затвора и опускание в пазу с использованием специальной траверсы. Установка затвора на порог. Удаление подхватов, специальной траверсы: длина пролета свыше 4 до 8 м, перемещение затвора козловым, мостовым краном (длина пролета 6 м) (разделение в пазу, к=1,2; через узел перегрузки, к=1,08; зам. обратных тележек, к=1,2; зам. боковых упоров, к=1,08)(демонтаж аварийно-ремонтных затворов для ремонта)
	т
	181,45
	 

	14
	Замена резинового уплотнения (профиль тип 2) по периметру затвора с восстановлением выравнивающего слоя и вулканизацией стыковых и угловых швов: длина пролета свыше 4 до 6 м, уплотнение горизонтальное (пролет 6 м) (К=0,5 без вулканизации стыков)
	м
	124,4
	 

	15
	Наружный визуальный контроль и измерение геометрических размеров сварных швов энергооборудования (узлов)
	м
	2130
	 

	16
	Магнитопорошковая дефектоскопия металла узлов и деталей энергооборудования: кроме зон трубных отверстий
	дм2
	4250
	 

	17
	Измерение толщины металла ультразвуковым толщиномером труб поверхностей нагрева, трубопроводов, коллекторов, барабанов и сосудов: диаметр свыше 326 и плоские поверхности (плоские поверхности: крышки 7,37х2,970 м - 3 шт., щиты 3,25х7 м - 6 шт.)
	точка
	300
	 

	18
	Цветная дефектоскопия поверхностей энергооборудования (узлов)
	дм2
	1000
	 

	19
	Ультразвуковой контроль металла узлов и деталей энергооборудования
	дм2
	200
	 

	20
	Разборка, ремонт, сборка прямоосного сервомотора в крышке турбины: при диаметре свыше 350 до 500 мм (диам. 380 мм) (Не полный объем работ: демонтаж и монтаж, к=0,5)
	шт
	3
	 

	21
	Ремонт напорного полотна затвора с удалением и установкой элементов металлоконструкций (ригелей, связей, диафрагм) с помощью воздушно-дугового резака, газорезательной аппаратуры и ручной электродуговой сварки: длина пролета свыше 4 до 6 м (длина пролета 6 м) (Прим. Устранение дефектов напорного полотна и всех металлоконструкций, сварных швов металлоконструкций, изготовление и замена осей направляющих катков, изготовление и замена сцепов и их осей, удаление (зачистка) всех прихваток и приварок от прежних ремонтов). 
	т
	3
	 

	22
	Захват затвора и подъем в пазу с использованием специальной траверсы, установка в пазу на подхваты. Захват затвора и опускание в пазу с использованием специальной траверсы. Установка затвора на порог. Удаление подхватов, специальной траверсы: длина пролета свыше 4 до 8 м, перемещение затвора козловым, мостовым краном (длина пролета 6 м) (через узел перегрузки, к=1,08)(монтаж аварийно-ремонтных затворов после ремонта)
	т
	181,45
	 

	23
	Сборка тяг, подхватов, зацепов и другой специальной оснастки для подъема, опускания затвора: длина пролета свыше 4 до 6 м (пролет 6 м, сборка)
	т
	1
	 

	24
	Замена втулок подшипников скольжения в катковых опорах: диаметр цапфы катка свыше 50 до 100 м
	шт
	24
	 

	25
	Слив масла из сливного бака МНУ4 г/п  с последующей заливкой обратно) (без очистки масла, к=0,85)
	т
	6,4
	 

	26
	Очистка днища, стенок сливного бака МНУ (внутри бака)
	м3
	5,7
	 

	27
	Замена втулок подшипников скольжения в катковых опорах: диаметр цапфы катка свыше 150 до 200 м (д.200 мм) (24 катка, по 2 втулки в катке) (К=1,1 с доработкой втулок под фактические размеры осей)
	втулка
	48
	 

	28
	Устройство деревянного каркаса над проемами крышек АРЗ при пескоструйной очистке закладных в помещении гидроподъемников из бруска хв.пород 3 сорт
50х50 мм высотой 2,0 м шириной 3,0 м и
Длиной 6 м 
	м3
	0,2
	использование 1 каркаса на 3-х проемах

	29
	Укрытие пленкой ПВХ толщина 0,2 мм над проемами крышек АРЗ при пескоструйной очистке закладных в помещении гидроподъемников
	м2
	67,5
	Пленка полиэтиленовая, толщина 0,2-0,5 мм 84,375 м2

	30
	Сухая очистка купершлаком: сплошных наружных поверхностей (металлических) (работа на ремонтной площадке и в помещении гидроподъемников)(Затворы, крышки, закладные крышек АРЗ) Очистка производится 2 раза:
1. Для очистки от старой краски и коррозии для дефектоскопии и обследования;
2. Для очистки под окраску
	м2
	1305
	 

	31
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой ХС-059 (щиты -6шт, крышки — 3шт, закладные крышек - 3шт)  (за 2 раза на ремонтной площадке ВСП и в помещении гидроподъемников) с пескоструйной очиской верхности
	м2
	1305
	 

	32
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью ХС-720 (щиты -6шт, крышки - 3шт, закладные крышек — 3шт)  (за 2 раза на ремонтной площадке ВСП и в помещении гидроподъемников)
	м2
	1305
	 

	33
	 Захват затвора и подъем в пазу с использованием специальной траверсы, установка в пазу на подхваты. Захват затвора и опускание в пазу с использованием специальной траверсы. Установка затвора на порог. Удаление подхватов, специальной траверсы: длина пролета свыше 4 до 8 м, перемещение затвора козловым, мостовым краном  (Кантовка крышек и аварийных затворов при покраске к=0,25)
	т
	196,45
	 

	Материалы для кап.ремонта аварийных затворов ГА №7

	34
	Ветошь
	кг
	100
	 

	35
	Купершлак
	т
	87,5
	 

	36
	Электроды УОНИ 13/45
	кг
	100
	 

	37
	Грунт ХС-059 ГОСТ 23494-79
	кг
	500
	 

	38
	Растворитель марки Р-4
	т
	0,2
	 

	39
	Эмаль ХС-720 серебристая антикоррозийная
	кг
	500
	 

	40
	Шнур резиновый круглого сечения 16мм, ГОСТ 6467-74
	кг
	3
	 

	41
	Сталь полосовая горячекатанная 50х12мм ГОСТ 103-76
	кг
	320
	 

	42
	Болт М22.6g.100.88.35Х.016 ГОСТ 7798 (высокопрочные болты класса 8.8 и выше)
	шт
	600
	0,416 кг/шт

	43
	Сталь полосовая марки Ст3сп 100х10 мм
	кг
	476
	 

	44
	Шайба пружинная диам. 22 мм (шайба 22. 65Г. 016 ГОСТ 6402)
	шт
	600
	0,02 кг/шт

	45
	Болт М16х100мм ГОСТ 7798-70 с гайкой ГОСТ 5915-70
	кг
	5
	 

	46
	Винт М16х60мм ГОСТ Р ИСО 10642-2012 с гайкой ГОСТ 5915-70
	кг
	27
	 

	47
	Болт М18х70мм ГОСТ 7798-70 с гайкой ГОСТ 5915-70
	кг
	25
	 

	48
	Болт М18х50мм ГОСТ 7798-70 с гайкой ГОСТ 5915-70
	кг
	20
	 

	49
	Болт М22х30мм с контровочным отверстием ГОСТ Р ИСО 7378-93 
	шт
	192
	 

	50
	Шнур резиновый круглого сечения, диаметр свыше 11 мм (диаметром 30мм, допускается три куска не менее чем по 2м)
	кг
	6,5
	 

	52
	Прокат толстолистовой горячекатаный в листах, марка стали Ст3пс, толщина 12-14 мм ( МСт3СП, 12-16мм, ГОСТ 19903-90)
	кг
	300
	 

	53
	Уголок стальной 120х80х10 Ст3 ГОСТ 8510
	кг
	600
	 

	54
	Сталь круглая и квадратная, марка: Ст3пс размером 50х50 мм,ГОСТ 2590-71
	кг
	40
	 

	55
	Сталь круглая и квадратная, марка: Ст3пс размером 70х700 мм, ГОСТ 2590-88
	кг
	800
	 

	56
	Швеллеры: № 20 сталь марки Ст3пс ГОСТ 8240-97
	кг
	200
	 

	57
	Гайка шестигранная М30 ГОСТ 5915-70
	кг
	1
	 

	59
	Ткань фильтровальная Бельтинг, арт.2030 ГОСТ 332-91
	п.м.
	2
	 

	69
	Гайка М22.6Н.8.35Х.016 ГОСТ5915 (высокопрочные гайки)
	кг
	54
	600 шт

	Кап. ремонт МНУ аварийных затворов ГА№7

	67
	Ревизия маслостанции и трубопроводов гидросистемы до и после ремонта 
Гидравлические испытания.
	система
	1
	 

	68
	Ремонт вентилей запорных, регулирующих и дроссельных на давление 6,4-10 МПа (с патрубками под приварку), диаметр условного прохода 80,100 мм: 2 группа сложности
	шт
	6
	 

	69
	Разборка, устранение дефектов и сборка указателя уровня масла в сливном баке маслонапорной установки  (Применительно:не полный объем работ, сборка(установка), к=0,1)
	маслонапорная установка
	1
	 

	70
	Ремонт насосов роторных винтовых подачей 5-20 м3/ч: 1 группа сложности  (прим.: монтаж маслонасосной установки МН МНУ4 г/п: монтаж,центровка маслонасоса и эл.двигателя)(не полный объем работ, к=0,5
	шт.
	1
	 

	71
	Ремонт и восстановление проектных (рабочих) параметров обратного клапана
маслонапорной установки объемом 12,5 м3 ( объемом 5,7 м3)  (не полный объем работ, установка, регулировка, к=0,5)
	маслонапорная установка
	1
	 

	72
	Ремонт и восстановление проектных (рабочих) параметров клапана регулировочно-
предохранительного маслонапорной установки объемом 12,5 м3 ( объемом 5,7 м3)  (не полный объем работ демонтаж к=0,5)
	маслонапорная установка
	1
	 

	73
	Демонтаж оборудования, установленного на баке МНУ ( демонтаж насоса, указателя уровня масла, трубопроводов пригодного для дальнейшего использования, со снятием с места установки, необходимой (частичной) разборкой и консервированием с целью длительного или кратковременного хранения) отм. 66.3 ВЕС НАСОСА 186,4 кг. 
	комплект
	1
	 

	 73.1
	маслонасос с блоком клапанов МВН 30-320 
	шт
	1
	 

	 73.2
	указатель уровня масла типа A4VE/T2/1027/M12
	шт
	1
	 

	74
	Очистка днища, стенок бака МНУ отм. 66.3 (снаружи бака)
	м2
	25
	 

	75
	Огрунтовка металлических поверхностей за два раза: грунтовкой эпоксидной (бак МНУ снаружи (при защите внутренних поверхностей цилиндрической аппаратуры), поверхность 25 м2 х 2 раза = 50 м2) отм. 66.3
	м2
	25
	 

	76
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей за 2 раза: эмалью эпоксидной (бак МНУ снаружи и внутри (при защите внутренних поверхностей цилиндрической аппаратуры), поверхность 25 м2 х 2 раза = 50 м2) отм. 66.3
	м2
	25
	 

	77
	Снятие вентиля на давление 1,6 МПа  ДУ-80,100мм
	шт
	1
	 

	78
	Изготовление узлов трубопроводов для монтажа нового маслонасосного агрегата  (диаметр трубопровода наружный: 57 мм) на баке МНУ  труба 57х3,5вес 1м-4,618кг -10метров; вес трубы 57х5 1м-6,412кг-6 метров) (черт. 027-014-7-АРЗ, лист 6)
	м
	16
	 

	79
	Сборка и изготовление патрубков и фланцев для бака МНУ (Черт. 027-014-7-АРЗ.И-14-2 шт , 027-014-7-АРЗ.И-16-2 шт общим весом 41,22кг)
	шт
	4
	 

	80
	Снятие крана на давление 1,6 МПа  ДУ-15 мм
	шт
	1
	 

	81
	Монтаж крана на давление 10МПа (с патрубками под приварку) ДУ-50мм
	шт
	1
	 

	82
	Монтаж крана на давление 1,6МПа  ДУ-100мм
	шт
	1
	 

	83
	Монтаж крана на давление 1,6МПа  ДУ-15мм
	шт
	1
	 

	Устройство закладной детали под агрегат насосный трехвинтовой PW055

	84
	Изготовление закладной детали под агрегат насосный трехвинтовой PW055
	кг
	610,8
	 

	85
	Огрунтовка металлических поверхностей в 2 слоя: грунтовкой ГФ-021
	м2
	7,11
	 

	86
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей в 2 слоя: эмалью ПФ-115
	м2
	7,11
	 

	87
	Монтаж закладной детали
	кг
	610,8
	 

	Материалы для устройства закладной детали под агрегат насосный трехвинтовой PW055

	88
	Лист Б-ПН-О-30x720x1020-Ст3сп  ГОСТ 19903-2015
	кг
	173
	 

	89
	Лист Б-ПН-О-30x720x1100-Ст3сп  ГОСТ 19903-2015
	кг
	186,5
	 

	90
	Лист Б-ПН-О-16x500x1030-Ст3сп  ГОСТ 19903-2015
	кг
	64,7
	 

	91
	Лист Б-ПН-О-16x450x1030-Ст3сп  ГОСТ 19903-2015
	кг
	174,7
	 

	92
	Болт М20x80-8.8 ГОСТ Р ИСО 4014-2013
	кг
	1,86
	 

	93
	Шайба А.20 ГОСТ 11371-78
	кг
	0,12
	 

	94
	Гайка шестигранная нормальная М20-8 ГОСТ 4032-2014
	кг
	0,5
	 

	95
	Полоса 30х100 L=400мм, Ст3сп ГОСТ 103-2006
	кг
	9,42
	 

	96
	Грунтовка ГФ-021 ГОСТ 25129-2020 (два слоя)
	кг
	2,9
	 

	97
	Эмаль ПФ-115 ГОСТ 6565-76 (два слоя)
	кг
	2,9
	 

	98
	Электрод УОНИ 13/45 тип Э-42А Ø 5мм
	кг
	42,43
	 

	Материалы для кап.ремонта МНУ аварийных затворов ГА №7

	99
	Паронит маслобензостойкий марки ПМБ-1, толщиной 2,0 мм (прим.: Паронит МБС 2мм,тв. М, ГОСТ 481-80)
	кг
	2
	 

	100
	Уайт-спирит ГОСТ 3134-78
	кг
	16
	 

	101
	Трос стальной (канат д. 2,5мм ГОСТ 2172-80 стальной оцинкованный)
	м
	9
	 

	102
	Эмаль ПФ-115 цветная, ГОСТ 6993-79
	кг
	7,85
	 

	103
	Паронит маслобензостойкий марки ПМБ-1, толщиной 0,6 мм (прим.: Паронит ПМБ 0,5 мм.; ГОСТ 481-80)
	кг
	1
	 

	104
	Трос стальной (канат д. 4,1мм ГОСТ 2688-80 стальной оцинкованный)
	м
	27
	 

	105
	Ветошь (прим.: ветошь х/б ГОСТ 5354-74)
	кг
	10
	 

	106
	Керосин осветленный, марка КО (прим.: керосин ГОСТ 4753 68)
	л
	5
	 

	107
	Электроды УОНИ 13/45 диаметром 3 мм ГОСТ 9466-75
	кг
	5
	 

	108
	Шнуры резиновые круглого сечения диаметром от 6,0 до 8,0 мм (прим.: шнур резиновый круглого сечения 8мм, ГОСТ 6467 79)
	кг
	10
	 

	109
	Гайка М12.6.019 ГОСТ 5915-70 8ВК.940.034. по ГОСТ 5915-70 
	т
	0,00113
	0,01567 кг/шт
1,13 кг-72 шт

	110
	Пружина тарельчатая 70х25х3х4х24х1200х1,56 Н222-52 55ГС ГОСТ В-2052-43
	шт
	72
	 

	112
	Заглушка G1/2", наружная резьба
	шт
	1
	 

	 122.1
	Пластина, 027-014-7-АРЗ.И-15 (Лист 10 ГОСТ 19903-2015, Ст3 ГОСТ ГОСТ 535-88)
	шт.
	2
	вес 1 шт 8.5 кг

	 123.1
	Пластина, 027-014-7-АРЗ.И-15 (Лист 10 ГОСТ 19903-2015, Ст3 ГОСТ ГОСТ 535-88)
	шт.
	2
	вес 1 шт. 2.97 кг

	124
	Прокладка крышки бака, 027-014-7-АРЗ.И-13, в том числе:
	шт.
	1
	 

	 124.1
	Пластина 1Ф-I-МБС-С-5 ГОСТ 7338-90
	шт.
	1
	вес 1 шт. 1.1 кг

	125
	Комплект фланцев, прокладок, крепежа,   027-014-7-АРЗ, лист 6, в том числе:
	комплект
	1
	 

	 125.1
	Болт М24x90 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	8
	0,4376 кг/шт

	 125.2
	Болт М16x80 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	6
	0,1433 кг/шт

	 125.3
	Болт М16x65 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	40
	0,1233 кг/шт

	 125.4
	Болт М16x45 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	6
	0,09626 кг/шт

	 125.5
	Болт М12x50 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	8
	0,05375 кг/шт

	 125.6
	Болт М8x25 ГОСТ Р ИСО 4041-2013
	шт.
	14
	0,0139 кг/шт

	 125.7
	Гайка М24 ГОСТ ISO 4032-2014
	шт.
	8
	0,12287 кг/шт

	 125.8
	Гайка М16 ГОСТ ISO 4032-2014
	шт.
	32
	0,03761 кг/шт

	 125.9
	Гайка М12 ГОСТ ISO 4032-2014
	шт.
	8
	0,01567 кг/шт

	 125.10
	Прокладка А-100-16-МБС ГОСТ 15180-86
	шт.
	2
	0,06 кг/шт

	 125.11
	Прокладка А-50-100-МБС ГОСТ 15180-86
	шт.
	2
	0,03 кг/шт

	 125.12
	Прокладка А-50-16-МБС ГОСТ 15180-86
	шт.
	1
	0,03 кг/шт

	 125.13
	Прокладка В-50-16-МБС ГОСТ 15180-86
	шт.
	9
	0,03 кг/шт

	 125.14
	Прокладка В-15-16-МБС ГОСТ 15180-86
	шт.
	2
	0,01 кг/шт

	 125.19
	Шайба 24 3X13 ГОСТ 6402-70
	шт.
	8
	0,02 кг/шт

	 125.20
	Шайба 16 3X13 ГОСТ 6402-70
	шт.
	52
	0,006084 кг/шт

	 125.21
	Шайба 12 3X13 ГОСТ 6402-70
	шт.
	8
	0,00345 
кг/шт

	 125.22
	Шайба 8 3X13 ГОСТ 6402-70
	шт.
	14
	0,001034 кг/шт

	Кап. ремонт сервомоторов

	126
	Монтаж и демонтаж четырехстоечных лесов из элементов шахтных подъемников и профильного проката (для трех сервомоторов)
	м
	4x3=12
	 

	127
	Огрунтовка металлических поверхностей грунтовкой ХС-059, 2 слоя
	м2
	120
	 

	128
	Ремонт лакокрасочного покрытия: на каждый последующий слой (окраска после сборки) (окраска металлических огрунтованных поверхностей эмалью ХС 720, 2 слоя)
	м2
	120
	 

	129
	Снятие трубопроводов масла и воды по главному генератору: диаметр ротора генератора свыше 12 до 14,5 м
	т
	0,407
	 

	130
	Сборка технологических трубопроводов по гидроагрегату включая трубопроводы охлаждения, масла и маслопроводы системы регулирования турбины
	т
	0,407
	 

	Материалы для кап. ремонта сервомоторов

	131
	Гайки шестигранные диам. 10 мм
	шт
	12
	0,01 кг/шт

	132
	Паронит маслобензостойкий, марка ПМБ-1, толщина 0,6 мм
	кг
	4
	 

	134
	Грунтовка ХС-059, красно-коричневая, ГОСТ 23494-79 (расход -0,21/м2 на 2 слоя)
	кг
	25,2
	 

	135
	Эмаль ХС-720 серебристая антикоррозийная (расход -0,21/м2 на 2 слоя)
	кг
	25,2
	 

	136
	Электроды УОНИ 13/45 диам 4 мм ГОСТ 9466-75
	кг
	20
	 

	137
	Ветошь
	кг
	18
	 

	138
	Керосин осветительный ГОСТ 18499-80
	л
	30
	 

	Замена трубопроводов сервомоторов

	139
	Изготовление гибов трубопроводов длиной свыше 3 до 6м, при диаметре труб до 42мм и толщине стенки: до 10мм ( трубопровод диаметром 21мм)
	т
	0,09
	 

	140
	Замена гибов трубопроводов длиной до 1,5 м, при диаметре труб до 42 мм и толщине стенки: до 10 мм ( трубопровод диаметром 21мм: 22х3,5)
	т
	0,09
	 

	141
	Изготовление гибов трубопроводов длиной до 3м, при диаметре труб свыше 42 до 76мм и толщине стенки: до 10мм  (диаметр трубопровода наружный 57 мм)
	т
	0,257
	 

	142
	Замена гибов трубопроводов длиной свыше 3 до 6м, при диаметре труб свыше 42 до 76 мм и толщине стенки: до 10 мм (диаметр трубопровода наружный 57 мм)
	т
	0,257
	 

	Материалы для замены трубопроводов сервомоторов

	143
	Электроды сварочные для сварки высоколегированных сталей ЭА-395/9, диаметр 3 мм
	кг
	16
	 

	151
	Прокладка Д 88хД47 t=4мм ГОСТ 1173-2006 (поз 5 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	9
	 

	152
	Винт М12х22мм ГОСТ 17473-80 нерж.ст. А2-70 (поз 7 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	36
	0,028 кг/шт

	154
	Прокладка Д40 t=2мм паронит ГОСТ 481-80 (поз 10 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	6
	 

	155
	Гайка М10 ГОСТ 5915-70, нерж. ст. А2-70  (поз 11 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	24
	0,012кг/шт

	156
	Болт М10х35 ГОСТ7798-70 нерж. ст. А2-70  (поз 12 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	12
	0,03кг/шт

	157
	Прокладка, резина гр. || (Д320х5)ГОСТ 7338-80 (поз 13 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	3
	Изготовить по размерам заменяемой

	158
	Гайка М16 ГОСТ 5915-70, нерж. ст. А2-70  (поз 14 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	54
	0,04 кг/шт

	159
	Шпилька М16х70 ГОСТ 22042-76 нерж. ст. А2-70  (поз 15,34 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	36
	0,1 кг/шт

	161
	Прокладка, резина гр. || (Д80х5)ГОСТ 7338-80 (поз 35 черт 027-014-7-АРЗ лист 12) 
	шт
	6
	 

















	[bookmark: RANGE!A1][bookmark: _Toc236824720]АКЗ узлов генератора ГА7

	№ пп
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол.
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Перекрытие верхней крестовины, отм.83,500

	1
	Обеспыливание поверхности
	м²
	245
	 

	2
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	2,45
	 

	3
	Уайт-спирит
	кг
	80,85
	 

	4
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	2,45
	 

	5
	Уайт-спирит
	кг
	6,86
	 

	6
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	0,5
	 

	7
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,002
	 

	Раздел 2. Перекрытие нижней крестовины, отм.78,320

	8
	Обеспыливание поверхности
	м²
	30
	 

	9
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	0,3
	 

	10
	Уайт-спирит
	кг
	9,9
	 

	11
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	0,3
	 

	12
	Уайт-спирит
	кг
	0,84
	 

	13
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	0,3
	 

	14
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,0012
	 

	Раздел 3. Нижняя крестовина, отм. 78,320

	15
	Обеспыливание поверхности
	м²
	200
	 

	16
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	2
	 

	17
	Уайт-спирит
	кг
	66
	 

	18
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	2
	 

	19
	Уайт-спирит
	кг
	5,6
	 

	20
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	2
	 

	21
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,008
	 

	Раздел 4. Крестовина верхняя, отм. 78,320

	22
	Обеспыливание поверхности
	м²
	50
	 

	23
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	0,5
	 

	24
	Уайт-спирит
	кг
	16,5
	 

	25
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	0,5
	 

	26
	Уайт-спирит
	кг
	1,4
	 

	27
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	0,5
	 

	28
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,002
	 

	Раздел 5. Статор необмотанный

	29
	Обеспыливание поверхности
	м²
	700
	 

	30
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	7
	 

	31
	Уайт-спирит
	кг
	231
	 

	32
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	7
	 

	33
	Уайт-спирит
	кг
	19,6
	 

	34
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	7
	 

	35
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,028
	 

	Раздел 6. Ротор, отм. 78,320

	36
	Обеспыливание поверхности
	м²
	155
	 

	37
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	1,55
	 

	38
	Уайт-спирит
	кг
	51,15
	 

	39
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	1,55
	 

	40
	Уайт-спирит
	кг
	4,34
	 

	41
	Огрунтовка металлических поверхностей за один раз: грунтовкой поливинилацетатной фосфатирующей (Ручным способом)
	100 м²
	1,55
	 

	42
	Ксилол нефтяной, марка А
	т
	0,0062
	 

	Раздел 7. Площадка для обслуживания выгородки подпятника, отм. 76,000

	43
	Обеспыливание поверхности
	м²
	53
	 

	44
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	0,53
	 

	45
	Уайт-спирит
	кг
	17,49
	 

	46
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	0,53
	 

	47
	Уайт-спирит
	кг
	1,484
	 

	Раздел 8. Металлические листы, закрывающие проёмы под старые воздухоохладители, отм. 80,750

	48
	Обеспыливание поверхности
	м²
	53
	 

	49
	Обезжиривание поверхностей аппаратов и трубопроводов диаметром: свыше 500 мм
	100 м²
	0,53
	 

	50
	Уайт-спирит
	кг
	17,49
	 

	51
	Окраска металлических огрунтованных поверхностей: эмалью пентафталевой (ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый. За 2 раза ручным способом. Расход=0,28кг/м2 на 2 слоя)
	100 м²
	0,53
	 

	52
	Уайт-спирит
	кг
	1,484
	 

	Раздел 9. Прочие работы

	53
	Устройство пароизоляции из полиэтиленовой пленки в один слой насухо (Укрывание оборудования при лакокрасочных работах п/этиленовой плёнкой толщ. 0,2 мм с повторным использованием)
	100 м²
	3,15
	 

	54
	Пленка полиэтиленовая, толщина 0,2-0,5 мм
	м²
	100
	 

	Раздел 10. Давальческие материалы

	55
	Эмаль ПФ-115 ГОСТ 6465-76, цвет серый
	кг
	160
	Поставка ПАО "СилМаш"

	56
	Грунтовка ГФ-021 ГОСТ 25129-82
	кг
	138
	Поставка ПАО "СилМаш"




























	[bookmark: _Toc236824721]Окраска незаменяемых узлов ГТ

	№ пп
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол.
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5

	Строительные работы

	Окраска незаменяемых узлов турбины (материалами ПАО "Силовые машины")

	1
	Пескоструйной очистка без нанесения лакокрасочных покрытий (100%)
	м²
	70,7
	 

	2
	При выполнении пескоструйной очистки без нанесения лакокрасочных покрытий (20%)
	м²
	14,14
	 

	3
	Ремонт лакокрасочного покрытия: на 1-й слой ((2 слоя; Виникор-061 красно-коричневый ВМП) 1. Облицовки шахты турбины (леса установлены на отм. 71.00)
	м²
	70,7
	 

	
	2. Ниши сервомоторов направляющего аппарата (работа на отм.72,2)
	
	
	

	
	3. Оставшаяся часть верхнего кольца направляющего аппарата (работа на отм. 71.00)
	
	
	

	
	4. Oблицовка верхнего кольца спиральной камеры (работа с лесов  отм. 69.00; облицовка на отметке 71.07; потолок)
	
	
	

	
	5. Облицовка нижнего кольца спиральной камеры (работа с лесов  отм. 65,5.00; облицовка на отм. 67.37)
	
	
	

	
	6. Статорные колонны (работа с лесов  с отм. 65.50 и до отм 71.07)
	
	
	

	
	7. Облицовка конуса отсасывающей трубы (работа с лесов  с отм. 60.03 и до отм 61.00 - 62.50)
	
	
	

	
	8. Люки: в спиральную камеру из коридора байпасов ( отм.61.00); из потерны в отсасывающую трубу отм. 51.60, из помещения гидроподъемников в отсасывающую трубу отм. 66.50
	
	
	

	4
	Ремонт лакокрасочного покрытия: на каждый последующий слой (грунтовка)
	м²
	70,7
	 

	5
	Ремонт лакокрасочного покрытия: на каждый последующий слой (окраска 3 слоя по огрунтовке)
	м²
	15,95
	 

	6
	Ремонт лакокрасочного покрытия: на каждый последующий слой (окраска 2 слоя по огрунтовке)
	м²
	54,75
	 

	Материалы для выполнения работ по окраске незаменяемых узлов

	7
	Купрошлак (ТУ 3989-003-82101794-2008)( расход на 1 м2 первый раз - 42,6кг)
	т
	30,1182
	 

	8
	Купрошлак (ТУ 3989-003-82101794-2008)( расход на 1 м2  второй раз 20%-8,5 кг)
	т
	6,02364
	 

	9
	Растворитель Р-4
	кг
	160
	 

	10
	ВИНИКОР-061 грунтовка винилово-эпоксидная
	кг
	516
	 

	11
	ВИНИКОР-62 (Марка А) 7042
	кг
	227
	 

	12
	ВИНИКОР-62 (Марка Б) 7042
	кг
	548
	 

	Перевозка

	13
	Установка решетки Р-1 на отм.85,900 высота потолков 1,4 м, в том числе ответной гильзы в полу
	т
	0,02267
	 

	14
	Сверление горизонтальных отверстий перфоратором под анкеры ø8 мм, L=65 мм глубиной для крепления решетки, в железобетоне В10, на отм. 85,900, высота потолков 1,40 м.
	шт
	4
	 

	15
	Сверление вертикальных отверстий перфоратором ø30 мм L=55 под ответную гильзу навесного замка, в полу на отм.85,900 (железобетон В10), высота потолков 1,40 м. 
	шт
	1
	 

	16
	Сборка решетки Р-1
	 
	 
	 

	17
	Обезжиривание перед огрунтовкой металлических конструкций решетки Уайт-спиритом (расход 0,1 л/м2)
	м2
	1,3
	 

	18
	Огрунтовка металлических конструкций решетки в 2 слоя  Грунтом ГФ-021 (расход на 1 слой - 0,2 кг/м2)
	м2
	1,3
	 

	19
	Окраска в 2 слоя огрунтованных металлических поверхностей решетки эмалью ПФ-115 (серая) (расход на 1 слой 0,2 кг/м2)
	м2
	1,3
	 

	Погрузка и вывоз строительного мусора

	20
	Погрузо-разгрузочные работы при автомобильных перевозках: Погрузка мусора строительного с погрузкой вручную
	т
	42,98
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