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1. [bookmark: _Toc125476050][bookmark: _Toc51339692][bookmark: _Toc75446566][bookmark: _Toc125473240]Общие сведения
1.1. [bookmark: _Toc125476051][bookmark: _Toc125473241]Наименование закупаемой продукции.
ОКПД 2: 25.73.40.270 Поставка токарного инструмента для выполнения производственной программы Кубанского филиала (далее продукция)
1.2. [bookmark: _Toc125476052][bookmark: _Toc125473242]Цель использования закупаемой продукции.
Исполнение обязательств по договорам Подряда заключенными между АО «Гидроремонт-ВКК»:
Филиалом ПАО «РусГидро» - «Каскад Кубанских ГЭС»:
№ 1210-343-2023 от 03.11.2023г. «Выполнение работ по капитальному и текущему ремонту оборудования, зданий, сооружений»;
Филиалом ПАО «РусГидро» «Карачаево-Черкесский филиал»:
[bookmark: _Toc125473249][bookmark: _Toc125476056]№1190-288-2023 от 11.10.2023 «Выполнение работ по капитальному ремонту оборудования, зданий, сооружений


2. [bookmark: _Toc51339693][bookmark: _Toc75446573]Требования к продукции.
2.1. [bookmark: _Toc75446574] Требования к объемам и срокам поставки
2.1.1 [bookmark: _Toc75446575][bookmark: _Toc125473250][bookmark: _Toc125476057]Перечень и объем закупаемой продукции
[bookmark: _Toc75446576][bookmark: _Toc125476058][bookmark: _Toc125473251][bookmark: _Toc51339695] Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции
	№
п/п
	Наименование продукции
	Единица измерения
	Количество

	1
	2
	3
	4

	1. 
	Центр вращающийся КМ-5 с 7-ю сменными насадками D435  CNIC
	шт.
	1

	2. 
	Оправка расточная 6300-4011-03  ТУ2.00223728.010-93
	шт.
	1

	3. 
	Центр станочный вращающийся Б-5-У (грибковый D180-240)
	шт.
	1

	4. 
	Штангенциркуль нониусный разметочный с твердым сплавом тип ШЦРТ-III-630 х 0,05 LINKS арт 603Т-09 с первичной проверкой
	шт.
	1

	5. 
	   Державка суппортная двух роликовая  6640-0031  ГОСТ13063-67 в комплекте с роликами (по стали угол рифлений 60)  и осями + 2комплекта осей и роликов
	шт.
	1

	6. 
	Угольник Центроискатель 300х180 мм со шкалой DIN 875 "TLX"    (SG01-1051C)
	шт.
	1

	7. 
	Оправка с хвостовиком конусностью7:24 и торцовыми  шпонками для насадных торцовых фрез конус-40; посадочный диаметр под фрезу Ф-32    (Оправка ИСО40/ISO40 под торцевую фрезу с посадкой 32 SK40-FMB32    (6222-4009.0116))
	шт.
	1

	8. 
	Фреза торцевая 100 c механическим креплением 5гр пл-н PN..110408 Z=8 H=80 dпос=32мм. AF167 - R100.09.08.В 32 (2214-0271) ГОСТ 26595-85
	шт.
	1

	9. 
	Резец отрезной наружный MGEHR 2525-4 Т40-ТХ

	шт.
	3

	10. 
	Резец отрезной наружный MGEHL 2525-4 Т40-ТХ

	шт.
	3

	11. 
	Пластины для резцовых державок MRMN400-M PM310      (r-2)
	шт.
	10

	12. 
	Пластины для резцовых державок MRMN600-M NC3030     (r-2,5)
	шт.
	10

	13. 
	Резец канавочный внутр. MGIVR 3125-5
	шт.
	3

	14. 
	Пластины для резцовых державок MGMN500-M NC3030
	шт.
	10

	15. 
	Лезвие отрезное SPB26-4 (SPB 426)
	шт.
	6

	16. 
	SP400 PC5300 сменная твёрдосплавная пластина (KORLOY)
	шт.
	20



   2.1.2. Требования к срокам поставки продукции
[bookmark: _Toc125476060][bookmark: _Toc75446579][bookmark: _Toc125473253][bookmark: _Toc51339697][bookmark: _Toc50125127][bookmark: _Hlk50465284]   Таблица 2.1 Требования по срокам поставки продукции 
	№ п/п
	Наименование продукции партии продукции
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4

	1. 
	«ОКПД 2: 25.73.40.270 Поставка токарного инструмента для выполнения производственной программы Кубанского филиала»
	с даты подписания договора
	Не позднее 30 календарных дней с даты подписания договора



[bookmark: _Toc125473255_Копия_1][bookmark: _Toc125476061_Копия_1]   2.2 Требования к качеству продукции
[bookmark: _Toc125476062_Копия_1][bookmark: _Toc125473256_Копия_1]  Таблица 3. Требования к продукции 
[bookmark: _Toc125473257_Копия_1]  Наименование продукции: согласно Таблицы 1.1 «ОКПД 2: 25.73.40.270 Поставка токарного инструмента для выполнения производственной программы Кубанского филиала»
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика

	
	
	

	1
	2
	3

	1
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)

	1.1
	Центр вращающийся с 7-ю сменными насадками D435 CNIC

	1.1.1
	Конус Морзе
	КМ5

	1.1.2
	Макс. обороты, об/мин
	1000

	1.1.3
	Общая длина, мм
	250

	1.1.4
	Максимальный вес обрабатываемой заготовки, кг
	250

	1.2
	Оправка расточная 6300-4011-03 ТУ2.00223728.010-93

	1.2.1
	Хвостовик конус 7:24
	Хвостовик 1—40
ГОСТ 25827—93

	1.2.2
	Диапазон расточки, мм
	40-63

	1.2.3
	Диаметр крепежного отверстия, мм
	М16

	1.2.4
	Вес, кг
	2.32

	1.3
	Центр станочный вращающийся Б-5-У (грибковый) 

	1.3.1
	Конус Морзе
	КМ5

	1.3.2
	Класс точности центра
	У

	1.3.3
	Диаметр min, мм
	180

	1.3.4
	Диаметр max, мм
	240

	1.4
	Штангенциркуль нониусный разметочный с твердым сплавом тип ШЦРТ-III  LINKS с первичной проверкой

	1.4.1
	Диапазон измерения, мм
	0-630

	1.4.2
	[bookmark: _GoBack_Копия_1]Шаг деления, мм
	0.05

	1.4.3
	Материал губок
	ВК8

	1.4.4
	Артикул
	603Т-09

	1.5
	Державка суппортная двух роликовая 6640-0031 в комплекте с роликами (по стали угол рифлений 60) и осями + 2комплекта осей и роликов

	1.5.1
	Длина, мм
	150

	1.5.2
	Высота, мм
	13.2

	1.5.3
	Ширина, мм
	4.5

	1.5.4
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 13063-67

	1.6
	Угольник Центроискатель  со шкалой DIN 875 "TLX" 

	1.6.1
	Длина, мм
	300

	1.6.2
	Ширина, мм
	180

	1.6.3
	Вес, г
	1020

	1.6.4
	Модель
	SG01-1051C

	1.7
	Оправка ИСО40/ISO40 под торцевую фрезу с посадкой 32 

	1.7.1
	Тип
	С хвостовиком конусностью и торцовыми шпонками

	1.7.2
	Назначение
	Для фрез насадных торцевых

	1.7.3
	Посадка
	7:24 K40

	1.7.4
	Артикул
	6222-4009.0116

	1.7.5
	Тип фрезерной оснастки
	SK40-FMB32

	1.8
	Фреза торцевая c механическим креплением 5гр пл-н PN..110408 H=80   

	1.8.1
	Диаметр, мм
	100

	1.8.2
	Диаметр посадочного отверстия, мм
	32

	1.8.3
	Число зубьев
	8

	1.8.4
	Соответствие стандарту
	ГОСТ 26595-85

	1.8.5
	Модель
	AF167-R100.09.08.B32

	1.8.6
	Артикул
	2214-0271

	1.9
	Резец отрезной наружный Т40-ТХ

	1.9.1
	Ширина канавки, мм
	4

	1.9.2
	Глубина канавки, мм
	40

	1.9.3
	Сечение а х б, мм
	25х25

	1.9.4
	Длина, мм
	150

	1.9.5
	Исполнение
	R (правое)

	1.9.6
	Система крепления пластины
	M- прижим клин -прихватом сверху

	1.9.7
	Серия
	 MGEHR

	1.10
	Резец отрезной наружный Т40-ТХ

	1.11.1
	Ширина канавки, мм
	4

	1.11.2
	Глубина канавки, мм
	40

	1.11.3
	Сечение а х б, мм
	25х25

	1.11.4
	Длина, мм
	150

	1.11.5
	Исполнение
	L (левое)

	1.11.6
	Серия
	MGEHR

	1.11.6
	Система крепления пластины
	M- прижим клин -прихватом сверху

	1.11
	Пластины для резцовых державок MRMN400-M 

	1.11.1
	Марка сплава
	РМ310

	1.11.2
	Обрабатываемый  материал:
	Р (сталь)
M (нержавеющая сталь)
K (чугун)

	1.11.3
	Радиус r, мм
	2,0

	1.11.4
	Длина, мм
	21

	1.12
	Пластины для резцовых державок MRMN600-M NC3030 

	1.12.1
	Марка сплава
	NC3030

	1.12.2
	Обр-мый материал
	Р (сталь)

	1.12.3
	Радиус r, мм
	2,5

	1.12.4
	Длина, мм
	26

	1.13
	Резец канавочный внутр. MGIVR 3125-5

	1.13.1
	Ширина канавки, мм
	5

	1.13.2
	Глубина канавки, мм
	8

	1.13.3
	Сечение, мм
	Ф25

	1.13.4
	Длина, мм
	200

	1.13.5
	Исполнение
	R (правое)

	1.13.6
	Система крепления пластины
	M- прижим клин -прихватом сверху

	1.14
	Пластины для резцовых державок MGMN500-M 

	1.14.1
	Марка сплава
	NC3030

	1.14.2
	Обр-мый материал
	Р (сталь)

	1.14.3
	Радиус, r: мм
	0,8

	1.14.4
	Длина, мм
	26

	1.15
	Лезвие отрезное SPB26-4 (SPB 426)

	1.15.1
	Используемые пластины
	SP400

	1.15.2
	Ширина кромки, мм
	4

	1.15.3
	Длина, мм
	110

	1.15.4
	Высота
	26

	1.16
	Сменная твёрдосплавная пластина SP400  (KORLOY)

	1.16.1
	Обрабатываемый материал
	P (Сталь)
M (Нержавеющая сталь)
K (Серый чугун, ковкий и высокопрочный чугун)
S (Жаропрочные сплавы, титан и титановые сплавы)
H (Закалённая сталь, отбеленный чугун)

	1.16.2
	Марка сплава
	РC5300

	1.16.3
	Радиус r, мм
	0,25

	1.16.4
	Ширина, мм
	4

	2.
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию

	2.1
	Гарантия, не менее
	На Продукцию устанавливается гарантийный срок, равный 12 (двенадцати) месяцам, исчисляемый с даты подписания Сторонами соответствующей товарной накладной по форме Торг-12 или Универсального передаточного документа (УПД).

	3.
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией

	3.1
	Сертификат качества
	1 экземпляр

	3.2
	Упаковочный  лист на продукцию
	  1 экземпляр

	3.3
	Технический паспорт на русском языке
	  1 экземпляр

	3.4
	Иные документы предусмотренные п 3.3 договора
	  2 экземпляра

	4.
	Требования к доставке, маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям

	4.1
	Место поставки
	357007, Ставропольский край, Кочубеевский р-н, с. Кочубеевское, АВТОДОРОГА «КАВКАЗ» 246КМ+1200М(СПРАВА)

	4.2
	Условия поставки
за счет средств Поставщика

	4.3
	Продукция должна быть новой, не бывшей в употреблении

	4.4
	На упаковках (ящиках) должно быть указано наименование и количество продукции
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