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Технические требования

ОКПД2 27.90.31.110 Поставка сварочного оборудования для нужд Волжского филиала 
Лот № 0039-ТПИР ОНМ-2027-ГРВКК-ВолФ
1. Общие сведения
1.1. Наименование закупаемой продукции
ОКПД2 27.90.31.110 Поставка сварочного оборудования для нужд Волжского филиала  (далее — Продукция).
1.2. Цель использования закупаемой продукции 
     Продукция закупается в рамках инвестпрограммы на 2027 год.
2. Требования к продукции
2.1. Требования к объемам и срокам поставки

2.1.1. Перечень и объем закупаемой продукции
Таблица 1.1 Перечень и объем закупаемой продукции
	№

п/п
	Наименование продукции
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	2
	3
	4

	1.
	Сварочное оборудование для полуавтоматической сварки MC-501MX Adaptive или эквивалент
	компл.
	1



	1.1.
	Источник питания 
	шт.
	1

	1.2.
	Механизм подачи проволоки 
	шт.
	1

	1.3.
	Промежуточный кабель под МХ 70мм2 40 м G K
	шт.
	1

	1.4.
	Горелка 
	шт.
	1

	1.5.
	Транспортная тележка
	шт.
	1

	1.6.
	Кабель заземления 70 мм2 5м
	шт.
	1

	1.7.
	Аттестация НАКС
	шт.
	2


2.1.2. Требования к срокам поставки продукции
Таблица 2.1 Требования по срокам поставки продукции 
	№ п/п
	Наименование продукции / партии продукции
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	3
	4

	1.
	ОКПД2 27.90.31.110 Поставка сварочного оборудования для нужд Волжского филиала
	с даты подписания договора
	Не позднее 01.06.2027г.


2.2. Требования к качеству продукции

 Таблица 3.1 Требования к качеству продукции 
ОКПД2 27.90.31.110 Поставка сварочного оборудования для нужд Волжского филиала (далее — Продукция).
	№ п/п
	Наименование параметра
	Требование заказчика
	Способ подтверждения участником соответствия требованиям

	
	
	
	Согласие с требованием/ указание характеристик
	Предоставление подтверждающего документа или иной способ подтверждения
	Предложение участника по характеристикам и параметрам

	1
	2
	3
	
	
	

	1. 
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)

	1.1.
	 Наименование
	Сварочное оборудование для полуавтоматической сварки MC-501MX Adaptive или эквивалент
	указание характеристик
	
	

	1.2.
	Режимы сварки (сварочные программы)
	MMA, LIFT TIG, MIG/MAG, PMIG, 2PMIG, FLUX, Х-СВАР, К-СВАР, ВВ-СВАР, ВС-СВАР
	Согласие с требованием
	
	

	1.3.
	Тип сварочной проволоки
	Сплошная, порошковая
	Согласие с требованием
	
	

	1.4.
	Управление
	синергетика
	Согласие с требованием
	
	

	1.5.
	Режим работы горелки
	2Т/4T/Точка/S2T
	Согласие с требованием
	
	

	1.6.
	Антизалипание
	ДА
	Согласие с требованием
	
	

	1.7.
	Устройство снижения напряжения
	ДА
	Согласие с требованием
	
	

	1.8.
	Напряжение питающей сети, В
	3 ~ 400
	указание характеристик
	
	

	1.9.
	Частота питающей сети, Гц
	50-60
	Согласие с требованием
	
	

	1.10.
	Потребляемый ток не более, А
	37
	Согласие с требованием
	
	

	1.11.
	Потребляемая мощность не более, кВт
	21,3
	указание характеристик
	
	

	1.12.
	Коэффициент мощности (cos φ)
	0,99
	Согласие с требованием
	
	

	1.13.
	КПД
	0,91
	Согласие с требованием
	
	

	1.14.
	Напряжение холостого хода, не более, В
	80
	указание характеристик
	
	

	1.15.
	Диапазон регулирования сварочного тока, А
	20-500
	указание характеристик
	
	

	1.16.
	Сварочный ток (ПВ 60% / ПВ100%), А
	500/400
	Согласие с требованием
	
	

	1.17.
	Диапазон регулирования сварочного напряжения, В
	12-45
	указание характеристик
	
	

	1.18.
	Диаметр сварочной проволоки, мм
	0,8/1,0/1,2/1,6
	Согласие с требованием
	
	

	1.19.
	Время продувки газа до сварки, сек.
	0,00-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.20.
	Начальный (стартовый) ток, А (или коэффициент?)
	0,20-5,00
	указание характеристик
	
	

	1.21.
	Время стартового тока, сек
	5,00
	Согласие с требованием
	
	

	1.22.
	Время перехода к рабочему току, сек
	0,00-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.23.
	Пиковый ток, А (или коэффициент?)
	0,50-5,00
	указание характеристик
	
	

	1.24.
	Время пикового тока, сек
	0,10-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.25.
	Время базового(рабочего) тока, сек
	0,10-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.26.
	Время перехода к току заварки кратера, сек
	0,00-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.27.
	Ток заварки кратера, А (или коэффициент?)
	0,2-1,0
	указание характеристик
	
	

	1.28.
	Время тока заварки кратера, сек
	0,1-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.29.
	Время продувки газа после сварки, сек
	0,00-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.30.
	Время сварки точки, сек
	0,1-9,99
	указание характеристик
	
	

	1.31.
	Скорость подачи проволоки до сварки (мягкий старт), м/мин
	1,0-10,0
	указание характеристик
	
	

	1.32.
	Отжиг проволоки, сек
	0,0-2,0
	указание характеристик
	
	

	1.33.
	Откат проволоки, мм (или с)
	0,0-2,0
	указание характеристик
	
	

	1.34.
	Время работы вентилятора после сварки, мин
	0-100
	указание характеристик
	
	

	1.35.
	Форсаж дуги (ММА), А
	-15/+15
	Согласие с требованием
	
	

	1.36.
	Индуктивность (динамика дуги)
	-15/+15
	Согласие с требованием
	
	

	1.37.
	Класс защиты
	IP23S
	Согласие с требованием
	
	

	1.38.
	Габаритные размеры источника питания, мм
	585х340х790
	указание характеристик
	
	

	1.39.
	Масса источника питания, кг
	Не более 55
	указание характеристик
	
	

	1.40.
	Длина шлангового пакета (шлейфа)
	Не менее 5 м
	указание характеристик
	
	

	1.41.
	Тип охлаждения
	Воздушное
	Согласие с требованием
	
	

	1.42.
	Вес
	Не более 3.00 кг. 

и не менее 1.80 кг
	указание характеристик
	
	

	1.43.
	Высокое качество материалов
	Есть 
	Согласие с требованием
	
	

	1.44.
	Эргономичная рукоятка;

	Есть 
	Согласие с требованием
	
	

	1.45.
	Шаровое соединение рукоятки и шлангового пакета;

	Есть 
	Согласие с требованием
	
	

	1.46.
	Крюк для подвешивания горелки
	Есть 
	Согласие с требованием
	
	

	1.47.
	Разъём подключения: 
	евроразъём
	Согласие с требованием
	
	

	1.48.
	Тип гусака
	угол не более 45°
	указание характеристик
	
	

	1.49.
	Тип: полуавтоматическая сварка 
	(MIG/MAG)
	Согласие с требованием
	
	

	1.50.
	Продолжительность включения (ПВ).
	Не менее 60%.
	указание характеристик
	
	

	1.51.
	Максимальная сила тока: (в среде углекислого газа CO₂).
	320 А
	Согласие с требованием
	
	

	1.52.
	Максимальная сила тока:  (в среде газовой смеси). 
	290 А
	Согласие с требованием
	
	

	2.
	Требования к доставке, маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям

	2.1.
	Во время транспортирования и погрузочно-разгрузочных работ упаковка с аппаратом не должна подвергаться резким ударам и воздействию атмосферных осадков.

Аппарат в упаковке изготовителя следует хранить (транспортировать) в закрытых помещениях
При консервации аппарат должен храниться в герметичном чехле из полиэтилена. 

Аппарат для транспортировки должен быть упакован в транспортную тару. Эксплуатационные документы, входящие в комплект поставки устройств, должны быть подшиты в папки и упакованы в полиэтиленовый пакет. 

На транспортную тару должна быть нанесена маркировка, содержащая манипуляционные знаки «Хрупкое - осторожно», «Беречь от сырости», «Верх».
	Согласие с требованием
	
	

	2.2.
	Место поставки
404130, Волгоградская обл., г.Волжский, пр-т Ленина 1А территория филиала ПАО «РусГидро» - «Волжская ГЭС им. Ф.Г. Логинова».
	
	
	

	  2.3.
	Приемка продукции

Только в рабочие дни с 9-00 до 11-00 и с 13-00 до 16-00
	
	
	

	  2.4.
	Информация о транспорте, на котором осуществляется доставка, для оформления допуска на территорию предоставляется не позднее предыдущего рабочего дня до прибытия транспорта
	
	
	

	    3.
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию

	  3.1.
	Поставщик обязан установить на продукцию гарантийный срок 36 (Тридцать шесть) месяцев с даты подписания Сторонами соответствующей товарной накладной по форме ТОРГ-12 или Универсального передаточного документа (УПД), но не менее гарантийного срока изготовителя (производителя) продукции. Условия выполнения гарантийных обязательств поставщика или производителя не должны включать требование привлечения, специально аккредитованных производителем организаций или специалистов.

Установленный в отношении Продукции Гарантийный срок распространяется на все составные части и комплектующие Продукции.
	Согласие с требованием
	
	

	    4.
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией

	4.1.
	Поставщик обязан одновременно с передачей Продукции передать Покупателю относящиеся к ней документы, оформленные надлежащим образом:

    • сертификат соответствия производителя в 2 экз.;

    • Технический паспорт на русском языке в 2 экз.;

    • сервисная книжка в 1 экз.;

    • Инструкция по эксплуатации (монтажу и т.п.) на русском языке в 2 экз.;

    • Упаковочный лист на Продукцию 2 экз.;

    • аттестация НАКС (сертификат);

    • иные документы (Сертификат соответствия, Сертификат безопасности, Сертификат пожаробезопасности, Сертификат радиологической безопасности, Санитарный сертификат, Сертификат о происхождении товара, Лицензии и т.п.) в зависимости от номенклатуры поставляемой Продукции;

    • Обязательные первичные документы:

    • Товарно-транспортную накладную формы №1-Т (для учета товарно-материальных ценностей и расчетов за их перевозки) или Железнодорожную накладную (форма № ГУ-27) в 2 экз.;

    • Товарную накладную по форме ТОРГ-12 или Универсальный передаточный документ (УПД) в 2 экз.
	Согласие с требованием
	
	

	   5.
	Прочие (дополнительные) требования к продукции

	  5.1.
	Продукция должна быть новой, ранее не использовавшейся
	Согласие с требованием
	
	

	5.2
	Продукция должна соответствовать обязательным требованиям, установленными нормативными документами, действующими в РФ. Продукция обязательно должна быть укомплектована документами, удостоверяющими качество продукции и гарантийные обязательства производителя, выданными производителем продукции, а также документами, выполнение требований которых является условием выполнения гарантийных обязательств производителя. Источник питания соответствует требованиям ГОСТ Р МЭК 60974-1-2023 «Оборудование для дуговой сварки. Источники сварочного тока», механизм подачи сварочной проволоки соответствует требованиям ГОСТ IEC 60974-5-2014 «Оборудование для дуговой сварки. Механизм подачи проволоки» . ТУ 27.90.31- 002-36735817-2020 «Источники питания для дуговой сварки (источники сварочного тока) серии «МС» (ЭЛЛОЙ) Технические условия».
	
	
	


3. Требования к документации по ценообразованию на этапе закупки
       3.1.   В обоснование стоимости своей заявки Участник предоставляет Коммерческое    предложение по форме (с учетом прилагаемой к ней инструкции по заполнению), приведенной в Документации о закупке.
     3.2.   Дополнительные документы по ценообразованию в состав заявки не включаются.
