	
	


ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
ОКПД 2: 28.14 Поставка запорной арматуры для капитального ремонта ГА №13 для нужд Жигулевского филиала

Лот №      -2026-ГРВКК-ЖигФ
1.
Общие сведения

1.1. Наименование закупаемой продукции
ОКПД 2: 28.14 Поставка запорной арматуры для капитального ремонта ГА №13 для нужд Жигулевского филиала (далее- продукция)
1.2. Цель использования закупаемой продукции  
Продукция предназначена для исполнения договора подряда № 16-КАП-РЕМ-2026-ЖиГЭС/1090 от 03.02.2026 «Капитальный ремонт гидроагрегата ст. №13  Филиала ПАО «РусГидро» - «Жигулевская ГЭС»» заключенный между филиалом ПАО «РусГидро»-«Жигулевская ГЭС» и Жигулевским филиалом АО «Гидроремонт-ВКК» в г. Жигулевск
2. Требования к продукции
2.1. Требования к объемам и срокам поставки
2.1.1. Перечень и объем закупаемой продукции
Таблица 1 Перечень и объем закупаемой продукции

	№

п/п
	Наименование продукции
	ОКПД 2
	Единица измерения
	Количество
	

	1
	2
	3
	4
	5
	

	1.1
	Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 30с76нж DN200 PN63 стальная ручная кл.А У1 фланцевая
	28.14.13.120
	шт
	1
	

	1.2
	Затвор поворотный дисковый межфланцевый DN200 PN16 в сборе с электроприводом (фильтр ТВС)
	28.14.13.131
	шт
	2
	

	1.3
	Затвор поворотный дисковый межфланцевый DN200 PN16 с редуктором (фильтр ТВС)
	28.14.13.120
	шт
	2
	

	1.4
	Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем 30ч6бр ПЗТА, ЛМЗ DN100 PN1МПа чугунная ручная фланцевая ГОСТ 5762
	28.14.13.120
	шт
	2
	


2.1.2. Требования к срокам поставки продукции 
Таблица 2 Требования по срокам поставки продукции 
	№

п/п
	Наименование продукции
	Требования к началу срока поставки продукции
	Требования к окончанию срока поставки продукции

	1
	2
	5
	6

	1
	ОКПД2 [25.93.15.120] Поставка электродов на капитальный ремонт ГА-1 для нужд Жигулевского филиала
	С даты подписания договора
	В течение 30 календарных дней



2.2. Требования к качеству продукции
Таблица 3. Требования к качеству продукции.
Наименование продукции: в соответствие с данными таблицы 1 «Перечень и объем закупаемой продукции»

	№ п/п
	Наименование продукции
	Наименование параметра
	Требование заказчика

	1
	2
	3
	4

	1.
	Требования к техническим и функциональным характеристикам (включая гарантируемые показатели)

	1.1
	Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем 30с76нж DN200 PN63 стальная ручная кл.А У1 фланцевая
	Обозначение арматуры
	30с76нж

	
	
	Тип арматуры
	Задвижка клиновая с выдвижным шпинделем

	
	
	Материал корпуса
	Сталь

	
	
	Номинальное давление, PN, МПа (кг/см2)
	6,3 МПа (63 кг/см2)

	
	
	Номинальный диаметр, DN, мм
	200

	
	
	Присоединение к трубопроводу
	Фланцевое по ГОСТ 33259-2015, Исп. Е

	
	
	Тип рабочей среды
	Масло Тп-30

	
	
	Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015
	А

	
	
	Тип привода
	Ручной (штурвальный)

	1.2
	Затвор поворотный дисковый межфланцевый DN200 PN16 в сборе с электроприводом 
	Тип арматуры
	Затвор поворотный дисковый

	
	
	Вид арматуры
	Регулирующая

	
	
	Материал корпуса
	Сталь

	
	
	Номинальное давление, PN, МПа (кг/см2)
	1,6 МПа (16 кг/см2)

	
	
	Номинальный диаметр, DN, мм
	200

	
	
	Присоединение к трубопроводу
	Межфланцевое по ГОСТ 13547-2015

	
	
	Тип рабочей среды
	Вода

	
	
	Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015, не менее.
	D

	
	
	Тип привода
	С электроприводом

	
	
	Тип электропривода
	МЭОФ-100/25-0,25М-92СК

	
	
	Наличие на электроприводе ручного дублера
	да

	
	
	Напряжение питания эл. привода
	380 Вольт, 50 Гц, трехфазное.

	1.3
	Затвор поворотный дисковый межфланцевый DN200 PN16 с редуктором 
	Тип арматуры
	Затвор поворотный дисковый

	
	
	Вид арматуры
	регулирующая

	
	
	Материал корпуса
	 Сталь

	
	
	Номинальное давление, PN, МПа (кг/см2)
	1.6 МПа (16 кг/см2)

	
	
	Номинальный диаметр, DN, мм
	200



	
	
	Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015, не менее.
	D

	
	
	Присоединение к трубопроводу
	Межфланцевое по ГОСТ 13547-2015

	
	
	Тип привода
	Ручной через редуктор 

	1.4
	Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем 30ч6бр ПЗТА, ЛМЗ DN100 PN1МПа чугунная ручная фланцевая ГОСТ 5762
	Обозначение арматуры
	30ч6бр

	
	
	Соответствие стандарта
	ГОСТ 5762-2002

	
	
	Тип арматуры
	Задвижка

	
	
	Материал корпуса
	Чугун

	
	
	Номинальное давление, PN, МПа (кг/см2)
	1,0 МПа (10 кг/см2)

	
	
	Номинальный диаметр, DN, мм
	100

	
	
	Присоединение к трубопроводу
	Фланцевое по ГОСТ 33259-2015

	
	
	Тип рабочей среды
	Вода

	
	
	Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015, не менее.
	D

	
	
	Тип привода
	Ручной (штурвальный)

	
	
	Производитель
	АО «ПЗТА», ЛМЗ

	2.
	Требования к доставке,  маркировке, упаковке, транспортировке, перемещению, условиям хранения, приемке и испытаниям

	2.1
	Место поставки
	РФ, 445351, Самарская область, г. Жигулевск, территория Жигулевская ГЭС

	2.2
	Приемка продукции
	Только в рабочие дни с 9-00 до 11-00 и с 14-00 до 16-00

	2.3
	Информация о транспорте, на котором осуществляется доставка, для оформления допуска на территорию предоставляется не позднее 12:00 часов предыдущего рабочего дня до прибытия транспорта по тел. 8 (84862) 71-6-40

	3.
	Требования к гарантиям, гарантийному и послегарантийному обслуживанию

	3.1
	Сроки гарантии
	Не менее 12 месяцев с даты подписания сторонами ТОРГ-12 (УПД), но не менее гарантийных обязательств завода-изготовителя.

	4.
	Требования к комплектации и документам, поставляемым вместе с продукцией

	4.1
	Документы, передаваемые вместе с продукцией
	Поставщик обязан одновременно с передачей продукции передать Покупателю относящиеся к нему документы, оформленные надлежащим образом: сертификаты качества; паспорт изделия; заводская инструкция по эксплуатации и монтажу;  счет-фактуру; товарную накладную унифицированной формы ТОРГ-12(УПД) в 2 экз., транспортную накладную и иные документы, предусмотренные п.3.3 Договора

	5.
	Прочие (дополнительные) требования к продукции

	5.1
	Продукция должна быть новой, ранее не использовавшейся

	5.2
	Продукция должна соответствовать требованиям указанных стандартов, технических условий, чертежей. Продукция должна соответствовать обязательным требованиям, установленным нормативными документами, действующими в РФ. Продукция обязательно должна быть укомплектована документами, выполнение требований которых является условием выполнения гарантийных обязательств производителя
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